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Celustovy drvi¢ ma vlastnosti velkého pomeru drvenia, rovnomerné
rozlozenie velkosti Castic, jednotnej velkosti vyrobku, jednoduchej konstrukcie,
spolahlivej prace, pohodlnej tdrzby a ekonomickej prevadzky. Celustové
drvice sa Siroko pouzivaji v banictve, stavebnictve, chemickom priemysle,
hutnictve a d’alsich priemyselnych odvetviach. Dokaze rozdrvit’ hrubé a stredné
rozdrvenie r6znych rud, hornin a inych materidlov s pevnostou tlaku maximalne
320MPa. Je to drvi¢ rudy, drvi¢ uholného tresku, atd’. Je to preferované
zariadenie na drvenie rudnych materidlov.

Celustové drvide sa pouzivaju hlavne ako hrubé a stredné drvide v
banictve, stavebnych materialoch, infrastruktare a d’al$ich odvetviach. Podl'a
sirky vstupného otvoru je rozdeleny do troch typov: velké, stredné a malé. Sirka
vstupného otvoru pre velké stroje je vacsia ako 600 mm, Sirka vstupného otvoru
pre stredné stroje je 300 - 600 mm a Sirka vstupného otvoru pre malé stroje je
mensia ako 300mm. Celustovy drvi¢ ma jednoduchu konstrukciu, je T'ahko
vyrobitel'ny, spolahlivy pri prevadzke a pohodlny na pouzivanie a udrzbu.

Pracovnou castou c¢el'ustoveho drvica st dve Celuste, jedna je pevna
Celust(pevna),zvisla (alebo hornd cCast’ je mierne naklonend) upevnend na
prednej stene karosérie a druha je pohyblivd celust (pohyblivd), poloha
naklapania, tvoriaca velkti a malu drviacu dutinu (pracovnu dutinu) s pevnou
celustou. Pohyblivé celuste sa pravidelne opieraji o pevné cCeluste, niekedy
oddelene aniekedy aj blizko. Ked’ sa material oddeli, vstupuje do drviacej
komory a hotovy produkt sa vypusta zo spodnej Casti. Pri zatvoreni sa material
obsiahnuty medzi oboma ¢el'ustami rozdrvi stlaCenim, ohybanim a Stiepenim.

Pracovny princip

Horny koniec pohyblivej ¢el'uste je priamo zaveseny na excentrickom
hriadeli a ojnica ako mechanizmus kl'ukovej spojovacej tyCe je priamo pohanana
excentricitou excentrického hriadel'a a spodny koniec pohyblivého ¢inelu je
zaveseny na pritlacnej doske a podoprend na zadnej stene ramu. Ked sa
excentricky hriadel’ otaca, trajektoria kazdého bodu pohyblivého Cinelu je z
obvodovej ¢iary zdvesného bodu (polomer sa rovna excentricite) a postupne sa
stava eliptickym smerom dole. Cim niZ§ia je ¢ast, tym viac je elipsa vychylena
az do spodnej Casti a pritlacnej dosky. V priemysle sa ¢asto pouzivaju velké
a stredné vel’ké stroje na drvenie tvrdych materialov.



Vyhody

1. Drviaca komora je hlboka a nie je tam Ziadna zo6na mftveho bodu, ktora
zlepSuje plniacu kapacitu a vykon.

2. Pomer drvenia je vel’ky a velkost’ produktu je jednotna.

3. Zariadenie na nastavenie vypustacieho otvoru typu tesnenia je spolahlivé a
pohodiné, s velkym rozsahom nastavenia, ¢o zvysuje flexibilitu zariadenia.

4. Systém mazania je bezpecny a spolahlivy, diely sa lahko vymienaju a udrzba
zariadenia je jednoducha.

5. Jednoducha konstrukcia, spolahliva praca a nizke prevadzkové naklady.

6. Uspora energie zariadenia: Uspora energie jedného stroja je 15% ~ 30%,
uspora energie systému viac ako dvojnasobok.

7. Rozsah nastavenia vypustacieho otvoru je velky, ktoré moézu vyhoviet
poziadavkam roznych pouzivatelov.

8. Nizka hlu¢nost a menej prachu.

Hlavné ¢asti

(1) Stojan

Je tuhy Stvorstenny ram s hornym a spodnym otvorom. Pouziva sa na
podoprenie excentrického hriadela a na znaSanie reakcénej sily drveného
materialu. VyZaduje dostatocnu pevnost’ a tuhost’. Spravidla sa odlieva z liatej
ocele ako celku. Malé stroje mozu tiez namiesto liatiny pouzivat' aj vysoko
kvalitnu liatinu. Ram hlavnej konstrukcie je potrebné zaliat’ po Castiach, a potom
pevne spojime do celku pomocou skrutiek. Proces odlievania je komplikovany.
Ram samostatne vyrobeného malé¢ho ¢elustového drvica moze byt tiez zvarany
hrubymi ocel'ovymi platiiami, ale tuhost’ je zla.

(2) Cel’ust’ a boéné chrdnice

Pevna cCelust' aj pohybliva celust’ su zlozené z celustného 16zka a
Gelustnej dosky. Celustna doska je pracovnd &ast a je pripevnena k
celustovému 16zku pomocou skrutiek a klinovych Zehliciek. Pevné celustové
16Zko je prednd stena ramu. Po obvode visi pohyblivé 16zko celuste. Musi mat’



dostatocni pevnost’ a tuhost, aby odolala tlakovej reakcnej sile, ide teda
vacsinou o ocel’ alebo liatinu.

(3) Casti prevodovky

Excentricky hriadel’ je hriadel’ drvi¢a, ktory je vystaveny velkym
pohybovym a torznym silam a je vyrobeny z vysoko uhlikovej ocele.
Excentricka ¢ast’ musi byt’ dokoncena, tepelne oSetrend a obloZenie loZiska musi
byt’ zaliate zliatinou babbitt. Jeden koniec excentrického hriadela je vybaveny
pasovym kolesom a druhy koniec je vybaveny zotrvacnikom.

(4) Nastavovacie zariadenie

Obsahuje klinovy systém, podkladova dosku, hydraulicky systém, atd’.
Vo vseobecnosti sa pouziva klinova zostava, ktory sa sklada z dvoch klinov
vpredu a vzadu. Predné kliny sa m6zu pohybovat’ tam a spéat, aby udrzali zadnt
opornu dosku. Zadné kliny st nastavovacie, s ktorymi je mozné pohybovat’ hore
a dole. Posunutie, naklonené povrchy dvoch klinov st pripevnené dozadu
a skrutka sa pohybuje zadnymi klinmi nahor a nadol, aby sa upravila velkost
vypustacieho otvoru. Nastavenie vypustacieho otvoru malého celustového
drvica sa vykonava zvic¢Senim alebo zniZenim poctu tesneni medzi podperou
naporovej dosky a ramom.

(5) Zotrvacnik

Zotrvacnik Cel'ustového drvica slizi na ukladanie energie pocas zdvihu
vol'nobehu pohyblivej ¢el'uste a potom sa pouzije na priemyselnt formaciu , aby
sa praca stroja stala jednotnou. Kladka funguje aj ako zotrvacnik. Zotrvacnik je
vyrobeny z liatiny alebo liatej ocele a zotrvacnik malého stroja je casto
vyrobeny ako integralny typ. Pri inStalacii vyrobeného zotrvacnika je potrebné
venovat’ pozornost’ statickému vyvazeniu.

(6) Mazacie zariadenie

Excentrické loziska hriadela st zvyCajne mazané koncentrovanou
cirkulaciou. Oporna plocha vretena a pritlacnej dosky je vSeobecne mazana
tukom prostrednictvom ru¢nej mazacej pistole. Uhol vykyvu pohyblivej Cel'uste
je vel'mi maly, ¢o staZzuje mazanie medzi vretenom a loziskovym puzdrom. Na
spodnej casti loziskového puzdra je casto otvorenych niekol'ko axidlnych



olejovych drazok, v strede je otvoreny krizok na pripojenie olejovej drazky

a potom sa pouzije olejové Cerpadlo na silné vstrekovanie suchého masla na

mazanie.
Technické parametre

M&EX‘ . Nast.rozsah ,
Mo Vethost usupndto | 0Ly | stanth |y gy | Vikommonorav | il

Zf;ﬂﬂe)nalu (mm) )
PE-250x400 250x400 210 20-60 3-13 15 2,8
PE-400x600 400x600 340 40-100 10-35 30 6,5
PE-500x750 500x750 425 50-100 25-60 95 10,6
PE-600x900 600x900 500 65-180 30-85 55-75 15,5
PE-750x1060 750x1060 630 80-180 72-150 90-110 28
PE-800x1060 800x1060 680 100-200 | 85-143 90-110 30
PE-870x1060 870x1060 750 170-270 | 145-235 90-110 30,5
PE-900x1060 900x1060 780 200-290 | 170-250 90-110 31
PE-900x1200 900x1200 780 95-255 100-240 110-132 49
PE-1000x1200 1000x1200 850 195-280 | 190-275 110-132 51
PE-1200x1500 1200x1500 1020 150-300 | 250-500 160 100,9
PEX-150x750 150x750 120 18-48 5-16 15 3,5

Navod na pouzitie

(1) Priprava pred spustenim cel’ust’ového drvica

1. Starostlivo skontrolujte, ¢ je mazanie loziska dobré a ¢&i je v kibe
prepinacej platne v lozisku dostatok maziva.

2. Pozorne skontrolujte, ¢i si vSetky spojovacie prvky tplne utiahnuté.

3. Bez ohl'adu na to, ¢i je ochranné zariadenie dobré alebo nie, v pripade

zistenia nebezpecného javu by ste ho mali okamzZite odstranit’.

4. Skontrolujte ¢i sa v drviacej dutine nenachadzaji rudy alebo iné
necistoty, ak dno, ithned’ ich odstrarite.




(2) Nastartovanie ¢el’ust’ového drvica

1. Stroj a prevodovu cCast’ je mozné uviest' do prevadzky az po kontrole
a certifikacii.

2. Tento stroj je mozné spustit’ iba bez zat'aze.

3. Ak po spusteni stroja zistite nejaké abnormalne podmienky, okamzite

ho zastavte. Az po zisteni pri¢iny a odstraneni skrytych nebezpecenstiev mozete
zacat’ znova.

(3) Udriba a poulitie Cel’ust’ového drvica

1. Vlozit’ materidl pripraveny na rozdrvenie je mozné len pri spravnom
fungovani drvica.

2. Materidly, ktoré sa maju drvit, by sa mali pridavat’ do drviacej dutiny
rovnomerne a malo by sa vyhnut' boénému nakladaniu, aby sa zabranilo nahlym
zmenam zat'aZenia alebo jednostrannym nahlym prirastkom.

3. Za normdlnych pracovnych podmienok by teplota loZiska nemala
presiahnut’ 35 °C a maximadlna teplota by nemala presiahnut’ 70 °C, inak by sa
mala maSina zastavit’, zistit’ pri¢inu a odstranit’ ju.

4. Pred zastavenim stroja, prestaiite nakladat’ a motor vypnite az po
uplnom vyprazdneni drvenych materialov v drviacej komore.

(4) Mazanie celust’ového drvica

1. Vzdy dbajte na vCasné mazanie trecej plochy, aby ste zabezpecili
normalnu prevadzku stroja a predlzili mu zivotnost'.

2. Mazivo pouzité v tomto stroji by malo byt stanovené podl'a miesta
pouzitia, teploty a d’alSich podmienok. Obvykle sa pouzivaji maziva na baze
vapnika, sodika alebo vapnika — sodika.

3. Mazivo nanesené na loziskové puzdro predstavuje 50-70 % jeho
objemu amusi sa vymienat kazdé tri mesiace. Pri vymene oleja sa musi



pouzivat’ technicky benzin alebo petrolej na Cistenie lozisk a necistot v telese
loZiska.

4. Pred spustenim stroja je potrebné pridat’ mazivo na kontakt medzi
prepinacou doskou a podlozkou prepinacej dosky.

Pravidla udrzby a udrzba cel’'ustového drvica

Udrzba cel'ustového drvica je vel'mi dolezita bez ohl'adu nato ako Casto sa
pouZziva.

(1) Mazanie ¢el’ust’ového drvica

1. Frekventovana, ¢astd pozornost’ a v€asné mazanie trecej plochy moze
zabezpecit’ normalnu prevadzku stroja a predlzit’ jeho Zivotnost.

2. Mazivo pouzité v celustovom drvi¢i by malo byt stanovené podla
miesta pouzitia a teplotnych podmienok. Obvykle sa pouzivajii maziva -tuky na
baze vapnika, sodika alebo vapnika — sodika.

3. Tuk naneseny na loziskové puzdro je asi 50% objemu a vymiena sa
kazdé 3 — 6 mesiacov. Na cCistenie obeznych drah valivych lozisk pri vymene
oleja by sa mal pouzivat’ technicky benzin alebo petrole;.

4. Pred spustenim Celustového drvica by malo byt medzi pritlacnou
doskou a podperou pritlacnej dosky vstreknuté primerané mnozstvo tuku.

(2)  Udriba Eel’ust’ového drviéa

Aby sa zabezpecila normdlna prevadzka cCelustového drvia, musi sa
okrem spravnej ¢innosti vykondvat’ aj spravna Udrzba, vratane dennej Udrzby
a kontroly, drobnych oprav, strednych oprav a generalnych oprav.

1. Drobné¢ opravy a udrzba drvica zahfila kontrolu a opravu
nastavovacieho zariadenia, nastavenie medzery vytlacného otvoru a otaCanie
alebo vymenu opotrebovaného oblozenia. Skontrolujte prevodovu cast, mazaci
systém a v¢as vymente mazaci olej. Doba drobnych oprav je asi 1-3 mesiace
Vv pravidelnych intervaloch.



2. NavySe okrem drobnych oprav treba vykonat' vymenu opornych
dosiek, vloziek, kontrolu a opravu loziskovych puzdier, atd’. Interval na tieto
opravy je obvykle 1 az 2 roky.

3. Okrem vysSie uvedenych oprav treba urobit’ generalnu opravu, ktora
zahfna vymenu otocného excentrického hriadela a ¢el'ustového vretena, odliatie
zliatiny Babbitt na hornt hlavu ojnice a vymena alebo oprava opotrebovaného
dielu. Doba generalnej opravy sa realizuje spravidla po 5 rokoch.

Pri kazdodennej préaci s ¢elustovym drvicom, stroj musi byt pravidelne
kontrolovany. Pred spustenim aj po vypnuti stroja, zakazdym kontrolujte pri
vypnutom drvi¢i opotrebovanost’ ¢asti pohladom dnu do masiny. Hlavnymi
problémami su centralne privodné potrubie, kuzelovy uzaver a obezné koleso.
Je nevyhnutné vcas vymenit najviac opotrebované diely, ¢i uz su to
opotrebované horné alebo spodné obloZenia kol'ajnic, obvodove kryty a bloky.
Pri vymene treba venovat pozornost’ velkosti a typu dielov. TaktieZ pravidelne
kontrolujte prevodovy pas , ktory je nevyhnutnou sucastou drvica. Akym
problémom treba venovat pozornost’ pri kontrole dopravného pasu? Ci nie je
pas prili$ tesny alebo prili§ vol'ny a ¢i je sila rovnomerna.

Obsluha
(1) Bezzat’aZova skuska cel’ust’ového drvica

1. Celustovy drvi¢ pracuje nepretrzite 2 hodiny ateplota loZiska by
nemala presiahnut’ 30°C.

2. Vsetky spojovacie prvky by mali byt pevné a nie vol'né.
3. Zotrvacnik a koleso kladky bezia hladko.

4. Vsetky trecie Casti st neposSkrabané, neodStiepené, neobité a bez
ziadneho abnormalneho hluku.

5. Nastavovacie zariadenie vypustacieho otvoru by malo byt schopné
zabezpecCit’ rozsah nastavenia vypustacieho otvoru.



(2) ZdtaZova skuska cel’ust’ového drvica

1. Celustovy drvi¢ nesmie mat periodicky alebo narazovy zvuk alebo
chvenie.

2. Maximalna davka by mala zodpovedat’ predpisanym normam.

3. Po 8 hodinach nepretrzitej prevadzky nesmie teplota loziska
presiahnut’ 30 °C.

(3) Pripravné prdace pred pouZitim drvica

1. Starostlivo skontrolujte ¢i je mazanie loziska v dobrom stave a ¢i je na
pritla¢nej doske dostatok maziva.

2. Skontrolujte opatrne, €1 su vSetky spojovacie prvky utiahnuté.

3. Skontrolujte, ¢i je prevodovy pas v dobrom stave. Ak sa zisti, ze je
poskodeny, mal by byt hned’ vymeneny. Ak je olej na prevodovom pdase alebo
remenici, utrite ho handrickou.

4. Skontrolujte, ¢i je ochranné zariadenie v dobrom stave. Ak sa zisti
akykol'vek nebezpecny jav, mal by sa ihned’ odstranit’.

5. Skontrolujte, ¢i sa v drviacej dutine nenachadzaju rudy alebo iné
necistoty. Ak su tam rudy alebo necistoty, musia sa vycistit’, aby sa zabezpecilo
spustenie dutiny drvica.

6. Skontrolujte ¢i st skrutky vysunuté spét’, ¢i je sada tesneni stlacena a Ci
su skrutky T dotiahnuté. Obsluhovatel drvica musi byt vySkoleny na
dosiahnutie ,,troch porozumeni* (porozumenie Struktary,
porozumeniu prevadzky, porozumenie principu) a ,,Styroch pochopeni* ( vediet
ako pouzivat, rozumiet udrzbe, vediet ako vykonat udrzbu avediet’ ako
odstranit’ chyby, musi absolvovat’ Skolenie, prejst’ tréningom, absolvovat’
skusky, ziskat’ certifikat Later, Fang a aZ potom smie pracovat’.



Clanok 2: Obsluhovatel  $krabkového dopravnika a  obsluhovatel
dopravnikového pasu na pracovnej ploche musia spolu tzko spolupracovat),
musia mat’ zjednotené signaly pre spustenie a zastavenie. Ked’ sa velké uhlie
a hlusSina nahromadi alebo Uplne naplni pri vstupe do drvica , malo by sa
zastavit. AK sa na dopravnom pase vezi Kusy uhlia alebo hlusina, ktoré nemoézu
vniknut’ do drvica alebo st v nej kovové predmety, masina sa musi zastavit’, aby
sa tieto nedostatky mohli odstranit’.

Rady pre bezpecné zaobchadzanie

1. Podl'a podmienok pouzivania ochranny kryt by mal byt namontovany
na rolovaci zlab tak, aby zabezpecil ochranu pred vypaddvanim kamena
Z rolovacieho Zl'abu a zabranil zraneniu 0s6b.

2. Pred spustenim stroja odstrante zvysky v drvi¢i a okolo neho, musite
skontrolovat’ mazacie Casti a niekol’kokrat ru¢ne s nimi pohnut’. Stroj je mozné
spustit’ az ked’ st mechanizmy pohyblivé.

3. Ked’ je drvi¢ v prevadzke, je prisne zakazané ru¢ne vytahovat’ kamene.
Ak dojde k poruche, pouzivajte nastroje ako su pacidla a zelezné haky.

4. Ak sa stroj zastavi kvoli zablokovaniu materialu v drviacej dutine,
motor by mal byt okamzite vypnuty a material by sa mal odstranit’ pred
opatovnym spustenim.

5. Pri nastavovani vypustacieho otvoru, najskor uvolnite a dotiahnite
pruzinu. Po dokonéeni tUpravy, prispdsobte napnutie pruziny a dotiahnite
skrutky, aby ste zabranili vypadnutiu vloZky pocas prace.

6. Ked' je drvi¢ spusteny , zabrante vniknutiu kameniov do napinacej
pruziny, ¢o ovplyvni pevnost’ pruziny.



Bezné poruchy
Uvod

Celustovy drvi¢ je podas prevadzky vystaveny velkému kritiacemu
momentu alebo vibraciam, ktoré casto sposobujii poruchy prenosovej sustavy.
Tie bezné su: hlava hriadel’a a opotrebenie naboja su sposobené medzerou medzi
remenicou ahlavou hriadela, a opotrebenic polohy loziska spdsobené
excentrickym hriadel'om.

Po vyskyte vysSie uvedenych problémov, je tradicnd metdda opravy
zvicSenia otvoru na ndboji kolesa, najmé zvaranie alebo strojové spracovanie po
pokovovani Stetcom/kefou. Obe metédy maji urcité nedostatky: tepelné
namahanie vygenerované vysokou teplotou pri zvarani nemdze byt kompletne
eliminované a jednoducho spdsobi poskodenie materialu. Casti st bud’ ohnuté
alebo poskodene. Zatial' ¢o elektrick¢ pokovovanie kefou, je obmedzené
hrabkou povlaku, ktory sa da jednoducho odlupit. Obe vysSie uvedené metody
pouzivaji kov na opravu kovu, ktory nemdze zmenit' zloZity koordinaény
vztah. Inac to sposobi opdtovné opotrebenie.

VyssSie uvedené spdsoby opravy, nie su v zapadnych krajinach bezné.
Stucasne rozvinuté krajiny ako Eurdpa a Spojené Staty Casto pouzivaju metddy
opravy  polymérnych  kompozitov pre vysSie uvedené problémy.
NajpremyslenejSou aplikaciou je americka technologia (American Fluorescence
Blue technology), ktora ma super prilnavost’ a vynikajicu odolnost’ proti
stlaceniu. Komplexny vykon ako napriklad pevnost, je mozné opravit’ na mieste
bez demontaZe a obrabania. Oprava polymérnymi materialmi nie je ovplyvnena
tepelnym namdhanim opravného zvarania a hriibka po oprave nie je limitovana
touto opravou. Zaroven ma vyrobok ustup, ktory kovovy materidl nema, moze
absorbovat’ otrasy a vibracie zariadenia, méze sa vyhnit’ moznosti opédtovného
opotrebenia a vyrazne rozsirit’ komponenty zariadenia. Zivotnost’ drvi¢a Setri pre
podnik vel'a prestojov a vytvara obrovsku ekonomickt hodnotu.



Odstrariovanie poruch cel’ust’ového drvica

Je bezné pre drvice kladivového typu, ktoré boli po generalnej oprave
a instalacii prvykrat, ze su pocas skusobného chodu vystavené silnym vibraciam.
Na to existuje niekol'’ko dovodov:

1. Kladivo bolo pri instalécii a kontrole nespravne nainstalované. Ked’ sa
kladivo zmeni na U-otacku, aby sa zabréanilo tomu, ze hmotnost’ rotora nie je
v rovnovahe, vSetky kladiva v drvi¢i sa musia otacat’ v rovnakom smere, inak
pocas prevadzky ddjde k silnym vibraciam.

2. Rozdiel medzi hmotnostou dvoch sad kladiv presahuje 5 gramov.
Elimina¢na metoda spociva v Giprave hmotnosti kladiva tak, aby rozdiel medzi
tymito dvoma skupinami véh bol mensi ako 5 gramov

3. Jednotlivé kladivad su uviaznuté prili§ pevne a pocas prevadzky sa
neotvaraji. Po zastaveni ho moZete otacat’ rune a najst’ sposob, aby sa kladivo
otacalo pruzne.

4. Hmotnost’ ostatnych Casti rotora je nevyvazena. V tomto pripade je
potrebné starostlivo skontrolovat’ nastavenie vahy.

5. Hlavny hriadel’ je ohnuty a zdeformovany. RieSenim je ho narovnat
alebo vymenit’.

6. Svetlo loziska presahuje limit alebo je poskodené. Vo vseobecnosti jej
potrebné vymenit’ nové loZisko, aby sa problém vyriesil.



Metody opravy
(1) Mazanie ¢el’ust’ového drvica

1. Castd pozornost’ a v€asné mazanie trecej plochy moze zabezpecit
normalnu prevadzku stroja a predlzit’ jeho Zivotnost.

2. Mazivo pouzité v ¢el'ustovom drvi¢i by malo byt pouzité podl'a miesta
pouzitia a teplotnych podmienok. Obvykle sa pouzivaju maziva -tuky na baze
vapnika, sodika alebo vapnika — sodika.

3. Mazivo nanesené na loziskové puzdro je asi 50% objemu a vymiena sa
kazdé 3 — 6 mesiacov. Na Cistenie obeznych dréh valivych lozisk pri vymene
oleja by sa mal pouzivat’ technicky benzin alebo petrole;.

4. Pred spustenim stroja je potrebné pridat’ mazivo na kontakt medzi
prepinacou doskou a podlozkou prepinacej dosky.

(2) Udriba Eel’ust ového drvica

Aby sa zabezpecila normdlna prevadzka celustového drvica, musi sa
okrem spravnej Cinnosti vykonavat’ aj spravna udrzba, vratane dennej Udrzby
a kontroly, drobnych oprav, strednych oprav a generalnych oprav.

1. Drobné opravy a udrzba drvica zahfiia kontrolu a opravu
nastavovacieho zariadenia, nastavenie medzery vytlaéného otvoru a otiCanie
alebo vymenu opotrebovaného oblozenia. Skontrolujte prevodovu cast’, mazaci
systém a v¢as vymente mazaci olej. Doba drobnych oprav je asi 1-3 mesiace
Vv pravidelnych intervaloch.

2. Navyse okrem drobnych oprav treba vykonat vymenu opornych
dosiek, vloziek, kontrolu a opravu loziskovych puzdier, atd’. Interval na tieto
opravy je obvykle 1 az 2 roky.

3. Okrem vysSie uvedenych oprav treba urobit’ generalnu opravu, ktora
zahfia vymenu otocného excentrického hriadela a ¢el'ustového vretena, odliatie
zliatiny Babbitt na horni hlavu ojnice a vymena alebo oprava opotrebovaného
dielu. Doba generdlnej opravy sa realizuje spravidla po 5 rokoch.



Bezpecnostné opatrenia
1. Celustovy drvi¢ sa moZe uviest’ do vyroby aZ po beZnej prevadzke.

2. Materialy ur¢ené na drvenie, by sa mali rovhomerne priddvat’ do
dutiny drvic¢a. Vyhnite sa bo¢nému podavaniu alebo plnému nakladaniu, aby ste
predisli jednostrannému pretaZeniu alebo celkovému pretazeniu.

3. Pocas normalnej prevadzky by narast teploty loziska nemal presiahnut’
30 °C a maximalna teplota by nemala presiahnut’ 70 °C. Pri prekroceni uvedene;j
teploty okamzite zastavte masinu, zistite pri¢inu a odstrante ju.

4. Pred zastavenim drvi¢a uz nenakladajte material, a maSinu modzete
vypnut’ az po Uplnom odstraneni materialov v drviacej dutine.

5. Ak sa stroj zastavi pocas drvenia kvoli upchatiu alebo zablokovaniu
materialov v drviacej dutine, privod elektrickej energic by sa mal okamzite
zastavit’, aby sa zastavila prevadzka a materidly v drviacej dutine musia byt
odstranené pred opidtovnym spustenim.

6. Po opotrebovani jedného konca ¢el'ustnej dosky sa pouzije nastaviteI'na
hlava.

7. Po dlhSsom Case pouzivania ¢elustového drvi€a, upinacie puzdro by sa
malo uvolnit’, aby sa stroj neposkodil.
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