Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

ZAKLADNE UDAJE O ZAMERE

NAZOV

Pristavba skladovej a vyrobnej haly ZF Boge Elastmetall Slovakia Trnava (dalej
Boge).
UCEL

Ugelom predlozeného zameru je vystavba novej skladovej a vyrobnej haly zavodu na
vyrobu gumokovovych dielov a systémov timenia narazov - silenblokov.

UZIVATEL

ZF Boge Elastmetall Slovakia, a.s.

CHARAKTER NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Posudzovana investicnd akcia predstavuje novostavbu skladovej a vyrobnej haly
zavodu na vyrobu silenblokov s celkovou kapacitou po rozsireni 65 mil ks/rok, ¢o
predstavuje cca 12 000 t spracovaného materialu.

V zmysle zakona €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie je
Cinnost’ zaradena do kapitoly 7 — Strojarsky a elektrotechnicky priemysel, polozky 7.7
— Strojarska vyroba, elektrotechnicka vyroba s vyrobnou plochou od 3000 m?.
Cinnost podlieha do &asti B zistovaciemu konaniu.

UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Kraj: Trnavsky

Okres: Trnava

Obec: Trnava

Katastralne uzemie: Trnava

Parcely: 8540/1, 8540/21, 8540/26, 8540/29, 8540/33, 8540/34, 8598/1

Posudzovany aredl je situovany v juhozapadnej Casti mesta Trnava v areali byvalych
TAZ. Pozemok, na ktorom ma byt stavba postavena je momentalne volny, zastavany
iba pristreSkom pre sklad NO. Okolie navrhovanej stavby tvori vylu¢ne priemyselna
zastavba.
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Z&kladné udaje o navrhovanej &innosti KAPITOLA I

6 PREHLADNA SITUACIA
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

TERMIN ZACATIA A UKONCENIA VYSTAVBY A PREVADZKY

ZacCiatok vystavby:  oktéber 2006
Ukoncenie vystavby april 2007

STRUCNY OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO
RIESENIA

Zakladné kapacity a ¢lenenie stavby na stavebné objekty

Pristavba novej skladovej a vyrobnej haly sa sklada z nasledovnych stavebnych
objektov:

SO 01 Skladova a vyrobna hala - pristavba

SO 02 Premiestnenie a pristavba pristresku

SO 03 Pristavba kancelarii

SO 04 Termicka regenerativna linka

SO 05 Komunikacie a spevnené plochy

SO 06 Dazdova kanalizacia

SO 07 Splaskova kanalizacia a technologicka odpadova voda
SO 08 Vodovodna pripojka

SO 09 Sadové upravy

Plochy navrhovanych priestorov

SO 01 5282,4 m?
SO 02 177,3 m?
SO 03 105 m?
SO 04 93,75 m?
Plochy jestvujucich priestorov
Hala 12 078,5 m?
Administrativna ¢ast 443,3 m?
Kapacity

Sortiment vyroby silenblokov je velmi Siroky. Zahffia cca 800 druhov vyrobkov
vzajomne odliSnych velkostou, hmotnostou, materidlom kovového, alebo plastového
dielca, pogumovanim, apod. (vid obrazok ¢&.2). Predpokladana ro¢na vyroba je
odhadovana na 65 000 000 ks/rok, €o je o cca 30 mil ks viac ako v su¢asnosti.
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

Obrazok €. 2 Ukazky z vyrobkov firmy Boge Trnava

: o ’
Dampferlager \

Rear top mount

Napojenie arealu na inZinierske siete

Voda

Napojenie pristavby skladovej a vyrobnej haly na vodu je navrhnuté z vodovodného
potrubia DN 200, ktorého spravcom je firma COMAX. Kvéli pokrytiu pozadovaného
odberu vody pre protipoZiarne zabezpecenie objektu (25 I/s) je navrhnuta je pripojka
DN 150. Vo vzdialenosti do 10m od miesta napojenia sa vybuduje vodomerna Sachta,
v ktorej sa potrubie rozvetvi na vodu pitnu, technologicku a pozZiarnu. Na kazdej vetve
bude vodomerné zostava vybavena vhodnym vodomerom.

Od vodomernej Sachty bude vedené potrubie poziarneho vodovodu DN 150. Trasa
potrubia bude vedena okolo haly pristavby a vnutrom budovy bude zokruhovana.

Elektricka energia

Napojenie novej haly na elektricki energiu bude prostrednictvom NN rozvadzaca
z jestvujucej trafostanice TS 369 22/04 kV.

Plyn

Do existujucej haly je privedeny STL plynovod, tlaku 50 kPa ocelovou rurou DN 100.
Pri vnatornom obvodovom murive su ztohto potrubia, ktoré je upravené ako
rozdefovag, urobené samostatne uzavieratelné odbocky ku jednotlivym odbernym
miestam.

Toto existujuce rozdelovacie potrubie navrhujem upravit na potrubie akumulaéné,
vnutornej svetlosti 250 mm ana toto potrubie potom napojit aj samostatne
uzavieratelnu odbo&ku pre novu halu.

V novej hale sa privod plynu rozdeli na tri samostatne uzavieratelné a samostatne
regulovatelné vetvy.

Kanalizacia

Splaskova odpadova voda z pristavby a vyCistena technologicka voda bude
odkanalizovana pripojkou DN 200 do navrhovanej vonkajSej dazdovej kanalizacie
a spolu s dazdovou vodou bude pripojkou DN 400 zaustena v existujucej Sachte do
jednotnej kanalizacie fy COMMAX (DN 1400).

Z aredlu zavodu bude dazdovou kanalizaciou odvadzana dazdova voda zo striech
budov (hala, pristreSky pre kontajnery) komunikacii, spevnenych pléch.

Dazdova voda bude odvedena do dazdovej kanalizacie fy. COMMAX DN 1400 a DN
400, ktora sa nachadza severne a zapadne od planovanej pristavby.
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

Do stoky DN 1400 bude zaustena dazdova voda zo strechy budov, Casti komunikacii
a odpadova vody z haly, do stoky DN 400 bude odvedena zrazkova voda zo
zasobovacich ramp.

Technologické vody z povrchovych preduprav budu po precisteni v neutralizacnej
stanici odvedené do jestvujucej jednotnej kanalizacie, spoloCne s ostatnymi
odpadovymi vodami.

Technoldgia vyroby

Zakladnu cCast vyrobku tvori rotaény kovovy dielec, na ktory je nanasana
vulkanizaciou vibracie pohlcujuca gumova €ast’ vyrobku, pripadne vyrobok obsahuje
eSte vonkajSi kovovy alebo plastovy dielec. V hrubom orientatnom &leneni je mozné
skladové a vyrobné operacie roztriedit v smere materialového toku do nasledovnych
zakladnych pribuznych skupin:

1. Skladovanie zakladného, spotrebného a rezijného materialu

2. Trieskové obrabanie kovov

3. Otryskavanie polotovarov z kovu

4. Povrchové predupravy polotovarov z kovu (predodmastenie, odmastovanie,

morenie, pasivacia, predfosfatovanie, fosfatovanie) — 2 linky

Nanasanie adheziv na kovové dielce pred pogumovanim

Lisovanie plastovych dielov alebo nanaSanie plastov na kovové dielce

vstrekolismi

7. Vulkanizacia a spojenie gumy s kovovymi alebo plastovymi dielmi vo
vulkanizaénych lisoch

8. Finalne upravy, montaz, kontrola, balenie, paletizacia

9. Skladovanie finalnych vyrobkov, expedicia

28

Vyrobné stroje a zariadenia zabezpecujuce prislusnu skupinu vyrobnych operacii nie
su zoskupované do vyrobnych liniek, ktoré by si vyZadovali riadenie a taktovanie
z jedného riadiaceho miesta. Vynimku tvoria operacie povrchovych preduprav, u
ktorych su technologické zariadenia zoskupené do ucelenej technologickej linky.

Do novouvazovanej haly budu premiestnené existujuce skupiny operacii 1 az 3.
Dalej tu bude presunutd jedna z dvoch existujicich liniek na predpovrchovi
Upravu v skupine operdcii ¢. 4. Zaroven tu bude vytvoreny novy priestor pre
zabezpecovanie skupiny operacii ¢.5, pricom budud ponechané v éinnosti i
rovnaké priestory v existujucom vyrobnom objekte.

Kovové Casti vyrobku su vyrabané z ocele alebo z hlinika. Vaésia ¢ast z nich je uz
nakupovana vo forme polotovarov, Cast je vyrabana vo vlastnych kapacitach.
Polotovarom pre vyrobu je zakladny material vo forme ocelovych a hlinikovych rur.
Dal$i nakupovany zakladny material pre vyrobu tvori guma vo forme pasov a plastovy
granulat.

Trieskové obrabanie

Dominantnymi zariadeniami na trieskové obrabanie v novej hale bude 8 ks
sustruznickych reznych automatov, presunutych z existujucej haly. Kazdy z nich je
vybaveny zasobnikom pre ulozenie zvazku rar, z ktorého je rdra automaticky
podavana do pracovného priestoru stroja. Zrdry sa na automate reze pilovym
kotu€¢om alebo upichovacimi nozmi a sustruzi kovovy dielec valcového tvaru sluziaci
ako zakladny diel finalneho vyrobku. Po upichnuti dielec automaticky pada do
pristavenej palety. Kovové triesky zo sustruzenia padaju do Specialnej mobilnej
palety. Automaty su vybavené samostatnym jednotkovym okruhom reznej chladiacej
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kvapaliny, odvadzajucej z miesta rezu teplo a drobné CcCasti kovovych triesok.
Pouzivané su obrabacie emulzie Dermatol Kocher E 30, alebo ECOCOOL ALU CF.
Su vodourieditelné, vyrabané na baze esterového oleja, anionovych a neionogénnych
emulgatorov, protikoréznych aditivov a prisad na zlepSenie rozpustnosti na baze
glykol-mastnych alkoholov.

Emulzie budu pripravované priamo na prislusnom pracovisku. Na stojane so
zachytnou vanou pre zachytavanie pripadnych odkvapov bude pristaveny sud
s emulziou. K pracoviskam bude vedeny centralny rozvod vody. Do nadrzZe stroja sa
napusti voda. Do nej sa naleje emulzia v takom mnoZstve, aby vznikla poZzadovana
koncentracia (bezna je 3-4%). Pridava sa i pripravok proti penivosti a pripravok na
baze baktericidov ( latok usmrcujucich baktérie ) a fungicidov (protihnilobnych latok) —
napr. pripravok HB-S.C.-32

Koncentracia emulzie sa kontroluje reflaktomerom. V pripade potreby sa emulzia do
stroja doplfiuje (odparky vody, straty odsavanim zariadenia, vynasanim na obrobkoch
apod.). Kontroluje sa i bakteridlne znehodnotenie emulzie. Ked je emulzia
znehodnotena tak, Ze sa jej vlastnosti uz nedaju vylepsit, je cely jej objem zo stroja
vymeneny - priblizne cca 5x/rok. Objem jednotkovych napini vo vSetkych strojoch
bude cca 2 200 I. Emulzia je preCerpavana do suda alebo kontajnera pristaveného na
pracovisko na zachytnej vani. Obdobne je preCerpavany i oplach vane stroja Cistou
vodou po jej vyprazdneni.

Pouziva sa tiez pripravok na baze rafinovanych ropnych olejov a protikoroznych
aditivov plniaci aj funkciu doCasnej protikoréznej ochrany obrobku — ANTICORIT
OHK-L.

Automaty s reznymi emulziami su osadené na podlahe v plechovych vani¢kach
s funkciou zachytnej nadrze pre zachytavanie odkvapov z pripadnych netesnosti
rozvodov emulzie na pracovisku.

Na mazanie kiznych drah automatov sa pouZziva olej Wintershall Wiolan TH 68. Tvori
ho zmes vysoko rafinovanych mineralnych olejov a prisad.

Otryskavanie polotovarov

Kovové dielce vyrobené na sustruZznickych automatoch sa budd na &smich
odmastovacich a otryskavacich zariadeniach fungujucich ako jeden celok
odmastovat alkalickym odmastovacim roztokom (Furochem S 3101) a otryskavat
s ciefom odstranenia mastnoty a povrchovej kordzie. Operacia otryskavania sa
vykonava v bubnovych pieskovacoch liatinovou drtou. Dielce sa nasypu z palety do
nasypnika. Pomocou neho sa nasypu do pracky, kde sa odmastia a nasledne do
bubna pieskovaca. Nadstavi sa €as otryskavania. Po opieskovani sa dielce vysypu
do prepravnej palety.

Na lokalne odsavanie pieskovaCov sa pouzivaju odsavacie zariadenia s vlastnym
filtraCnym systémom. VzduSnina odsatda odsavacim ventilatorom bude vedena
zbernym odsavacim potrubim do filtra NF 142 v ktorom sa zo vzdudniny odlucia
prachové ¢&astice. Uginnost papierového valcového filtra 99,2 % zaruduje, Ze
vypustana vzdusnina bude obsahovat < 5 mg TZL/m>. Odluéeny prach je zvedeny do
zbernej nadoby v spodnej &asti filtra, vyCistend vzdudnina sa vypusta—mimo haly.
Filter mdze byt vybaveny plnoutomatickym pulznym vysoko uac¢innym a tichym
Cistenim filtrov pomocou stlateného vzduchu. PouzZivané su odsavacie ventilatory
s vykonom 4 000 alebo 2 000 m’hod. Celkovy vykon odsavania pracovisk
otryskavania bude cca 20 000 m*/hod.

Linka povrchovych preduprav
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MensSia z dvoch existujucich liniek povrchovych uprav bude do novej haly presunuta
z existujucich vyrobnych priestorov. K linke bude osadena nova neutralizacna stanica
na likvidaciu odpadovych véd a novy vyrobnik DEMI vody (vykon 1 m*/hod. zasobnik
vyrobenej DEMI vody 3 m®) potrebnej pre pripravu kupelov v linke. Linka bude
vyhrievana terajSimi vyvijaémi pary.

Na linke sa chemicky upravuju vyrobené i nakupované kovové dielce pred operaciou
nanasania adheziv. Dielce z ocele sa fosfatuju, dielce z hlinika sa moria. Vstupné
operacie odmastovania su spolotné. Teplé procesy su vlinke odsavané.
Prestahovana linka ma jeden vyduch & 580 mm, ostatné dva vyduchy su pre druhu
neprestahovanu linku. Vypustana vzdusnina s obsahom teplych vodnych par nie je

filtrovana.

Pracovny postup na jednotlivych poziciach linky povrchovych Uprav je nasledovny:

1. nakladanie, vykladanie

Na tejto pozicii obsluha zabezpecuje vstup dielov do linky i ich vystup z linky. Dielce
su manipulované v perforovanych prepravkach.

2. odkladacie miesto

Pozicia sluzi na odkladanie dielcov na zalozny bubon.

3. chemické predodmastenie

Objem kupela
Teplota kupela
Pracovny ¢as
Koncentracia:
- Gardoclean VP 4292 L
- Gardobond-Additive VP 4127
- Gardoclean VP 4292/G
Doplfiovanie a vymena kupela

4.-5. chemické odmastenie

Objem kupela
Teplota kupela
Pracovny €as
Koncentracia:
- Gardoclean VP 4292 L
- Gardobond-Additive VP 4127
- Gardoclean VP 4292/G
Doplfiovanie a vymena kupela

800 |
70°C +10°C
6 min.

15 g/l

12 g/l

10 g/l

Doplnovanie podla vykonavanej kontroly. Vymena podla
znecistenia, min.1x/5 tyzdriov. Zneskodnenie
v neutralizaCnej stanici. Pri vymene dokladné vycistenie
vane a vyhrievacieho telesa

20001
70°C £ 10°C
15 min.

12 g/l

10 g/l

10 g/l

Doplfiovanie podla vykonavanej kontroly. Vymena podla
znedistenia, min.1x/mesiac. ZneSkodnenie v neutralizane;j
stanici. Pri  vymene dobkladné vycistenie vane a
vyhrievacieho telesa

6.-8. prietokové oplachovanie po odmasteni — trojnasobny kaskadovy oplach
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Objem kupela
Teplota kupela
Pracovny €as
Médium
Priprava kupela

Doplfiovanie a vymena kupela

3x8401

Okolia, bez ohrevu

3 x 1 min.

Demineralizovana (DEMI) voda

Pozicia 6 sa napusta DEMI vodou+vodou zo siete
v pomere 2:1, pozicia 7 a 8 len DEMI vodou

Vymena podla kontroly vodivosti. Vymena min.1x/tyzden.
ZneSkodnenie v neutralizacnej stanici.

9. Prekladacie miesto, medzipoloha

V dalSich poziciach su umiestnené moriace kupele pre dielce z hlinika. Preto pozicia
9 umozniuje pre Fe dielce tieto operacie obist, tj. dielce sa preloZia vlinke az

k operaciam fosfatovania.

10. moriaci kapel Al-dielov a dielov z Al-zliatin

Objem kupela
Teplota kupela
Pracovny €as
Priprava kupela
Vymena kupefa

840 |

50°C £ 10°C

2 min.

800 | DEMI voda + 36 | Gardobond X 4704

Vymena pri nasytenosti hlinikom 8g/l. alebo min.1x/9
tyZzdiov. Pri odstavke linky na viac ako Styri dni kupel
podliecha samovolnému rozkladu. ZneSkodnenie
v neutralizagnej stanici.

11.-13. prietokové oplachovanie po moreni Al-dielov — trojnasobny kaskadovy oplach

Objem kupela

Teplota kupela

Pracovny Cas

Médium

Priprava kupela

Doplfiovanie a vymena kupela

14. pasivacia Al-dielov

Objem kupela
Teplota kupela
pH kupela
Pracovny ¢as
Priprava kupela
Vymena kupela

3x8401

Okolia, bez ohrevu

3 x 0,5 min.

Demineralizovana (DEMI) voda

Napln trojkaskadového oplachu je len DEMI voda

Vymena podla kontroly vodivosti. Vymena min.1x/3tyzdne.
Zneskodnenie v neutralizanej stanici.

1050 |

50°C + 5°C

9-10

2 min.

1048 | DEMI voda + 2 | Gardolene D 6890

Vymena pri poklese pH pod 9,0 alebo min.1x/ tyzden.
Zneskodnenie v neutralizacnej stanici.

15.-16. SuSenie hortcim vzduchom

Teplota suSiaceho vzduchu
Pracovny Cas

110-120°C
15 min.

17. odkladacie miesto (medzipoloha pred vystupom-vykladanim)
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V tejto polohe koncia operacie predpovrchovych uprav Al dielcov. V nasledujucich
pracovnych polohach prebieha fosfatovanie Fe dielcov.

18. pasivacia Fe-dielov

Objem kupela
Teplota kupela
pH kupela
Pracovny ¢as
Priprava kupela
Vymena kupela

1190 |

55°C +5°C

9,5-10

3 min.

1180 | DEMI voda + 10 | Gardoclean R 1684/l

Vymena pri poklese pH pod 9,5. alebo min.1x/ tyzden.
Zneskodnenie v neutralizacnej stanici.

19.-21. prietokové oplachovanie po predfosfatovani Fe-dielov trojnasobny kaskadovy

oplach

Objem kupela

Teplota kupela

Pracovny ¢as

Médium

Priprava kupela

Doplfiovanie a vymena kupela

3x9501

Okolia, bez ohrevu

3 x 1 min.

Demineralizovana ( DEMI ) voda

Naplh trojkaskadového oplachu je len DEMI voda

Vymena podla kontroly vodivosti. Vymena min.1x/3tyzdne.
Zneskodnenie v neutralizanej stanici.

22. predfosfatovanie Fe-dielov

Objem kupela
Teplota kupela
Pracovny €as
Priprava kupela
Vymena kupela

23. Aktivacia Fe-dielov

Objem kupela
Teplota kupela
pH kupela
Pracovny €as
Priprava kupela
Podmienky kupela

Vymena kupefa

12901

70°C +5°C

7-10 min.

1249 | DEMI voda + 41 | Gardobond X 680

Vymena pri poklese pH pod 9,5. alebo min.1x/ tyzder.
Zneskodnenie v neutraliza¢nej stanici.

950 |

okolia

8,0-11,0

1-2 min.

948 | DEMI voda + 2 | Gardolene V 6522

Néaplfh sa musi neustale premieSavat’ stlacenym vzduchom.
Ak ddjde k prerudeniu premieSavania na viac ako 1 hod. je
nutné kupel vymenit uplne

Vymena podla stupna znedcistenia, alebo ak pH je > 11,0,
alebo min.1x/ 3 tyzdne. ZneSkodnenie v neutralizane;j
stanici.

Poznamka: Pre vyS$Sie uvedené chemické latky a pripravky su v prilohe ¢€.2
priloZzené karty bezpeénostnych udajov

Nanasanie adheziv

Enviconsult s.r.o. Zilina, tel. 041 - 7632 461, www.enviconsult.sk 10
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V novonavrhovanej hale bude umiestnena podobny priestor na nanasanie adheziv,
ako je vybudovany v existujucej vyrobe. Zrovnatelné bude i jeho strojnotechnologické
vybavenie. Nejedna sa o klasicku lakoviiu v ponimani Vyhlasky ¢. 142 MV SR
2 5.3.2004 o protipozZiarnej bezpecnosti pri vystavbe a pri uzivani prevadzkarne a
inych priestorov, v ktorych sa vykonava povrchova Uprava vyrobkov naterovymi
hmotami. Na piatich jednoucelovych karuselovych zariadeniach sa budu nanasat na
kovové dielce striekanim adheziva, na jednom zariadeni valCekovanim a na jednom
zariadeni ruénym nanasanim. Adheziva su polyméry na baze rozpustadiel. Jedna sa
v podstate o lepidla. Produkt je uréeny na lepenie spojov guma/kov.

Zariadenie karuselového typu ma vlastné nadoby s pripravenym adhezivom.
V manipulaénom otvorenom priestore stroja obsluha ruCne postupne uklada na
unasacie tfny jednotlivé dielce urCené k povrchovej uprave. Na dielec je v dalSej
pracovnej polohe karuselu automaticky tryskou nastrieknuté popisované médium.
Pocdas otocenia pracovnych poléh karuselu o 360° sa nastrek na dielci zaroven
presusi. V manipulanom priestore nakladania obsluha zaroven odobera dielec a
uklada ho do pristavenej palety. Dielce budu odvazané do existujucej haly na
nasledujicu operaciu — pogumovanie a vulkanizacia.

V strojnotechnologickom zariadeni na nanasanie adheziva valekom obsluha ru¢ne
naklada dielce valcového tvaru na pracovny stél zariadenia. Prechodom dielca
rotanym odvalovanim po valcoch nanasajucich médium zo zasobnika je dielec
povrchovo upraveny. Pracovny priestor zariadeni bude zakrytovany. Bude odsavany
do centralneho zberného vzduchotechnického potrubia. VzduSnina nasytena
prchavymi zloZzkami adheziv a riedidiel na ich riedenie bude odvadzana do zariadenia
na spalovanie tychto odpadovych plynov. Nova termicka regenerativna linka bude
umiestnena na nadvori haly vedla existujucej linky REGETAR 22/3. Vykon odsavania
vSetkych pracovisk lakovne bude cca 14 000 m*hod. Zariadenie na spalovanie
odpadovych plynov bude pripojené na zemny plyn 1% tlak 80-100 mbar, max.
spotreba 35 m®hod. Elektricky prikon zariadenia bude 27 kW. Pre svoj chod
potrebuje stlateny vzduch stlakom 0,7 Mpa, pripojny rozmer %, kontinualna
spotreba cca 10 Nm®hod.

Pomocné a obsluzné prevadzky

Celé technické zazemie vyrobnej technolégie (udrzba strojov a zariadeni,
kompresoroviia, laboratérium, nastroje, naradie,....) je umiestnené v existujlucej
vyrobnej hale. Bude zabezpecovat obsluznu ¢innost aj pre novouvazovanu halu.

9 ZDOVODNENIE POTREBY CINNOSTI V DANEJ LOKALITE
(JEJ POZITIVA A NEGATIVA)

Objem vyroby zaznamenava trvaly rast. Zabezpe&ovany je v existujucich priestoroch.
Pritom v8ak dochadza k enormnému vyuZitiu ich vyrobnych i skladovacich pléch. Ma
to za nasledok i zhorSovanie optimalneho materialového toku vyroby od vstupu
zakladného materialu po vystup hotovych vyrobkov, pretoZze sa pre vyrobu i
skladovanie rozpracovanej vyroby vyuZivaju vsetky volné plohy bez ohladu na
vzajomnu vazbu naslednych vyrobnych operacii. V danych podmienkach nie je uz
dalSia expanzia realna, preto sa investor rozhodol k existujicemu objektu pristavit
novu skladovu a vyrobnu halu. Pristavba umozni preusporiadanie existujucej vyroby
tak, aby vyrobny proces prebiehal v poZzadovanom optimalnom materialovom toku. Do
novouvazovaného objektu budu presunuté vstupné vyrobné operacie
v technologickom postupe vyroby. Finalne vyrobné operacie ostanu umiestnené
v existujucich priestoroch, pricom budu taktiez CiastoCne dispozi¢ne a organizacne
preusporiadané.
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Pozitivom umiestnenia nového zavodu do mesta Trnava je vytvorenie novych
pracovnych miest v regione, €o prispeje k dalSiemu rozvoju mesta, ako regionalneho
centra.

CELKOVE NAKLADY

Celkové orientacné naklady stavby predstavuju cca 120 mil. Sk.

DOTKNUTA OBEC

Mesto Trnava

DOTKNUTY SAMOSPRAVNY KRAJ

Trnavsky samospravny kraj

DOTKNUTE ORGANY

Krajsky urad zivotného prostredia Trnava

Obvodny urad zivotného prostredia Trnava

Krajsky urad pre cestnu dopravu a pozemné komunikacie v Trnave
Obvodny pozemkovy urad Trnava

Regionalny urad verejného zdravotnictva v Trnave

Obvodny urad odbor krizového riadenia

Krajskeé riaditelstvo Hasi¢ského a zachranného zboru Trnava

POVOLUJUCI ORGAN

Mesto Trnava

REZORTNY ORGAN

Ministerstvo hospodarstva SR

DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI PODLA OSOBITNYCH PREDPISOV

Na obidve jestvujuce linky povrchovych Uprav bolo SIZP v Bratislave diia 30.3. 2004
vydané integrované povolenie v zmysel zakona €. 245/2003 Z.z. o integrovane;j
prevencii a kontrole znegistovania ZP pod &islom 503/OIKP/04-Va/720130103.
Vzhladom na presun jednej linky povrchovych preduprav, (fosfatovacia linka ostava
na pdvodnom mieste) do novej haly SIZP rozhodne o zmene integrovaného
povolenia. Ostatné C¢innosti a stavby podliehaju Uzemnému rozhodnutiu

a stavebnému povoleniu podla zakona ¢&. 50/1976 Zb. o uUzemnom planovani
a stavebnom poriadku v zneni neskorSich predpisov.
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17 VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH
NAVRHOVANEJ CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE
HRANICE

Vystavba vyrobného zavodu nebude mat vzhladom na vzdialenost hranic susedia-
cich statov vplyv na Zivotné prostredie presahujuci statne hranice.
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