Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

ZAKLADNE UDAJE O ZAMERE

NAZOV

KONSTRUKTA - GALVANIZOVNA Trenéin, modernizacia, premiestnenie
a rozSirenie stavajucej prevadzky galvanizovne.

UCEL

Ugelom predloZzeného zameru je premiestnenie, modernizacia a rekonstrukcia
existujucich  povrchovych Uprav spolognosti KONSTRUKTA-GALVANIZOVNA
z pévodnych priestorov do existujucej zrekonstruovanej haly VVZ1 vo vyrobnom
areali Konstrukty Industry, a.s. Trencin. Premiestnenie liniek bude v ramci
existujuceho aredlu len do novSej, zrekonstruovanej vyrobnej haly. V ramci
premiestnenia technologickych liniek budu osadené nové vane, rozvody
a vzduchotechnické zariadenia.

Nakolko bude technoldégia povrchovych uprav premiestnena do haly, kde bude
osadena aj nova linka na galvanické zinkovanie spolo¢nosti Konstrukta Industry, a.s.,
ktora bola posudzovana v sulade so zakonom 24/2006 Z.z. v priebehu aprila 2007,
posudzujeme vplyvy navrhovanych zariadeni spolo&ne aj z dévodu, zZe v blizkej bu-
ducnosti budu vSetky technologické linky povrchovych uprav prevadzkované spoloc-
nostou KONSTRUKTA-GALVANIZOVNA, s.r.o. (dalej len KONSTRUKTA —GAL).

Posudzovanie zameru : Linka na galvanické pokovovanie Zn, Trencin pre matersku
spolo¢nost Konstrukta Industry, a.s. prebehlo v marci 2007. Rozhodnutie v zmysle
zakona 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov bolo vydané Obvodnym dradom ZP
v Trenéine &j. OUZP/200700745-019 z 5.4. 2007 (priloha 1).

Spoloénost KONSTRUKTA-GAL, s.r.o. povrchovo upravuje a v novych priestoroch aj
bude upravovat dielcie a suciastky predovSetkym pre elektrotechnicky, automobilovy
a strojarsky priemysel.

UZIVATEL

Uzivatefom vsetkych technologickych zariadeni na povrchovd Upravu bude
spoloCnost KONSTRUKTA — GALVANIZPVNA, s.r.o. Trencin.

CHARAKTER NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Posudzovana investicna akcia predstavuje premiestnenie, rekonstrukciu, inovaciu
a zvySenie kapacity existujicich povrchovych Uprav spolognosti KONSTRUKTA —
GAL rencin v ramci arealu spolo¢nosti Konstrukta Industry, a.s. Trenéin. Vyrobny
areal Konstrukty Industry, a.s. je situovany vo vychodnej az JV, okrajovej Casti
mesta Trencin.

Jedna sa o viacero druhov povrchovych uprav — galvanické zinkovanie, cinovanie s
kyslym medenim a niklovanim, chrémovanie, eloxovanie, dalej fosfatovanie a
Ciernenie, s potrebnym odmastenim. Celkovy obsah vani pre chemické
a elektrochemické upravy vratane uz posudenej linky podla zakona €. 24/2006 Z.z. aj
premiestfiovanych liniek je spolu : 48,25 m®.
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Zakladné udaje o navrhovanej €innosti

KAPITOLA I

Tab.1 Udaje o jednotlivych linkdch

Technologicka linka Objem vani v m® Povrchovo upravena
plocha v m?
galvanické zinkovanie 24,75 m* 273715 m?
- zavesoveé zinkovanie - 89100 m?
- bubnové zinkovanie -184 615 m*
Spolu fosfatovanie, Eiernenie, 10,1 m* 590 770 m?
odmastovanie:
odmastovanie _6md - 443 077 m?
fosfatovanie -61m° - 295 385 m2
ciernenie -40m° - 295 385 m”
Spolu chrémovanie, eloxovanie, 13,4 m® 108 540 m?
niklovanie s Cu+Sn :
chrémovanie, -44m - 35100 m?
niklovanie+ Cu+ Sn -45m® -36 000 m?
eloxovanie -4,52m’ - 37 440 m?

V zmysle zakona €. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie je
Cinnost’ zaradena do kapitoly 3 — hutnicky priemysel, polozky 8. prevadzky na
povrchovu Upravu kovov a plastov vyuZivajuce elektrolytické a chemické procesy
s kapacitou pouzivanych kadi nad 30 m?, do &asti A — povinné hodnotenie.

MZP odbor posudzovania vplyvov na zaklade Ziadosti navrhovatela v sulade
s ustanoveniami §-u 22 zakona 24/2006 Z.z. listom ¢&. 5337/2007-3.5./mv z 10.4.2007
upustil od poziadavky variantného rieSenia zameru (priloha 2).

UMIESTNENIE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Kraj: Trenciansky
Okres: Trenéin
Obec: k.U. Kubra

1172 a 478

Posudzovana cinnost je situovana v areali spoloCnosti Konstrukta Industry, a.s.
Trenéin, ktory sa nachadza na vychodnom okraji mesta Trencin.

Cislo parcely:

Zo severnej strany je vyrobna hala obklopena vyrobnymi objektami spolonosti
Konstrukta Industry, a.s. Ciastoéne z vychodu a juhu st polnohospodarsky vyuzivané
polia a zo zapadu je pristupova cesta a areal Vystaviska — Tren¢in mesto mody.
Cely aredl materskej spolo¢nosti Konstrukta - Industry, a.s. z vychodnej strany susedi
s vyrobnym arealom TRENS, zo severnej strany su obytné domy, zo zapadnej strany
— objekty pre podnikanie a areal Vystaviska.

Pohlad na zaujmovu lokalitu a okolie je na zaberoch na nasledujucej strane.
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

6 PREHLADNA SITUACIA
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7 TERMIN ZACATIA A UKONCENIA VYSTAVBY

Zaciatok premiestnenia : 11 /2007
Ukonc&enie premiestnenia: 02 /2008
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

8 STRUCNY OPIS TECHNICKEHO A TECHNOLOGICKEHO
RIESENIA

Nakolko na zéklade listu MZP SR &.j. &. 5337/2007-3.5./mv z 10.4.2007 (priloha 2)
bolo upustené od poziadavky variantného rieSenia zameru, v tejto kapitole
popisujeme navrhované rieSenie premiestnenia, Ciastocného zvysSenia kapacity liniek
povrchovych Uprav spolo¢nosti Konstrukta — GAL, ktoré budd  umiestnené
v existujucej hale VVZ1 spolo¢nosti Konstrukta Industry, a.s. Trencin len v jednom
variante. Zaroven preberame do posudzovania aj novu technologicku linku
galvanického zinkovania s neutraliza¢nou stanicou, ktora bude umiestnena v tej istej
vyrobnej hale. Linka povrchovych Uprav s NS uz boli posudené v zmysle zakona
24/2006 Z.z. a bolo prislusnym uradom vydané rozhodnutie &.j. OUZP/2007/00745-
019 z 5.4.2007 o tom, Ze sa stavba dalej nebude posudzovat.

V tejto kapitole je struéne popisany aj nulovy stav, stym, Ze niektoré udaje
suc¢asneého stavu su uvedené aj v kap. IV. vstupy a vystupy.
Variant |

Pre prehladnost budeme pri popise navrhovaného rieSenia povrchovych uprav
uvadzat informacie o:

- linke galvanického pokovovania zinkom (€innost’ uz posudena)

- o premiestiiovanych, rekonstruovanych linkach povrchovych uprav spolocnosti
KONSTRUKTA - GAL

Linka galvanického pokovovania zinkom

Jedna sa o realizaciu novej automatizovanej programovo riadenej linky pre hromadné
(v bubnoch) a zavesové galvanické zinkovanie v alkalickych kupeloch. Tato linka
nahradi pévodnu linku Konstrukty-GAL s.r.o., ktora bola na baze alkalicko-
kyanidovych kupefov. Upravovanymi suciastkami v linke budu najma dielce pre
automobilovy, elektrotechnicky a strojarsky priemysel. Odpadové vody budu
zneskodnované na novej neutralizaCnej stanici.

Struéné udaje o prevadzke a technoloqii

Jedna sa o novl, plnoautomatizovanu, zinkovaciu linku na alkalické zinkovanie
suciastok vratane nutnych predbeznych Uprav povrchov (odmastovanie, morenie) a
finalnych Uprav (pasivacia, utesnenie).

Technologicka €ast zahffia vanové zariadenie liniek vratane kompletného vybavenia
(vykurovacie telesa, chladiace registre, Ceriace hady, odsavacie ramy, filtracné
aparatury a pod.). DalSou suc¢astou technologickej ¢asti su:

- potrubné rozvody na rozvod technologickej vody,

- elektroinstalacia na napojenie vykurovacich telies,

- elektroinstalacia na napojenie portalovych dopravnikov,

- elektroinstalacia na napojenie odsavacich ventilatorov,

- ocelova obsluzna ploSina.

Doprava dielov medzi vafiami bude zabezpe€ena Styrmi portalovymi dopravnikmi s
nosnostou 400 kg s pojazdom, umiestnenymi na drahe, zavesenej na ocelovej

nosnej konstrukcii. Riadenie pohybu dopravnikov bude pomocou programu, obsluha
a kontrola linky sa bude vykonavat z ocelovej ploSiny umiestnenej pozdIzZ linky.
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

Povrchové upravy sa budu vykonavat v roztokoch predpisanych kupefov, uvedenych
v postupe. Po kazdej operacii sa vykona oplach vodou a na zaver sa upravené
vyrobky usu$ia v suS8iCke alebo odstredivke. Celkovy objem vani pre chemické a
elektrochemické Upravy povrchu v zinkovacej linke je 24,75 m>. Objem vani pre
odmastovanie bude 8,7 m°.

Technologické linky budu umiestnené v nepriepustnej bezodtokovej kontrolnej nadrzi
spadovanej do zvodného kanala, umiestneného v pozdiZznej osi kontrolnej nadrze,
ktoré s miernym spadom bude ustit do nepriepustnej Cerpacej Sachty s uzitoCnym
objemom 250 | (800x800x500 mm), krytej péroroStom. Havarijna vana (nadrz)
bezpelne zabezpedi zachytenie objemu minimalne najvacsej pracovnej vane t. j. 7,2
m? (vafia na zavesové zinkovanie).

Premiestriované linky povrchovych uprav

V druhej &asti uz zrekonStruovanej vyrobnej haly bude umiestnena technoldgia
nasledovnych povrchovych uprav :

1. chrémovanie

2. eloxovanie — anodicka oxidacia hlinika

3. niklovanie s kyslym medenim a cinovanim
V samostatnej miestnosti za neutralizaénou stanicou budu umiestnené dalSie linky
chemickych povrchovych uprav:

1. chemické odmastenie, morenie ( preduprava )

2. Ciernenie — alkalicka oxidacia (brunirovanie)

3. fosfatovanie

Rucné linky pre elektrochemické galvanické procesy :

- eloxovanie (E) v kyseline sirovej v prvej linke
- tvrdé/mlieCne chrémovanie (C) v druhej linke
- niklovanie, kyslé medenie spolo¢ne s cinovanim (N) v tretej linke

Linky budu obsluhované podvesnymi dopravnikmi. Linky budu zavesové a len v linke
na niklovanie s Cu a Sn sa pocita s hromadnym pokovovanim v bubnoch. Na
inStalaciu 3 galvanickych liniek je vyClenena plocha 24,8x8,7 m, ktora nadvazuje na
uz posudenu linku galvanického zinkovania. Stavebne bude priestor rozdeleny na
dve Casti : 1. chromovu a 2. alkalicko-kyslu. Chrémova linka bude mat vlastnu
havarijnu vanu s podlahou vyspadovanou do zberného kanala a zausteného do
zbernej nadrze, ktora bude zachytavat vody a uniky s obsahom Cr®".

Druha havarijna vafa bude sluzit pre eloxovaciu linku (anodicka oxidacia hlinika) a
pre linku niklovania s Cu + Sn. Vody z tychto liniek budu mat alkalicko-kysly
charakter a pre ich separaciu bude sluzit H-OH zberna nadrz.

Havarijné vane, v ktorych budu linky osadené, budu izolované celozvarovanou
izolaCnou fdliou s ochrannou geotextiliou. Na féliu bude naneseny spadovy
Zelezobetdn. Havarijné vane budu od seba navzgjom a od ostatného priestoru
oddelené betonovymi hradzkami. Vane su dimenzované tak, aby zachytili pripadné
ukapy a s velkou rezervou zachytia aj najvacsi objem pracovnej vane.

Povrchova uprava podlahy v priestore eloxovacej linky a linky Ni+Sn +Cu bude
pomocou plastobeténu hrabky 6-10mm s ochrannym naterom. Priestor linky pre
chrémovanie bude vylozeny zvarovanymi PVC doskami o hrubke 6-8 mm. Na
dopravu budu sluzit podvesné dopravniky s nosnostou 150kg, ruéne ovladané.
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Z&kladné udaje o navrhovanej ginnosti KAPITOLA I

Technologické linky budu vybavené PP, nerezovymi av pripade chrobmovania aj
PVC vanami vratane vykurovacich telies, zariadeni na Cerenie roztokov, odsavacie
ramy + krycie veka, filtraéné aparaty....). DalSou suéastou technolégie bude rozvod
technologickej vody, rozvod tlakového vzduchu k €ereniu a odsavaniu, napojenie
vykurovacich telies, dopravnikov a odsavacich ventilatorov.

Do samostatnej miestnosti v hale VVZ1 (rozmery: 14,8x11,8m) budu situované linky
pre chemické upravy: Jedna sa o :

- predupravu spolo¢nu pre obe chemické linky (odmastenie, morenie a aktivacia
(alkalicky oplach)

- Ciernenie (brunirovanie)
- fosfatovanie

Tovar sa bude nakladat do koSov s max. rozmermi 1200x450x600 mm vo
vyhradenom priestore pred linkou. Pohyb koSov budu zabezpefovat podvesné
dopravniky s ru¢nou obsluhou.

Po stavebnej stranke bude v hale vybudovana havarijna vana o rozmeroch 12,1 a
8,1 m s nabeténovanymi obrubnikmi do vysky +350 mm. Chemicka izolacia bude
z celozvarovanej izolagnej félie s geotextiliou. Na féliu bude umiestnena
zelezobeténova konstrukcia s povrchovou uUpravou plastobeténm a s ochrannym
naterom. Na zachyt pripadnych odpadovych véd bude sluZit nepriepustna nadrz
oobjeme 0,3 m. Odpadové vody z liniek sa budld prederpavat
vzduchomembranovym ¢&erpadlom do existujucej NS. Linky budu vybavené PP a
nerezovymi vafnami vratane vykurovacich telies, zariadeni na Cerenie roztokov,
odséavacie ramy + krycie veka, filtradné aparaty....). Dal$ou stuéastou technoldgie je
rozvod technologickej vody, rozvod tlakového vzduchu k &ereniu a odsavaniu,
napojenie vykurovacich telies, dopravnikov a odsavacich ventilatorov.

Subor dalSich udajov o instalovanych technologickych linkach

Technologické linky

Zinkovacie linky budu zostavené z polypropylénovych (PP-DWU) vani vystuZzenych
ocelovymi profilmi oplastovanymi plastom a z nerezovych vani s tepelnou izolaciou.
Linky pre dalSie povrchové upravy budu z PP-DWU vani vystuZzenych ocelovymi
profilmi, z nerezovych vani tepelne izolovanych. Technologické vane linky na
chréomovanie budu z PVC. Vane budu vybavené potrebnym prisludenstvom. Teploty
pracovnych kupelov budu regulované riadiacim systémom.

Odpadové vody zo zinkovacej linky zhromazdované v bezodtokovej Cerpacej nadrzi
budu preCerpavané do zneSkodriovacej stanice, umiestnenej v prevadzkovej hale.
Vyuzité prevadzkové kupele budu pre€erpavané priamo z funkénych vani prenosnym
Cerpadlom do vytlaéného potrubia, zavedeného do akumulaénej zbernej nadrze H-
OH koncentratov v zneSkodnovace;j stanici.

Odpadové vody z ostatnych liniek povrchovych Uprav budu preCerpavané do NS.
Vyuzité koncentrované kupele budu preCerpavané sudovymi ¢erpadlami priamo do
akumulaénych nadrzi koncentratov v NS.

Dopravné zariadenia

Na dopravu dielcov v ramci zinkovacej linky budu sluzit 4 portalové dopravniky s
pojazdom a s nosnostou 400 kg.

Pri linkach eloxovania, chromovania a niklovania + Cu+Sn budu 4, ruéne ovladané,
podvesné dopravniky s nosnostou do 150 kg.
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Pri linke odmastovania, Ciernenia a fosfatovania budu 3 portalové dopravniky, ru¢ne
ovladané s nosnostou 150 kg.

Filtracia a mieSanie

Filtracia bude prebiehat v zinkovacich vaniach samostatne pre bubny a samostatne
pre zavesy pomocou svieCkovych filtrov na spiatoCke z rozpustacej vane.

Vane pre proces fosfatovania budu vybavené kalovym priestorom a filtraénym
zariadenim.

Davkovanie leskov

Davkovanie leskotvornych prisad v zinkovacej linke bude prebiehat v zmieSavacej
vani pomocou davkovacieho Cerpadla na zaklade predchadzajucich Ah a signalu
riadiaceho systému..

Pomocné zariadenia

Pomocné zariadenia zinkovacej linky budu tvorit odsavacie potrubie a ventilator na
odsavanie Skodlivych vyparov od jednotlivych vani. Ventilator bude umiestneny na
streche objektu na beténovom a izolovanom zaklade. Vyfukové potrubie bude
ukoncéené vyfukovou hlavicou. Ako odlu¢ovaé kvapiek bude pouzity typ pre menovity
vykon 18 000 m?*hod. s rozsahom pouzitia 10 000 - 24 000 m*/hod. Uginnost
odlu€ovaca sa pohybuje v rozmedzi od 99,2 do 99,8 %. Pri vypocte sa uvazovalo s
rezervou a ucinnost je zvolena iba 90 %, pre HCI iba 50%.

Odsavanie v chrémovej linke  bude zhotovené z PVC abude zaustené do
odluéovadéa chrému. Z chrémovej linky bude odsavanych cca 14 000 m® .hod.™.

Z liniek eloxovania a niklovania bude celkovo odsavanych cca 22 000 m*® vzdu$niny
acez 2 ks ventilatorov budu odpadové plyny zaustené do vyduchu na streche
objektu.

Z haly, kde su linky na odmastenie, fosfatovanie a Ciernenie budu odpadové plyny
cez ventilator typu NV 630 s vykonom 22 000 m°.hod” vyustené nad strechu
vyrobnej haly.

Privodna vzduchotechnika

Privod vzduchu ako kompenzacia odsavaného vzduchu bude rieSena samostatnou
klimatizacnou jednotkou, umiestnenou v jestvujucej v su€asnosti nevyuzitej strojovni
vzduchotechniky v 1. nadzemnom podlazi . Vykon jednotky bude nastaveny na cca
34 000 m*/hod., takZe priestor zinkovacej linky a dalich 3 liniek povrchovych Uprav
bude mierne podtlakovy.

Privodna vzduchotechnika v priestore NS a miestnosti, kde bude odmastovanie a 2
chemické linky bude pomocou vzduchotechnickej jednotky s plynovym ohrevom,
ktora bude umiestnena v 1. nadzemnom podlazi.

Odpadové vody a zneSkodriovacia stanica

Odpadové vody zo zinkovacej linky budu rozdelené do Styroch vetiev. Oplachové
vody budu zhromazdované v €erpacej nadrzi, umiestnenej na konci zinkovacej linky,
kde je smerovany spadovany zberny kanal, prebiehajici pozdizne havarijnou variou
pod obsluznou ploSinou. Vy€erpané odpadové kupele bude mozné precerpavat
pomocou sudovych Cerpadiel zvlastnym potrubim, vedenym subezne s trasou H-OH
oplachov, priamo z pracovnych kadi do akumulagnej nadrze koncentratov, a to bud
mastnych (pre odmastovacie kupele) alebo kyslych (pre moriace kupele). VSetky
odpadové vody budu cCistené na zneSkodnovacej neutralizaénej stanici.

Enviconsult s.r.o. Zilina, tel. 041 - 7632 461, www.enviconsult.sk 8
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Odpadové vody z 3 liniek (eloxovanie, chromovanie, niklovanie) budu rozdelené do 5-
tich vetiev : HOH oplach, Cr oplach, H konc. OH konc. Cr konc. Celkové mnozstvo
véd bude 876,9 I.hod.”. Odpadové vody budi zneskodfiované na NS.

Odpadové vody z liniek omastenia, Ciernenia a fosfatovania budu rozdelené do 4
vetiev. HOH oplach, H konc., OH konc., olej. Koncentrované kupele budu
preCerpavané  vyhradenym potrubim do akumulaénych nadrzi koncentratov.
Odpadoveé o1leje budu zo zbernej nadrze preCerpavané do sudov. MnoZstvo vody :
649,1 L.hod.™.

Riadiaci systém

Zinkovacia linka bude riadena automaticky pomocou tzv. navodky, ktora je vopred
vyhotovenda technoldgom. Samostatne su prostrednictvom riadiaceho systému
zadavané teploty.

Automatizovany riadiaci systém umozni archivovat Udaje o pohybe dielcov v linke
(program, ¢asy, prudy, teploty, oznacenie dielca), taktiez umozni vystup z tlaiarne s
poctom tyc¢i alebo zavesov, bubnov za smenu, a pod.

Premiestnené technologické linky budu mat automatické riadenie vyhrievania nadrzi
a signalizaciu limitnych stavov hladin v nadrziach. Doplfiovanie chemickych latok
ako i pohyb vyrobkov bude ruény.

VSeobecny popis stavby

Stavebné upravy v existujucej hale VVZ1 boli su¢astou zameru: ,Linka na galvanické
pokovovanie Zn, Trenc&in“. V priestore liniek, ktoré budi premiestnené, budu
vykonané len technické Upravy za uéelom vybudovania havarijnych nadrzi. Upravy
podlahy v priestoroch, kde budu osadené linky povrchovych Uprav, v NS boli robené
s ciefom ochrany betdnu proti priesaku pripadnych unikov pouzivanych roztokov.

Vyrobna hala predstavuje objekt, ktory je prevadzkovo rozdeleny na &asti:
linka galvanického pokovovania Zn

linka chromovania a eloxovacia linka, linka niklovania s Cu+ Sn,

linka pre odmastenie a chemické upravy (Ciernenie a fosfatovanie)

neutralizaéna stanica

o b~ wbd =

skladové priestory pre chemikalie
6. prijem a vydaj materialu

Okrem technologickych zariadeni su v hale vycClenené priestory pre skladovanie
hotovych vyrobkov a skladovanie chemikalii, socialne zariadenia a Satne pre
zamestnancov, priestory pre administrativu.

Sklad na chemické latky bude situovany v samostatnej uzamykatelnej miestnosti
v hale VVZ1 s dostato€nou kapacitou pre umiestnenie minimalne 1-mesacnej potreby
chemickych latok pre vSetky linky povrchovych uprav a NS. Sklad bude mat
nepriepustni  podlahu, zabezpelenu proti prieniku skladovanych chemikalii
a pripravkov. Podlaha bude vyspadovana do bezodtokovych jimiek (nadrzi). Okrem
toho bude mat sklad zvySené prahy tak, aby sa zabranilo pripadnému uniku
skladovanych chemikalii.

Tab.2 Kapacita skladu

| Chemické pripravky pre galvanické zinkovanie |6750kg |
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Chemickeé pripravky pre eloxovanie, chrémovanie a niklovanie 4 000 kg
Chemickeé latky a pripravky pre fosfatovanie, Ciernenie a odmastenie | 3 000 kg

Objekt vyrobnej haly bude vykurovany pomocou 2 samostatnych klimatizacnych
jednotiek umiestnenych v strojovni vzduchotechniky v I. nadzemnom podlazi. Vykon
klimatizaénych jednotiek bude 37 000 m®.hod.”. Cerstvy vzduch bude ohrievany
spalovanim zemného plynu . Klimatiza¢né jednotky budu osadené timi¢mi hluku tak,
aby spifiali podmienky vyhl. NV SR &. 339/2006 Z.z. Technologické vane budu
vyhrievané pomocou elektrickej energie. Priprava a rozvod TUV bude zabezpe€ovany
spolo¢nostou Konstrukta Industry tak ako doteraz (teplovodné vykurovanie).

Priprava uzemia a terénne upravy

Nakolko sa nejedna o vystavbu novej haly, nie je potrebna Ziadna priprava uzemia
a terénne upravy.

Doprava

Dopravne bude areal napojeny z hlavnej dopravnej tepny cesty 1/61 prechadzajucej
cez Trendin. Za kruhovou krizovatkou pri OD Hypernova sa odbo€i smerom
k Vystavisku a uvedenou komunikaciou sa vozidla po cca 600 m dostanu az
k vyrobnej hale.

Do vyrobnej haly nakladny automobil zacuva tak, aby vylozil chemikalie resp.
privezeny material na pokovovanie. Obdobnym spésobom bude pokoveny, upraveny
material a vzniknuté odpady odvazané.

Doprava vstupnych surovin a materialu sa bude vykonavat len cez pracovné dni
a pocas dennych hodin.

Intenzita nakladnej dopravy dosiahne max. 30 NA do 3,5 tony za den. Osobné
automobily budu predovdetkym automobily zamestnancov, obchodnych partnerov
a navstev, ktoré budu parkovat na existujucom parkovisku spolo¢nosti KonStrukta
Industry, a.s. Na zaklade odborného odhadu predpokladame max. 120 prejazdov
osobnych vozidiel po€as 24 hodin. Nie je vylu¢ené, ze zamestnanci budu dochadzat
do prace peSo, prostrednictvom MHD alebo nemotorovymi dopravnymi prostriedkami.

Napojenie arealu na existujice inZinierske siete

Elektricka energia

Vyrobny areal je napojeny na existujucu siet’ Konstrukty Industry na zaklade zmluvy
s tym, Ze odber elektrickej energie bude merany viastnym elektromerom.

Elektricka energia bude sluzit pre ohrev technologickych zariadeni (vani), pohon
strojov, Zeriavov, zdvihacich zariadeni , osvetlenie.

Voda

Areal je napojeny na existujuci rozvod pitnej vody. Spolonost odobera vodu na
zaklade zmluvy od Konstrukty Industry, ktora je vlastnikom rozvodov vody v areali.
Voda je dodavana do siete z verejnych zdrojov. Objekt haly je napojeny na vodovod
a preto nie je potrebné v su€asnosti ni¢ budovat. Technologicka voda bude dodavana
zo studne KonStrukty Industry a jej odber je merany.

Kanalizacia

Objekt vyrobnej haly je uz v suCasnosti napojeny na arealovu kanalizaciu spolocnosti
Konstrukta Industry, a.s., ktora je zaustena do verejnej kanalizacie s COV mesta
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Trenc&in. Arealova kanalizacia je jednotna, odvadza do kanalizacného systému mesta
vSetky druhy vznikajucich odpadovych véd.

Sadové upravy

Okolo objektu haly, predovSetkym zo strany od polnohospodarsky vyuzivanych pléch
a zo strany od Vystaviska bude vysadena okrasna zeleh tak, aby vizualne zjemnila
pohfad na vyrobné objekty.

Planované kapacity

Celkova kapacita vyroby: 973 025 m? povrchovo upravenej plochy
Pocet zamestnancov: 6 — linka galvanického .pokovovania
9 — linky eloxovania, chrémovania, niklovania
9 — linky odmastenia, Ciernenia, fosfatovania
6 — technicko-hospodars. pracovnici

Pracovny &as : 250 pracovnych dni, 6000 pracovnych hodin za
rok, trojzmenova prevadzka

Z vySSie uvedeného vyplyva, Ze narast pracovnikov oproti su¢asnému stavu bude 0 9
zamestnancov.

Nulovy stav

Spolo¢nost KONSTRUKTA-GAL, s.r.o. funguje v prenajatych priestoroch materskej
firmy KonS&trukta Industry, a.s. v Tren€ine od roku 2003. Spolo¢nost je zamerana na
povrchovu uUpravu réznych dielov a vyrobkov pre elektrotechnicky a automobilovy
priemysel. Realizacia povrchovych Uprav v zaujmovom uUzemi prebiehala od roku
1980, kedy povodny investor a vlastnik (Konstrukta $.p. Trencin) dostal kolaudaéné
rozhodnutie na prevadzku povrchovych Uprav a zariadenia na zneSkodfiovanie
odpadovych véd — NS. Stavebné povolenie bolo vydané v roku 1976.

Vyroba aj v su€asnosti prebieha v prenajatych priestoroch od materskej firmy
Konstrukta Industry, a.s. Trenc€in. Priestory su v8ak znacne stiesnené, nevhodné pre
rozSirenie vyroby. Okrem vyrobnych priestorov su nedostatocné aj skladové priestory.
Obdobne existujuca NS je situovana vo vonkajSich priestoroch, kde su umiestnené
zmie$avacie jamy (30 m® objem), kde prebieha neutralizacia odpadovych véd,
preCerpanie do sedimentatnej jamy avypustanie do kanalizacie objektu
KONSTRUKTA — INDUSTRY.

V blizkosti su¢asnej haly pre povrchové Upravy a NS je nakladna vratnica Konstrukty-
Industry, parkovisko pre osobné automobily a vySkovy, 13-poschodovy bytovy dom.

Suéasné parametre vyroby firmy KONSTRUKTA - GAL :

Spolo¢nost v su€asnosti v jednej vyrobnej hale prevadzkuje 4 technologické linky na
povrchovu Upravu a neutralizaénu stanicu, ktora sa nachadza z vonkajSej strany
galvanizovne. Okrem toho ma zriadené sklady na chemikalie a odpady. Nakolko
spolo¢nost v procese zinkovania vyuziva aj jedovaté latky (kyanid draselny, kyanid
sédny, Pragogal Zn 310, Pragogal Cu 220) tieto su skladované v samostatnom,
uzamykatelnom, oznaCenom sklade.

Spolocnost’ si pIni zakladné povinnosti vyplyvajuce z pravnych predpisov na useku

ZP:

- vykonala diskontinualne meranie emisii spoloénostou OCOT Trené&in v decembri
2003 a firmou ETS s.r.o. KoSice v juli 2004
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- ma vypracovany Plan preventivnych opatreni...... — havarijny plan a schvéleny
SIZP Zilina pod ¢. 014/193/2006- R-Mi z 7.3.2006

- v termine zasiela na prislusny urad ZP v Trenéine hlasenie o vzniku a nakladani
s odpadmi a hlasenie a NEIS o mnozstve vypustanych emisii ZL do ovzdusia
a poplatkoch za prislusny rok

- posiela udaje o mnozstve a kvalite odpadovych vdéd z NS na firmu Konstrukta
Industry, ktord nasledne posiela hlasenie na prislusny organ Statnej vodnej spravy
Udaje o vyrobe za rok 2006

MnoZstvo povrchovo upravenych materidlov v m? 116 000 m?

Objem existujucich vani 15,48 m®
MnozZstvo pouzitych chemikalii:
- kyseliny 8 423 kg
- prostriedky na odmastenie chemické 1276 kg
- prostriedky na odmastenie elektrochem. 850 kg
- chemikalie na povrchove upravy 7 275 kg
- chemikalie na doupravu 1024 kg
- chemikalie pre NS 41 841 kg
- kyanid sodny 365 kg
- kyanid draselny 45 kg
- anody zinkové 1278 kg
- anody olovené 230 kg
- cinové 156 kg
- niklové 68 kg
Spotreba zemného plynu na vykurovanie 95 200 m®
MnozZstvo pouzitej elektrickej energie 569 359 kWh

MnozZstvo vody
- priemyselnej (technologickej) 16 248 m®

- pitngj neeviduje sa, plati sa formou
najmu

MnoZstvo odpadovej vyCistenej vody - 10 680 m®
neutralizovanej
MnozZstvo odpadov :
-nebezpecnych 10690 t
- ostatnych 3,325t
Mnozstvo vypustenych emisii za rok 2006
-TZL 0,045952 t
- latky II. sadz.triedy (Cr®*, Cu, CN,Ni, Zn+Sn) 0,046445 t
- latky 1V.sadz.triedy (HCI) 0,05744 t
Poplatok za ovzdusSie za rok 2006 1200 .- Sk
Pocdet zamestnancov 21, z toho 3 THP
Intenzita nakladnej dopravy za den 15NAdo 3,5t

Pohlad na existujucu vyrobu je na nasledujucej strane.

9 ZD(A)VODNE,NIE POTREBY CINNOSTI V DANEJ LOKALITE
(JEJ POZITIVA A NEGATIVA)
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10

11

12

13

Spolo¢nost KONSTRUKTA — GALVANIZOVNA, s.r.o. Tren&in v stéasnosti realizuje
svoju vyrobnu &innost' v prenajatych priestoroch od materskej spolo¢nosti Konstrukta
Industry, a.s., v jej areali. V su€asnosti zamestnava 21 pracovnikov, z toho su 3 THP.

Nakolko existujuce priestory su z priestorového hladiska nevhodné na rozSirenie
vyroby, nevhodné su aj skladovacie priestory, rozhodlo sa vedenie spolo¢nosti
KONSTRUKTA-GAL o premiestnenie svojej vyroby do novych, zrekonstruovanych
priestorov v areali KonStrukty-Industry. Jedna sa ohalu VVZ1, ktora nebola
stopercentne vyuzivana. V minulosti bola vyuzivana ako sklad materialu. Dnes su
v hale este dalSie Cinnosti : firma G+S (sklad hutného materialu), zlievaren presnych
odliatkov a VUJE (vyroba kontajnerov pre vyhoreté palivo). Priestory v I. a Il. podlazi
su prenajaté pre administrativne ucely. Hala je osadena na juznom okraji arealu
firmy Konstrukta Industry, v dostato€nej vzdialenosti (350 m) od obytnych priestorov.

Podla predpokladov investora, dbjde premiestnenim existujucich technolégii (po
vymene novych vani a rozvodov) ako i osadeni novej linky na galvanické zinkovanie
(zamena za staru linku na baze kyanidového zinkovania) k navySeniu kapacity.
Jednym z ukazovatelov je objem koncentrovanych kupelov (vani), ktory bude
zvyseny na 48,25 m? oproti su€asnému stavu, ktory ma 15,48 m® V predlozenom
zamere hodnotime subeh vSetkych technologickych zariadeni teda aj zinkovacej
linky, ktora bola posudzovana v marci 2007, ize jedna sa o maximalny mozny stav.

Za hlavné pozitivum posudzovanej €innosti mozno povazovat zlepSenie pracovnych
podmienok zamestnancov ale aj vyrieSenie problematiky ochrany Zivotného
prostredia v novej hale (vyrobné priestory, sklady v sulade s pravnymi predpismi
ochrany véd, technolégia spifia poZiadavky BAT, odsavana vzdu$nina z priestorov
povrchovych Uprav bude &istena), vytvorenie novych pracovnych prilezitosti, vyuzitie
existujucich objektov bez narokov na zaber polnohospodarskej pody.

CELKOVE NAKLADY

Celkové orientacné naklady stavby predstavuju:
1. linka galvanického zinkovania 30 milion Sk

2. ostatné linky povrchovych uprav 13 milién Sk

DOTKNUTA OBEC

Mesto Trenéin

DOTKNUTY SAMOSPRAVNY KRAJ

TrenCiansky samospravny kraj

DOTKNUTE ORGANY

Obvodny urad zivotného prostredia Trenéin

Regionalny urad verejného zdravotnictva Trencin

Obvodny urad odbor krizového riadenia Tren&in

Okresné riaditelstvo hasi¢ského a zachranného zboru Tren&in
Krajsky urad ZP Trené&in
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14

15

16

17

POVOLUJUCI ORGAN

Slovenska indpekcia Zivotného prostredia, inSpektorat Zivotného prostredia Zilina
Legionarska 5
010 01 Zilina

REZORTNY ORGAN

Ministerstvo hospodarstva SR

DRUH POZADOVANEHO POVOLENIA NAVRHOVANEJ
CINNOSTI PODLA OSOBITNYCH PREDPISOV

Integrované povolenie v zmysle zakona 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii
a kontrole znedistenia a ozmene a doplneni niektorych zakonov v zmysle jeho
novely.

VYJADRENIE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH
NAVRHOVANEJ CINNOSTI PRESAHUJUCICH STATNE
HRANICE

Premiestnenie a zvySenie kapacity povrchovych uprav spolocnosti KONSTRUKTA -
GALVANIZOVNA, s.ro. v Trenline nebude mat vplyv na Zivotné prostredie
presahujuci statne hranice.
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