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A Udaje identifikujuce prevadzkovatel’a
1. Zakladné informdcie
1.1 | Nazov prevadzkovatela Jaguar Land Rover Slovakia s.r.0.
1.2 | Pravna forma Spolo¢nost’ s ruéenim obmedzenym
1.3 | Druh ziadosti Jestvujuca prevadzka podl'a zakona o IPKZ X
Nova prevadzka podl'a zédkona o [IPKZ -
Nova prevadzka, pre ktorti zacne stavebné konanie -
po nadobudnuti i¢innosti zdkona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovatela | Horné luky 4540/1, 949 01 Nitra
1.5 |Postova adresa (pokial’ sa liSi | Horné luky 4540/1, 949 01 Nitra
od vyssie uvedenej)
1.6 | www adresa www.jaguarlandrover.com
1.7 | Statutarny zastupca, Guillermo Mancholas Lorente
funkcia v spoloénosti konatel
1.8 |1CO 48 302 392
1.9 |Kéd OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC — Vyroba motorovych vozidiel
NACE koéd —29.10
NOSE-P: 107.01 — Pouzitie naterov (pouZzivanie rozpustadiel)
1.10 | Vypis z obchodného registra - Priloha ¢. -
alebo z inej evidencie
1.11 | Splnomocnend kontaktna osoba | RNDr. Vladimir Zabor
1.12 | Identifikacia spracovatela EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej ziadosti Mileticova 23
82109 Bratislava
tel.: 02-5556 9758
fax: 02-5024 4329
e-mail: ekoconsult@ekoconsult.sk
RNDr. Vladimir Zbor, osvedéenie MZP SR &.: 13722/2014
Mgr. Pavla Gébri$ova, osvedéenie MZP SR ¢&.: 13724/2014
2. Informacie o povol’ovanej prevddzke
2.1 | Nazov prevadzky Lakovna
2.2 | Adresa prevadzky Priemyselny park Nitra sever
2.3 | Umiestnenie prevadzky Nitriansky samospravny kraj, okres Nitra,
katastralne Gizemie obce Luzianky
2.4 | Pocet zamestnancov 475
2.5 | Datum zacatia a predpokladaného ukonc¢enia ¢innosti Zadiatok vystavby: 2016
prevadzky Zaciatok prevadzky: 2018
Ukonéenie sa nepredpoklada
2.6 | Kategoria ¢innosti, do ktorej prevadzka spada podl'a 6.7 Povrchova uprava latok, predmetov
prilohy ¢.1 zakona o IPKZ alebo vyrobkov s pouzitim organickych
rozpustadiel, najmé apretacia, tlag,
pokovovanie, odmast'ovanie, vodovzdorna
uprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, uprava
rozmerov, farbenie alebo impregnovanie
s kapacitou spotreby organického
rozpustadla vacSou ako 150 kg za hodinu
alebo 200 ton za rok.
2.6 Povrchova tprava kovov alebo plastov
pomocou elektrolytickych alebo
chemickych postupov, ak je objem
pouzivanych vani vi¢si ako 30 m®.
1.1 Spal'ovanie paliv v prevadzkach s
celkovym menovitym tepelnym prikonom
rovnym alebo vdc¢sim ako 50 MW,
2.7 | Hodnota prislusného rozhodovacieho parametra v danej Spotreba organického rozpustadla: > 200
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kategorii (podl’a prilohy ¢.1 zakona o IPKZ) ton/rok
Objem pouzivanych vani vi&si ako 30 m®
Tepelnym prikonom rovnym alebo va¢sim

ako 50 MW
2.8 | Projektovana hodnota vyssie uvedeného rozhodovacieho | Spotreba organického rozpustadla: 730
parametra ton/rok (predpokladana)

Objem pouzivanych vani chemickych
kipelov: 374 m3

Tepelny prikon: 51,674 MW (energetickych
zariadeni procesného ohrevu,
dieselagregatu a vykurovania)

2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod.) 7 500 hodin/rok

2.10 | Zoznam vykonavanych ¢innosti podl'a zakona ¢.79/2015 | Ziadne

Z.z.0 odpadoch (vykonavané zhromazd'ovanie)
211 Kategorizacie zdrojov zne€istovania ovzdusia podl'a 6.1.1 Lakovne v priemyselnej vyrobe
vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023 Z. z. automobilov s projektovanou spotrebou

organickych rozpustadiel v t/rok: > 15

v-MW=50-MW
2.12 | Trieda skladky odpadov Netyka sa.
3. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia
3.1 | Nazov prevadzky podla platného Lakovia
integrovaného povolenia
3.2 | Cislo platného integrovaného povolenia IP &. 918-14105/2017/C4s/375180116/SP

zo dia 09.05.2017

Zmena IP ¢&. 1107-7989/2018/C4s/375180116/Z1
Zo dna 08.03.2018

Zmena IP ¢. 5912-25764/2019/C4s/375180116/Z2-SP
zo dna 11.07.2019

Zmena IP ¢. 8725-42598/2019/C4s/375180116/Z4
zo dna 15.11.2019

Zmena IP 4922-15796/2020/C4a/375180116/Z5
zo dita 01.06.2020

Zmena IP 7342-27237/2021/C4s/375180116/Z6
Zo dna 22.07.2021

Zmena IP & 9594-41150/2022/C4s/375180116/27
zo dia 24. 11. 2022

Zmena IP ¢. 1304-12351/2023/C4s/375180116/Z8
Zo dna 30. 03. 2023

Zmena IP ¢. 5702-20834/2023/C4s/375180116/Z9
Zo dna 26. 06. 2023

3.3 | Hodnotenie vplyvu prevadzky na zivotné Nie I - | Ano | X
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prostredie

Préave prebieha | - | Priloha ¢&. E

3.4

Zdovodnenie ziadosti o zmenu integrovaného | O zmenu integrovaného povolenia sa ziada z dovodu

povolenia

potreby instalacie ,,Univerzalnej lakovacej linky*, ktora
bude sluzit’ pre ru¢né a robotické lakovanie karosérii
osobnych automobilov a sady plastovych dielov, ktoré
su stcast’'ou karosérie, Specialnymi farebnymi odtiefimi.

Dalej sa ozmenu integrovaného povolenia Ziada
z dévodu poziadavky na vypnutie susiacej pece tmelu,
ktorej prinosom pre prevadzkovatela bude Setrenie
zemnym plynom a elektrickou energiou. V suvislosti so
zastavenim ¢innosti suSiacej pece tmelu, nebudu
realizované ziadne technické opatrenia ako demontdz
koncového oxida¢ného zariadenia, alebo horaku ohrevu
suSiacej pece. Tieto zariadenia budu iba odstavené
z prevadzky. V suvislosti suvedenou poziadavkou
dojde k preskupeniu vybranych ¢innosti na konkrétnych
pracoviskach linky povrchovej upravy tak, aby bolo
mozné povrchovu Upravu uskutocnovat’ v pozadovanej
kvalite aj bez potreby suSenia tmelu v suSiacej peci.
Preskupenie pracovnych operacii a Uprava pracovnej
plosiny boli ohlasené Slovenskej inSpekcii zivotného
prostredia  formou Ohldsenia stavebnych uprav
a udrziavacich prac ¢. JLR/PTS/ES/2023/031/SS zo dna
28.11.2023. Karosérie budu priestorom susiacej pece
tmelu aj nad’alej prechadzat, ohrev pece bude ale
odstaveny.

Stcasne ziadame o zvySenie poctu prevadzkovych
hodin, pracovnych zmien a pracovnych dni. ZvySenie
bude realizované prostrednictvom vikendovych zmien
organizovanych na kompenzovanie neocakavanych
preruSeni Standardnych planovanych zmien pocas
pracovného tyzdna, ktoré moézu nastat’ zdovodu
pretrvavajucej nestability dodavatel'ského ret'azca.

O zmenu integrovaného povolenia sa ziada aj z dovodu
potreby navySenia povolenej spotreby pouzivanych
materialov, ktora suvisi s:

- dizajnovymi zmenami na podvozkovej Casti karosérie
a narastu otvorov na nej, ¢im vznikla potreba navySenia
povolenej spotreby pouzitych tmelov,

- korekciou s ohladom na realnu spotrebu materialov pri
beznej prevadzke lakovne.

4.

Zoznam suhlasov a povoleni o ktoré sa v ramci integrovaného povolenia Ziada

41

V oblasti ochrany
ovzdusia

Podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona o IPKZ v sucinnosti s § 27 ods. 13
pism. a) zdkona ¢. 146/2023 Z. z. 0 ochrane ovzduSia a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov (d’alej len ,zdkon o ochrane ovzdusia®“) — konanie
o vydanie zmeny povolenia stacionarneho velkého zdroja znedistovania
ovzdu§ia v stavislosti s realizaciou stavby ,,Univerzalna lakovacia linka“
a v suvislosti s odstavenim susiacej pece tmelu a navysenia spotreby surovin,

4.2

V oblasti
povrchovych vod a
podzemnych vod

Podl'a § 3 ods. 3 pism. b) bod 4. zdkona o IPKZ v st¢innosti s § 27 ods. 1
pism. ¢) zakona ¢. 364/2004 Z. z. 0 vodach a 0 zmene zakona SNR ¢. 372/1990
Zb. o priestupkoch Vv zneni neskorSich predpisov (vodny zakon) v zneni
neskorSich predpisov (d’alej len ,vodny zakon) — vydanie sthlasu na
povolenie stavby ,,Univerzalna lakovacia linka®, na ktoru nie je potrebné
povolenie podla vodného zakona, ktora vSak moéze ovplyvnit' stav
povrchovych vod a podzemnych vod,

Podla § 3 ods. 3 pism. b) bod 8. zdkona o IPKZ v st¢innosti s § 28 ods. 1
vodného zakona — vydanie vyjadrenia k zameru stavby ,,Univerzalna lakovacia
linka““ z hl’adiska ochrany vodnych pomerov,
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. Podla § 3 ods. 3 pism. g) zdkona o IPKZ v sicinnosti s § 9 ods. 1 pism. c)
V oblasti ochrany , . , o X - .
4.4 rirody a kraiin zakona €. 543/2002 Z. z. 0 ochrane prirody a krajiny — vydanie vyjadrenia
P Y Juy k vydaniu stavebného povolenia pre stavbu ,,Univerzalna lakovacia linka“
V oblasti stavebného | Podla § 3 ods. 4 zakona o IPKZ v sucinnosti s § 62 stavebného zakona —
4.5 | konania konanie o vydani povolenia na uskutonenie stavby ,,Univerzalna lakovacia
linka“
5. Zakladné informadcie o stavebnych objektoch prevadzky
Bez zmeny.

Dokumentacia pre stavebné povolenie Univerzalnej lakovacej linky riesi vstavbu do jestvujiiceho priemyselného
objektu SO 301 — Lakovna na parcele ¢. 2746, katastralne tizemie Luzianky.

Univerzalna lakovacia linka sa bude nachddzat na viactroviovej ocelovej ploSine, pddorysne umiestnenej
medzi osi 17-21 a B-C.

Osadenie univerzalnej lakovacej linky do priestoru lakovne sa dotyka vnutornych priestorov vyrobnej haly
a streSného plasta nad dispoziciou lakovacej linky. V ramci osadenia linky déjde k buracim pracam
vySpecifikovanym v dokumentacii pre stavebné povolenie.

Utajované a doverné udaje

P.¢. |Oznacenie prislusného
bodu ziadosti

Dovody, pre ktoré je tento udaj

i ovame Denny k] povazovany za utajovany/doverny

Udaje o prevadzke a jej umiestneni
V3Seobecna charakteristika prevadzky 7 hl’adiska technického, vyroby a sluZieb

~|F @

<

Opis prevadzky

1. | Karosérie su prepravované z Karosarne do Lakovne prostrednictvom prepravnych vozikov ,,.BIW (Body
in White) traversbar”. Na konci zasobovacieho mostu (vstup do Lakovne) st karosérie dopravené na
ret'azovom dopravniku, ktory sa napéja na Lakoviiu.

V sklade ASRS st karosérie ulozené az do ich vyziadania do Lakovne. Po vyziadani st vybraté zo
skladu ASRS a st dopravené retazovym 16zkovym dopravnikom na ploSinu, kde su predCistené od
hrubych necistot. Karosérie st kontrolované, viditeIné necistoty si odstranené a pripeviiuje sa na ne
$pecialne naradie, ktoré zabezpedi jej zafixovanie pri rotaénom preklopeni na dopravniku v procese
chemickej predipravy (PT) a pocas elektrolytického nanasania (EC). Karosérie nevhodné pre lakovanie
su vyradené, prepravené¢ mimo linku.

Predcistené karosérie postupuju do procesu chemickych prediprav (PT). Su naloZzené na mechanicky
rota¢ny namacaci dopravnik (rodip M), ktory sa prichyti na pojazdovné tyCe pripevnené na spodnej Casti
karosérie. Linka chemickych predaprav slizi k chemickému Cisteniu a preduprave karosérii a nasledne k
nanasaniu kryStalickej StruktGry na povrch, pred nanesenim vrstvy elektrolytického nateru. V ramci
procesu chemickych preduprav su karosérie ota¢anim ponorené v nadrziach, ktoré obsahuju prevadzkové
chemikalie alebo vodu na oplachnutie prebyto¢nych zvyskovych chemikalii ponorom alebo ostrekom.
Preduprava pozostava z nasledovnych zon:

- Odmast'ovacia zona 1

- Odmastovacia zéna 2 a 3

- Oplachovacia zona 1

- Oplachovacie zény 2 a 3

- Zbna aktivacie

- Zbna fosfatovania

- Oplachovacie zony 4 a 5

- Oplachovacia zéna 6 / Pasivacna zona

- Odkvapkavacia zéna

- Bezprasna zona.

Po opusteni linky predupravy (PT) su karosérie uvolnené z dopravnika PT asu prepravené na
retazovych 16zkach ku vstupu do linky elektrolytického nanédsania (EC), kde st prichytené na EC ,,rodip
M* dopravnik. Karoséria nasledne prejde technologickym procesom linky EC, ktory pozostdva zo
siedmych na seba nadvédzujicich zén. Prvym $tddiom linky je ponorenie (hore dnom pri vykonavani
rotacného pohybu) karosérii do EC namacacej nadrze (na 4 mintty), kde elektricky prud prejde cez lak a
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karosériu a dojde k naneseniu vrstvy laku na vSetky Casti povrchu karosérie. Karosérie potom
prechadzaju cez po sebe nasledujuce preplachovacie zony k odstraneniu prebytoéného laku a
k dosiahnutiu hladkého povrchu.

Po vystupe z linky EC su karosérie uvolnené z dopravniku EC a st prepravené znovu na retazovych
16zkach ku vstupu do pece EC, kde je vrstva laku vytvrdzovana. Karoséria je potom pomaly schladena
tak, aby jej teplota bola prijatel'nd pre d’alsi technologicky proces.

Po vystupe z pece EC su karosérie umiestnené na skid, ktory sluzi na prepravu karosérii cez vacSinu
zvySnych procesov. Vyskovy tlozny systém je pouzity po vystupe z pece EC, s podobnym konceptom
ako v ASRS, ktorého prvotnym ucelom je poskytnut’ kapacitu pre PT, EC a procesy Vv peciach tak, aby
boli linky vyprazdnené na koniec pracovnej zmeny.

Na pracovisku Odoberanie a nasadzanie pripravkov, sa budu vykonavat’ nasledovné ¢innosti: odoberanie
a nasadzanie pripravkov, kontrola povrchu karosérie po elektrolytickom nanasani a v pripade potreby
jemné prebrusenie necistoty na povrchu karosérie.

Nasleduje proces aplikacie tmelu, ktory pozostava z 5 individualnych procesov:
1. Rucné odstranenie Specidlnych PT/EC nastrojov a pripevnenie podobnych néstrojov na procesy

lakovania a manudlna aplikdcia zastr¢iek a zaplat nad konkrétnymi otvormi v ramci konStrukcie
karosérie.

2. Roboticka aplikéacia tmelu do interiérovych Svov karosérie.

3. Roboticka aplikacia hluku, vibracie a tvrdosti (NVH) tlmiaceho materialu do vnttornych priestorov
karosérie.

4. Roboticka aplikacia tmelu do S§vov na spodnej Casti karosérii. Pri tomto procese st karosérie
vyzdvihnuté zo skidov a transportované v nosi¢och umiestenych hore na valé¢ekovom dopravniku
prevratenom naopak hore dnom.

5. Manualna aplikacia kozmetického tmelu do $vov na vonkajsie povrchy karosérie.

Po vystupe z tmeliacej linky s karosérie transportované cez pec pdvodne uréent na susenie tmelu.
Karoséria prejde cez vypnutu pec a pokracuje procesom na pracovisko, kde sa nasadi pripravok spolu s
plastovym vieckom palivovej nadrze, v pripade potreby sa vykona kontrola karosérie a jemne sa prebrusi
drobna necistota na povrchu karosérie. Nasledne karoséria vstupuje do striekacej kabiny zakladnej farby
(Primeru) cez zariadenie pre odstranenie prachu pred lakovanim.

Zakladna farba (Primer) je aplikovana na interiér a exteriér povrchu karosérii v kabine s pouzitim
robotov - kombinacia robotov pre otvaranie dveri a robotov pre nanaSanie farby pre interiérové zony a
robotov pre nanasanie farby iba v exteriérovych zonach.

Karosérie su potom transportované do kabiny susenia zakladnej farby (Primer), kde dochadza aj k
vysuseniu nanesen¢ho tmeliaceho materialu. Néasledne prebieha manudlne prebrusenie, kde je prebytok
zakladnej farby opieskovany z povrchu pred vstupom karosérie do kabiny nanasania vrchného nateru
(Topcoat booth).

Karosérie st dopravované do kabiny nanasania vrchného nateru. Vrchny nater (Top Coat) je zlozeny
z vrchnej farby (Base coat) a z vrchného laku (Clear coat). Medzi nanesenim farebnej vrchnej farby
a vrstvy ¢ireho vrchného laku karosérie prechadzaju cez pec medzisuSenia. Tato pec slazi k vypareniu
vacsiny vody z vrstvy vrchnej farby pred aplikdciou vrchného laku. Sucast’ou je aj kratky chladic, ktory
zaisti, aby karoséria bola dostato¢ne vychladena pred aplikaciou vrchného laku.

Po opusteni kabiny aplikacie vrchného laku sa karoséria dopravuje do suSiacej pece vrchného nateru
(Topcoat oven).

V pripade poziadavky na kontrastni strechu postupuju karosérie do kabiny nastreku kontrastnej strechy,
kde sa s vyuzitim robotov nanesie zakladny farebny nater (Base coat) a nasledne vrchny lak (Clear coat).
Medzi nanesenim vrchnej farby (Base coat) a vrchného laku (Clear coat) prechadzaji karosérie cez pec
medzisusenia (intermedialna pec). Tato pec sluzi k vypareniu vacsiny vody a prchavych latok z vrstvy
vrchnej farby, pred aplikaciou vrchného laku. Po opusteni kabiny vrchného laku sa karoséria dopravi do
susiacej pece ,,Contrast Roof*, kde prebicha suSenie.

Nasleduje proces kontroly kvality a repas. Jedna sa o manudlny proces, kde st hotové karosérie vizualne
kontrolované z hladiska kvality nanesenych naterov. Vel'mi malé poskodenia mézu byt opravené
lestenim pocas kontrolného procesu. Ak zistené chyby nemdézu byt ihned’ odstranené, su tieto karosérie
smerované do d’alSieho vyskového tlozného skladu, ur¢eného k ,,va¢sej oprave* karosérii.

Ak karosérie prejdu vizualnou kontrolou, s prepravované k zaverecnému procesu, ¢o je vstrekovanie
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vosku. Tento proces sa vykondva rune pomocou vstrekovacich pistoli, ktoré su vlozené do otvorov
dutin karosérii a uréené mnozstva vosku su vstrekované do relevantnych otvorov.

Univerzalna lakovacia linka je urcena pre rucné a robotické lakovanie karosérii osobnych automobilov a
sady plastovych dielov, ktoré su stcastou karosérie, $pecialnymi farebnymi odtienimi. Linka bude
pozostavat’ z technologického zariadenia pre predpripravu povrchu tesne pred lakovanim a zostavy
zariadeni pre nanasanie a vytvrdenie naterovych hmét. Sucastou lakovacej linky budt priestory
farbového hospodarstva s vybavou aplikacnej techniky a zariadenia pre likvidaciu emisii VOC. Na
vstupe do linky budu karosérie opatrené zakladnou farbou (Primer) a plastové diely Vv pozadovanej
povrchovej tUprave. Na univerzalnej lakovacej linke bude nanasSany vrchny nater (Top Coat) zlozeny
z vrchnej farby (Base coat) a z vrchného laku (Clear coat).

Univerzalna lakovacia linka je navrhnutd pre ro¢nti produkciu 1 300 ks karosérii a dalsich 11 000 sad
plastovych dielov v troj-zmennej prevadzke.

Povrchova uprava na univerzalnej lakovacej linke za¢ne vstupom skidu s dielmi do linky. Na pracovisku
Workdeck bude vykonavané prebrusenie zakladnej farby, ocistenie od prachovych &astic, vizualna
kontrola, meranie, maskovanie, popr. maloploSnd bodova oprava zakladnej farby (spotrepair).
Z pracoviska Workdeck budt diely presunuté do striekacej kabiny. Pred vstupom do strickacej kabiny sa
vykona ofuk ionizovanym vzduchom. Lahké brusenie (aktivacia povrchu plastovych dielov) sa bude
vykonavat’ v miestnosti ¢. 1.081, ktora bola vyuzivana ako $kola zru¢nosti (pomocny dielensky priestor).
V striekacej kabine sa bude roboticky/ru¢ne nanasat’ vrchna farba (Base coat), nasledne sa skid presunie
na poziciu vyprchavania a susenia. SuSenie bude prebichat’ pri pozadovanom case a teplote. Cez
chladiaci tunel bude vyrobok smerovany do strickacej kabiny, Vv ktorej bude prebichat’ robotické/ru¢né
nanasanie vrchné¢ho laku (Clear coat). Povrchovo upraveny vyrobok bude presunuty na poziciu
vyprchévania a susenia, ktoré bude prebichat’ pri pozadovanom ¢ase a teplote. Po ochladeni vyrobku
Vv chladiacom tuneli bude skid presunuty do Workdecku. V kabine Workdeck prebehne demaskovanie,
kontrola laku, meranie, leStenie. Nasledne bude vyrobok vyvezeny z linky.

Ostatné bez zmeny.

2. Mapovy list lokalizujiici umiestnenie povol’ovanej prevadzky v ramci celého zavodu
P. ¢. | Nazov listu Referencné ¢islo Priloha ¢.
mapového listu
z katastralnych map
1. | Celkova situacia, ¢. vykresu JLR-BP3C301CD-00- - Stcast’ projektovej
101R00BL dokumentacie pre
stavebné povolenie
BP3
3. Opis prevadzky
3.2 | Nazov skladu, Projektovana Technicka charakteristika Odkaz na
medziskladu, kapacita blokovu
skladovacich schému
a prevadzkovych V prilohe ¢.
nadrzi, potrubnych
P. ¢. | rozvodov
a manipulacnych
ploch surovin,
vyrobkov,
pomocnych latok
a odpadov
19. | Univerzalna Projektovana Priestor pripravy farieb bude umiestneny na uvedené v
lakovacia linka - | maximalna prizemi linky v blizkosti striekacej kabiny. PD
Priestory  pripravy | kapacita 500 || Bude sluzit' na umiestnenie aplika¢nej techniky
(mieSarne-farbové horlavych vratane nadob s pouzivanymi naterovymi
hospodarstvo) kvapalin (z toho | hmotami a materialmi uréenymi na preplach.

max. 100 1| Bude tu dochadzat’ k automatickému
kvapalin 1. triedy | spracovaniu naterovych hmét pomocou
nebezpecnosti) rozmieSavacej a ¢erpacej techniky na dodanie
naterovych hmot k striekacej pistoli na
univerzalnej lakovacej linke.
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Ostatné bez zmeny.

C Zoznam surovin, pomocnych materidalov a d’alSich liatok a energii,
ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materidaly a d’alSie latky, ktoré sa v prevadzke pouZivaju

1.1  Zoznam surovin, pomocnych materidalov a d’alSich latok

Projektovana celkova ro¢na spotreba surovin sa v suvislosti s inStalaciou univerzalnej lakovacej linky nement,
nakol’ko sa nemeni projektovana vyrobna kapacita prevadzky.

Projektovana spotreba materidlov pre univerzalnu lakovaciu linku:

Material/Surovina Pouzitie Roc¢né spotreba v tonadch
Vrchna farba (Base Coat) Nanasanie naterov (farbenie, lakovanie) 16,7
Vrchny lak (Clear Coat) Nanasanie naterov (farbenie, lakovanie) 18,2
Suroviny pouzivané na Cistenie Cistenie 1,8

Potreba navySenia povolenej spotreby pouzivanych materidlov, vyplynula z:

- dizajnovych zmien na podvozkovej Casti karosérie a narastu otvorov na nej, ¢im vznikla potreba navysenia
povolenej spotreby pouzitych tmelov,

- korekcie s ohl'adom na realnu spotrebu materidlov pri beznej prevadzke lakovne.

Material/Surovina Pouzitie Roc¢na spotreba v tonach
Material na chemicku predipravu Chemické predupravy (Pre treatment) 500
Material pre elektrolytické nanasanie Elektrolytické nanasanie naterovych latok 1200
naterovych latok (Ecoat)

Tmel (Sealer) Tmelenie 1650
Zakladna farba (Primer) NanaSanie naterov (farbenie, lakovanie) 650
Vrchna farba (Base Coat) NanaSanie naterov (farbenie, lakovanie) 600
Vrchny lak (Clear Coat) Nanasanie naterov (farbenie, lakovanie) 650
Suroviny pouzivané na Cistenie Cistenie 915
Vosk (Wax) Voskovanie 60
Opravy karosérii Opravy naterov (farbenie, lakovanie) 255
Chemikalie pre NS Neutralizacia odpadovych vod 500
Mlety vapenec Suchy odlucovaé (scrubber) 2250

V suvislosti s uvedenou potrebou navySenia maximalnej povolenej spotreby surovin sa neziada o navySenie
povolenej spotreby organickych rozpustadiel.

1.2 Voda pouZivand na vyrobné a prevadzkové ucely

1.2.1 | Zdroj vody Vyuzitie Spotreba technologickej a uzitkovej vody
P.¢. Vv prevadzke @ (1.s1) [Max (I.s1) | m3.den? m 3 Mernd | %
ok | spotreba | vyuzitia
na VO
jednotku | vyrobku
vyrobku
(jedn.)
1. Jestvujuci Pre technologické 0,33 1,13 28,8 10512 -
rozvod RO | a vzduchotechnické
vody zariadenia (1,2 m3/h)

1.2.2 | Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vod, kvalita odoberanych vod, Gprava vody

Demineralizovany vodovod bude privadzat demi vodu k technologickym a vzduchotechnickym
zariadeniam novej lakovacej linky z jestvujiceho rozvodu RO vody (reverzna osmoza) DNSO.

Potreba vody sa uvazuje pre prevadzku a pre servis (jednorazové napustenie praciek vzduchu vo
vzduchotechnickych jednotkach. Napustenie sa uvazuje kaskddovito, postupne 1x za tyzden v rdmci
udrzby)

1.2.3 | Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie

Odpadové vody budu zaustené do dvoch odpadovych potrubi v existujucom socialnom vstavku haly.
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1.3 Voda pouZivand na pitné a socidalne ucely

1.3.1 Lo _y Spotreba pitnej vody

P& Zdr%g; B v ;ﬁgﬁﬁ(e & (1.s1) Max(.I 5 m 2.hod"* m?3.def m3.rok 1
Pitné voda bude
do lakovne Pitné voda
dodavana (umyvanie, 040
potrubim priprava jedla, 0,11 0,40 ' 9,45 34493
z objektu o¢né sprchy a
energetického  |fontanky)
centra

1.3.2 Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, tiprava vody
verejny Zvysena spotreba vody prislicha ndrastu po¢tu zamestnancov v lakovni. Zamestnanci
vodovod budu vyuzivat’ uz jestvujlice socialne zariadenia.

Pitny vodovod bude privadzat’ pitni vodu k bezpecnostnej sprche ktord je umiestnena
na 1.NP pri Farbovom hospodarstve z jestvujuceho rozvodu pitnej vody DN50.

Ostatné bez zmeny.

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevdadzke vyrdabaju
Bez zmeny.

3. Energie v prevddzke pouZivané alebo vyrabané

3.1. Vstupy energie a paliv

V ramci novej univerzalnej lakovacej linky nebudi instalované zariadenia spal’'ujuce paliva. Zdrojom energie pre
rocesny ohrev aj koncové oxidac¢né zariadenie bude elektrickd energia.

3.1.1 | Vstupy energie a paliv Rocna spotreba/ Vyhrevnost’ Prepocet na GJ
mnoZstvo (jedn.) (kWh.m3)
3.1.2 | Zemny plyn 10 752 000 Nm?® 9,51 368 256

3.1.3 | Hnedé uhlie - - R

3.1.4 | Cierne uhlie - - R

3.1.5 | Koks - - -
3.1.6 | Iné pevné paliva - - -
3.1.7 | vOoT - - -
3.18 | vOD - - -

3.1.9 | Nafta na karenie - - R

3.1.10 | Iné plyny - - -

3.1.11 | Nafta pre dopravu - - -

3.1.12. | Druhotna energia - - -

3.1.13 | ObnoviteI'né zdroje

3.1.14 | Nakup el. energie 84,065 GWh X 302 634
3.1.15 | Nakup tepla - X

3.1.16 | Iné paliva - - -

3.1.17 | Celkovy vstup energie a paliv v GJ - - 670 890

3.2 Vlastna vyroba energii 7 paliv
Bez zmeny.

3.3 Opis vietkych spotrebicov energii
Bez zmeny.

3.4 VyuZitie energii

3.4.1 [Celkovy nakup a vyroba energie v GJ 670 890
3.4.2 |Celkovy predaj energie v GJ -
3.4.3 |Celkova spotreba energie v GJ 670 890

3.4.4 (Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ -

3.4.5 |Celkova spotreba energie na vyrobu chladu -




3.4.6

Celkové spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu

3.4.7 [Celkova spotreba energie na technologické a stvisiace -
procesy v GJ
3.5  Mernd spotreba energie
Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢ Vyrobok Jedn. Elektrickd energia Teplo GJ.jedn | GJ. jedn? spolu
kwh. jedn GJ. jedn?
Karoséria (150 000 ks) ks 560 2,018 2,455 4,473
D Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje
0 predpokladanych mnoZstvich a druhoch emisii do jednotlivych
zloziek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych ucinkov
emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie Pudi
1. Znecist’ ovanie ovzdusia
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vrdtane zapachajucich latok a spisob
zachytdavania emisii
. , Udaje o emisiach
Emitovana Morma
. Zdroj emisii, spdsob latka, Objemovy erna
P.¢ — v . 3 4 ; 4 | produkcia na
zachytavania emisii ajej mg.m kg.h prietok t.rok "
vlastnosti (m3/h) JEantku
vyrobku (jedn)
Univerzalna lakovacia « «
) ) .
10 linka - Paint Preparation Vor 2600 cca 0,240
Univerzalna lakovacia TOC <50 mg.mpy3 ) tvoc/rok i
1 linka - Workdeck TZL <3 mg.mps> 24000
12 Univerzalna lakovacia TOC <20 mg.mm,'3 %) 87 000 cca 2,175 )
linka - ZR + RCO TZL <3 mg.Mys3 tvoc/rok

*) nie je uvedené v projektovej dokumentacii

1.2 Zoznam miest vypust'ania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii
Napojené zdroje emisii Emitované Typ, vyska a priemer | Zemepisna Sirka a dlzka
P.¢. zneCist'ujuce latky | miesta vypustania (m) | / suradnicova siet’ X-Y
- Vyduch
- Fosfatovanie 33,0 -
0 0,65
- Vyduch
- Fosfatovanie oplachova zona 33,0 -
0 0,65
o . voc Vyduch 48.348611
V1 | EC nanasanie naterovej hmoty 33,0
18.044444
00,95
\o | Primer - strickacia kabina TzL, voc Vgg“gh 48.349167
zakladnej farby 0 1.0%3.0 18.043889
Base coat - strickacia kabina TZL, voc Vyduch 48.349444
V3 vrchnej farby 330 18.044722
01,0x2,5 '
V4 Clear coat - strickacia kabina TZL, voc V%’gu; h 48.349722
vrchného laku ' 18.044444
0l1,2x2,0
Base coat - striekacia kabina TZL, VOC Vyduch
V5 | vrchnej farby - kontrastna 33,0 48.349444
18.044444
strecha ol1,0x1,8
Clear coat - striekacia kabina TZL, VOC Vyduch
. . 48.347778
V6 | vrchného laku - kontrastna 33,0
18.045556
strecha ol1,0x1,8
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TZL, SOz, NOy, Vyduch
V7 | Susiaca pec EC (TAR) co, ToC 33,0 el
01,0 )
SuSiaca pec tmelu (TAR) — TZL, SO2 NOx, Vyduch 48.348611
V8 . - , CO, TOC 33,0
zariadenie je odstavené 3 0.8 18.044722
TZL, SO2, NOy, Vyduch
V9 | Susiaca pec Primer (TAR) CO, TOC 33,0 B
00,8 '
TZL, SO2, NOy, Vyduch
V10 | SusSiaca pec Top coat (TAR) CO, TOC 33,0 ‘l"ggjgggg
00,8 '
V11 Susiaca pec kontrastna strecha TZIC‘:’OS (?rz(,)léox, Vgguoc h 48.348333
(TAR) ' ' 18.045278
00,8
VOC Vyduch
V12 | Intermedialna pec Top coat 33,0 ‘l"ggﬁﬁi
00,71 '
V13 Intermedialna pec kontrastna voc V%/guoc h 48.349444
strecha 30 ’355 18.044722
TZL, SOz, NOy, Vyduch
V14 | Susiaca pec EC - horak co, Toc 33,0 B
00,355 '
Susiaca pec tmelu — horak — TZL, SOz NOx, Vyduch 48.349167
V15 . o . CO, TOC 33,0
zariadenie je odstavené 3 0.355 18.044167
TZL, SO2, NOy, Vyduch
V16 | SuSiaca pec Primer - horak CO, TOC 33,0 iggjﬁ?gg
0 0,355 '
TZL, SO2, NOy, Vyduch
V17 | SuSiaca pec Primer - horak CO, TOC 33,0 iggjgggg
0 0,355 '
TZL, SO2, NOy, Vyduch
V18 | Susiaca pec Primer - horak CO, TOC 33,0 iggjgg?g
00,355 '
Intermedialna pec Top coat - TZL, SOz NOx, Vyduch 48.349722
V19 horak Co, ToC 330 18.044444
00,355 )
Susiaca pec EC — chladiaca TZL, SOz NOx, Vyduch 48.347778
V20 z6na - horak Co, ToC 330 18.045278
00,355 )
voc Vyduch 48348611
V21 | NanaSanie tmelu 33,0 18'044722
00,675 '
voc Vyduch 48.347778
V22 | Voskovacia kabina 33,0 18'045833
00,675 '
voc Vyduch 48.348611
V23 | Nanasanie tmelu, brusenie EC 33,0 18'0 45278
01,25 '
TZL,VOC Vyduch
V24 | Kabina bodovych oprav 1 33,0 ‘l"ggjgggg
01,45 '
TZL,VOC Vyduch
V25 | Kabina bodovych oprav 2 33,0 iggjgg?g
01,45 '
TZL,VOC Vyduch
V26 | Kabina bodovych oprav 3 33,0 ‘l"ggﬁg?g
01,45 '
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Skladovacia miestnost’ farieb voc Vyduch 48.349167
V27 , 33,0
pre bodovu opravu 507 % 0.7 18.045556
Miesaren farieb a skladovacie voc Vyduch 48.349722
V28 . . 33,0
miestnosti 18.044444
02,2x2,2
- Dieseclagregat fek Voe V%’gu(;?h 48349722
0015 18.043056
Kotol K1 — zariadenie je TzL, voc Vyduch 48.348056
V29 odstavené 30,0 18.044722
@ 0,65 '
Kotol K2 — zariadenie je TzL, voc Vyduch 48.347778
V30 odstavené 30,0 18.044722
@ 0,65 '
V3l Univerzalna lakovacia linka - Paint TZL,voc Vz};dzgh 48.349444
Preparation 00,314 x 0,315 18.044722
V32 Univerzalna lakovacia linka - TZL, VOC Vg}é)dgih 48.348333
Workdeck ' 18.045556
ol1,0x1,0
V33 Univerzalna lakovacia linka - ZR + TZL,VOC V?,}é)dlelzh 48.349167
RCO ’
0125%2.5 18.044722
2. Znecist’ovanie povrchovych vod
2.1.  Recipienty odpadovych vod
Bez zmeny.
2.2.  Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod

2211 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika max Merna produkcia
P. ¢. vody odpadovej vody | @& (1.s%) T | mi.den? | m3.rok? na jednotku
(I.s™h) , g
vyrobku (jedn)
1. |Lakoviia JLR Splaskova 0,11 0,40 9,45 3449,3 -
2. Lakovna JLR Priemyselna 0,08 1,13 6,90 2518,0 -
2912 Podrobny opis zdroja odpadovych vdd a sposobu Cistenia odpadovych vod, uéinnost’ ¢istenia, charakter
7" |vypustania

Odpadové vody budu zatstené do dvoch odpadovych potrubi v existujucom socialnom vstavku haly.

Ostatné bez zmeny.

3. Znecist’ovanie pody a podzemnych vod
Bez zmeny.
4. Nakladanie s odpadmi
Odpady vznikajice pocas realizacie stavby univerzalnej lakovacej linky:
Kod Nazov odpadu Kategoria | Predpokladané | Spdsob nakladania
druhu odpadu mnozstvo (t)
odpadu
150101 | Obaly z papiera a lepenky 0 0,200 Zmluvny externy dodavatel
1501 02 | Obaly z plastov @) 0,150 Zmluvny externy dodavatel
1501 03 | Obaly z dreva 0 12,0 (z toho 3 | Zmluvny externy dodavatel’

12




tony vratné
obaly — palety)
1501 04 | Obaly z kovu 0 0,400 Zmluvny externy dodavatel
1501 05 | Kompozitné obaly O 0,100 Zmluvny externy dodavatel’
Zmesi alebo samostatné tlomky
17 01 0 | Detonu tehdl, Skridiel, obkladového N 2 Zmluvny externy dodavatel
materialu a keramiky obsahujtce
nebezpecné latky
Zmesi betonu, tehal, Skridiel,
170107 | obkladového materialu a keramiky @] 20 Zmluvny externy dodavatel
in¢ ako uvedené v 17 01 06
17 04 05 | Zelezo a ocel O 10 Zmluvny externy dodavatel’
Odpady vznikajice pocas prevadzky univerzalnej lakovacej linky:
Kod druhu | Nazov odpadu Kategoria | Predpokladané | Sposob nakladania
odpadu odpadu mnozstvo (t)
Odpadové farby a laky
080111 obsahujuce organické rozpustadla N 0,7 Zmluvny externy dodavatel’
alebo iné nebezpecné latky
Odpady z odstrafiovania farieb
080117 | 2lebo laku obsahujice organické N 18 Zmluvny externy dodavatel
rozpustadla alebo iné nebezpetné
latky
Absorbenty, filtraéné materialy
vratane olejovych filtrov
1502 02 malj nesp.emﬁkovanych, handry N 4 Zmluvny externy dodavatel’
na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi
latkami
Obaly obsahujuce zvysky
150110 nebezp gcnych 1 ftok alef) . N 0,4 Zmluvny externy dodavatel’
kontaminované nebezpecnymi
latkami
150101 Obaly z papiera a lepenky 0 - Zmluvny externy dodavatel
1501 02 Obaly z plastu 0 - Zmluvny externy dodavatel
1501 04 Kovové obaly O - Zmluvny externy dodéavatel’
1501 06 Zmie$ane obaly 0 - Zmluvny externy dodavatel

Instalovanim a prevadzkovanim univerzalnej lakovacej linky nevznikni nové druhy nebezpeénych odpadov.
Vzniknuté odpady budu triedené a zhromazd’'ované v ramci existujiceho systému odpadového hospodarstva
vIJLR.

5. Zdroje hluku

Bez zmeny.

6. Vibracie
Bez zmeny.

E  Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia

v tomto mieste
Bez zmeny.

F Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie
a d’alSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je
mozné, na obmedzenie emisii

1. PouZivané technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie
emisii (koncové technologie)
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Bez zmeny.

2.

Navrhované technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie

emisii (koncové technologie)

2.1

Zlozka zivotného prostredia

Ovzdusie

2.2

Vseobecna charakteristika a technicky
opis technologie a techniky

Univerzalna lakovacia linka - suchy filtra¢ny systém:
Striekacia kabina bude vybavena pre zachyt tuhych emisii
suchym filtranym systémom umiestnenym pod zaro$tovanou
podlahou.

Ide o viacvrstvovy suchy filtra¢ny systém. Frekvencia vymeny
jednotlivych filtratnych stupnov zavisi od zat'azenia kabiny.

2.3

Doba a stav realizacie technologie
a techniky

Zariadenia bude inStalované a prevadzkované sucasne
s technologiou ako jej neoddelitel'na sticast’.

24

Strucné zdévodnenie technoldgie
a techniky

Suchy filtracny systém umoziiuje znizenie spotreby energie
v kabinach v porovnani s konvenénym separaénym procesom
za mokra:

- nizsia spotreba tepla

- niZ8ia spotreba energie

- nulova spotreba vody

- Ziaden kal z lakov

2.6

Prinosy z hl'adiska ochrany zivotného
prostredia

Znizenie emisii znecist'ujucich latok TZL.

2.7

Ucinnost’ technoldgie a techniky

Garantovana hodnota na vystupe: < 3 mg.mps>

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znedistenim

Prefiltrovana  vzdu$nina  bude  prechadzat  zeolitovym
koncentratorom a koncovym oxidaénym zariadenim a nasledne
bude vypustana do vonkajsicho ovzdusia.

Pouzity filtrany material bude odvazany na zneSkodnenie ako
odpad s katalégovym &islom 15 02 02, podl’a vyhlasky MZP SR
¢ 365/2015 Z. z. ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov.

2.9

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
K uvedenej technolodgii a technike

Nie je relevantné.

2.1

Zlozka zivotného prostredia

Ovzdusie

2.2

Vseobecna charakteristika a technicky
opis technologie a techniky

Univerzalna lakovacia linka — Zariadenie na zachytenie
plynnych emisii — zeolitovy koncentrator a regenerativna
katalyticka oxida¢na jednotka (ZR+RCO):

Pre zachyt plynnych emisii VOC bude pouzité zariadenie
tvorené zeolitovym rotacnym koncentratorom a regenerativnou
katalytickou  dopalovacou jednotkou. Do  zeolitového
koncentratora budu odvadzané vsetky trasy so vzduchom
zneCistenym  VOC — zo striekacej kabiny, priestoru
vyprchdvania a susenia.

Vzdusnina odsdvana z univerzalnej lakovacej linky bude
najskor prechadzat’ cez jednotlivé filtracné stupne, kde bude
zbavena tuhych znecist'ujticich latok.

Odpadovy plyn znecisteny VOC prechadza pomaly otacajucim
sa zeolitovym rotorom, kde v prvej adsorpcnej casti dochadza
pomocou vel'mi malych medzimolekularnych sil k adsorpcii
prchavych organickych latok VOC na hydrofobny, synteticky
zeolitovy sorbent. Nasledne v d’alSej podstatne mensej casti
rotora dochadza k vytesneniu VOC do malého pridu zahriateho
vzduchu, ktory sa potom odvadza do systému regenerativnej
katalytickej oxidacie (RCO), kde za pomoci katalyzitora a
vysSej teploty (cca 450 - 540 °C) dojde k rozkladu organickych
latok na COz a H20.

2.3

Doba a stav realizacie technologie
a techniky

Zariadenie bude inStalované a prevadzkované sucasne

s technologiou ako jej neoddelitel'na sucast’.
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24

Stru¢né zdoévodnenie technologie
a techniky

Funkéne zeolitovy rotor sluzi na zakoncentrovanie velkych
objemov odpadového vzduchu s nizkou koncentraciou
prchavych latok na maly objem vzduchu s vysokou
koncentraciou prchavych organickych latok.

S ohladom na energetické moznosti sa uvazuje s instalaciou
katalytického oxidizéra s regenerativnou vymenou tepla s
elektrickym ohrevom na vyc€istenie desorpéného vzduchu
zeolitového koncentratora.

2.6

Prinosy z hl'adiska ochrany zivotného
prostredia

Znizenie emisii znecistujucich latok VOC.

2.7

Uginnost’ technologie a techniky

Ucinnost’ odlu¢ovania dosahuje 98 %.

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znec€istenim

Vycistend vzdusnina odchddza z oxidacnej komory cez
vostinovi keramicktli hmotu, kde odovzda cast’ svojho tepla.
Prud vzdusniny z RCO sa spaja s prudom vzdusniny z ZR
a spolocne je vypustany do vonkajSieho ovzdusia.

2.9

Investicie a d’alSie naklady vo vztahu
Kk uvedenej technoldgii a technike

Nie je relevantné.

Ostatné bez zmeny.

G

H

1.

2.

Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie

odpadov vznikajucich v prevadzke
Bez zmeny.

Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii

do zivotného prostredia

PouZivany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky

a emisii do Zivotného prostredia
Bez zmeny.

Pripravovany systém opatreni a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia
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Zlozka zivotného prostredia
alebo sledovana oblast’

Ovzdusie

2.2

Lokalizacia merania / odberu vzoriek

V32 — Univerzalna lakovacia linka - Workdeck - TZL
V33 - Univerzalna lakovacia linka - ZR + RCO - TZL
V33-RCO - zariadenia RCO — TZL, TOC, NOy, CO

Meracie miesta budi umiestené na vyduchoch v miestach,
kde:

- uz nedochadza k zmene chemického zlozenia odpadového
plynu a obsahu znecist'ujtcich latok,

- st splnené technické poziadavky na reprezentativnost’
merania a odberu vzorky.

Odberové miesto bude volené v stlade s poziadavkami STN
EN 15259 a na meracom mieste bude inStalovana odberova
priruba.

2.3

Sposob merania / odberu vzoriek

Diskontinualne  opravnené merania su  vykonavané
dodavatel'sky prostrednictvom opravnenej osoby podla § 58
ods. 2 zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzdusia
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.
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Frekvencia merania / odberu vzoriek

Na potrubi s oznac¢enim V33-RCO sa bude v zmysle zaverov
0 BAT vykonavat’ monitorovanie emisii (TVOC, NOyx, CO
a TZL) vo frekvencii 1 x za rok.

Poznamka: Ak je zataZzenie emisiami TVOC nizsie ako 0,1
kg C/h mozno frekvenciu monitorovania (TVOC, NOy a

15



CO) znizit’ na raz za tri roky.

Na vyduchoch V32 a V33 sa bude v zmysle zaverov o BAT
vykonavat’ monitorovanie emisii (TZL) vo frekvencii 1 x za
rok.

Prevadzkovatel je v zmysle § 34 ods. 3 pism. b) zakona ¢.
146/2023 Z. z. povinny prevadzkovat zdroj pocas vykonu
opravnenej technickej ¢innosti v stlade s platnym povolenim,
notifikaciou opravnenej technickej ¢innosti podl'a § 22 ods. 7
a § 58 ods. 7 a 8, s poziadavkami na monitorovanie

a poziadavkami na zistenie reprezentativnosti.

Podla bodu 9 ¢asti A prilohy &. 2 k vyhlaske MZP SR ¢.
249/2023 Z. z., za prevadzku pri menovitej kapacite sa
povazuje vyrobno-prevadzkovy rezim, ktory zodpoveda
najmenej 90 % menovitého vykonu, menovitého tepelného
prikonu alebo inej menovitej kapacity technologie alebo
zariadenia podl'a svojej povahy.

Hlavné emisné veliCiny:

Hmotnostny tok (g/hod)

Hmotnostna koncentracia (mg/m?®)

2.5 [Podmienky merania / odberu vzoriek

Suvisiace emisné veliciny:
objemovy prietok odpadového plynu
teplota odpadového plynu

2.6 |[Sledované veliCiny tlak odpadového plynu

vlhkost’ odpadového plynu

hustota odpadového plynu

rychlost’ pradenia odpadového plynu

Pripadné d’alSie podmienky opravneného merania urcuje
opravnena osoba podla § 58 ods. 3 zakona ¢. 146/2023 Z. z.
v sulade s platnymi legislativnymi predpismi.

2.7 |Metoda merania / odberu vzoriek Platné vydanie opravnenej metodiky v Case realizacie
2.8 |Analytické metody merania, alebo metdda merania, uvedena ako interna metodika
alebo alternativna metodika v plathom opravneni opravnene;j
osoby, ktord bude meranie vykonavat'.

Subdodavku  u analytického  laboratéria  zabezpecuje
opravnena osoba, ktord meranie realizuje.

Opravnené technické ¢innosti moze trvalo vykonavat’ len taka

2.9 |Technické charakteristiky meradiel

2.10 |Vlastné meranie /dodavatel’ské

2.11 |Autorizécia / akreditacia k meraniu osoba, ktora sticasne plni vSetky poziadavky podla § 58 ods. 3
zékona €. 146/2023 Z. z.
Sposob zaznamenavania, spracovania Sprava o platnom vysledku diskontinualneho merania sa
2.12 . , S . . .
a ukladania udajov uchovava do vykonania d’alSicho merania, najmenej 6 rokov.

2.13 |Stav realizacie opatreni a monitorovania

214 Investicie a d’alsie naklady vo vztahu i
" |k monitorovaniu

I Rozbor porovnania prevadzKky s najlepsou dostupnou technikou

1.  Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky

S najlepSou dostupnou technikou

Navrhovana technologia Univerzalnej lakovacej linky je sucastou prevadzky Lakovia. Zmenou ¢. 5702-
20834/2023/Cas/375180116/Z9 zo diia 26.06.2023 boli podmienky integrovaného povolenia z dévodu
uverejnenia dokumentu L, VYKONAVACIE ROZHODNUTIE KOMISIE (EU) 2020/2009/EU zo diia 22. 06.
2020, ktorym sa podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2010/75/EU stanovujii zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) povrchovej upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva
a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii*, prehodnotené.

Univerzalna lakovacia linka nie je samostatnym zariadenim v prevadzke Lakovna, ale treba ju posudzovat’
v kontexte celej technoldgie povrchovych tprav, ktoré sa na lakovni vykonavaju.
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Pre navrhovanu technolégiu univerzalnej lakovacej linky je mozné uplatiovat BREF dokument ,,Referencny
dokument o najlepsich dostupnych technikach (BAT) na povrchovl upravu s pouzitim organickych rozpustadiel
vratane konzervacie dreva a vyrobkov z dreva chemickymi latkami* z roku 2020.

Povrchova uprava bude zabezpecovana v uzavretych kabinach, ktoré v maximalnej moznej miere minimalizuju
vznik fugitivnych emisii. Striekacia kabina bude intenzivne odsavana a odsavany vzduch bude filtrovany cez
dvojstupniovu filtraciu, ktora zabezpeci 96 % ucinnost’ zachytavania prestrekov naterovych hmot. Pre zachyt
plynnych emisii VOC bude pouzité zariadenie tvorené zeolitovym rotacnym koncentratorom a regenerativnou
katalytickou koncovou oxida¢nou jednotkou. Do zeolitového koncentratora budu odvadzané vsSetky trasy so
vzduchom znecistenym VOC — zo striekacej kabiny, priestoru vyprchavania a susSiarni.

Odpadovy plyn znecisteny VOC bude pomaly prechddzat’ otacajucim sa zeolitovym rotorom, kde v prvej
adsorpcnej Casti dochadza pomocou vel'mi malych medzimolekularnych sil k adsorpcii prchavych organickych
latok VOC na hydrofobny, synteticky zeolitovy sorbent. Nasledne v d’alSej podstatne mensej casti rotora
dochadza k vytesneniu VOC do malého pradu zahriateho vzduchu, ktory sa potom odvadza do systému
regenerativnej katalytickej oxidacie (RCO), kde za pomoci katalyzatora a vyssej teploty (cca 450 - 540 °C) dojde
k rozkladu organickych latok na CO, a H2O. Principialne zeolitovy rotor slizi na zakoncentrovanie velkych
objemov odpadového vzduchu s nizkou koncentraciou prchavych latok na maly objem vzduchu s vysokou
koncentraciou prchavych organickych latok.

Zakladnu ¢ast’ RCO tvori dvojkomorovy reaktor s akumulacnou komorou pre eliminaciu koncentra¢nych pikov.
Reaktorové komory st vyplnené keramickou vostinovou hmotou na akumulaciu tepla, s povlakom katalyzatora,
ktory umoziuje oxidaciu uz pri nizsich teplotach. Dve komory st vzdy v pracovnom rezime (vstup/vystup) a
komora tretia je v rezime preplachu - tento systém zaisti eliminaciu pikov vystupnej koncentracie TOC.
Vycistena vzdusnina odchadza z oxidacnej komory cez vostinovil keramicki hmotu, kde odovzda cast’ svojho
tepla. Pri zmene pridenia je toto teplo nasledne vyuzité na predohrev vstupujiceho odpadového vzduchu.
Teplota predhriateho odplynu méze byt az z 95 % rovna teplote oxidacne;j.

V ramci navrhovanej Casti prevadzky:

- sa bude povrchova tprava vykonavat’ v uzatvorenych a odsavanych priestoroch,

- odsavana vzdusnina bude odvadzana na Cistenie do koncového oxida¢ného zariadenia,

- nové materialy, ktorych pozitie sa planuje, nebudi obsahovat’ zlozky, ktoré su karcinogénne, mutagénne
a poskodzujuce reprodukciu, ani latky vzbudzujuce vel'mi velké obavy,

- naterové hmoty budu nanasané pneumaticky s elektrostatickou podporou,

- povrchova uprava bude automatizovand s moznostou manualneho nandsSania naterovych hmot v pripade
potreby,

- V ramci navrhovanej technolégie nebude dochadzat’ k spalovaniu paliv.

Navrhovant technologiu je mozné povazovat’ za najlep$iu dostupnu techniku (BAT).

2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s najlepSimi dostupnymi technikami
2.1  Znecist’ovanie ovzdusia
Zdroj emisii / | Zneéistujuca | Druh indikatora | Hodnota parametra | Skutoéna alebo | Zddvodnenie
P.c miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypustania ukazovatel’ najlepse;j dostupnu techniku hodnota navrh opatreni
znedistovania dostupnej parametra a termin
techniky
1. |Nanasanie VOC gvoc/m? 8-307 <30 -
naterov na TZL mg/m? <1-3 <3 -
cestné
vozidla
2. |Koncové CO mg/mp s> 150 ™) <150 -
oxida¢né NOx mg/mp s> 130 ™ <130
zariadenie
RCO

R Emisny limit pre celkové emisie sa uplatiiuje pre celt prevadzku Lakovne. Univerzalna lakovacia linka bude
doplnena do bilancie organickych rozpustadiel v schvalenom postupe vypoctu mnozstva emisii, vypoctom ktorej
sa preukazuje plnenie emisného limitu pre celkové emisie.
™) orientaény rozsah tirovne emisii — denny priemer alebo priemerna hodnota za obdobie odberu vzoriek

*okK

2.2
Netyka sa.

Znecist’ovanie vody a pody
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J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najméi opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Bez zmeny.

K Opis sposobu ukoncenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vylicenie
rizik pripadného znecist’ovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia
zdravia l'udi pochadzajuceho z prevadzky po ukonceni jej Cinnosti
a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspokojivého stavu

Bez zmeny.

L Stru¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v pismenach A) az
K) vSeobecne zrozumite’nym sposobom na ucely zverejnenia

P. ¢.|Zhrnutie

Identifikacia ziadatel’a:  Jaguar Land Rover Slovakia s.r.o.
Horné luky 4540/1, 949 01 Nitra
ICO: 48 302 392

Nazov prevadzky: Lakovia
Miesto: Horné luky 4540/1, 949 01 Nitra

Kategéria Cinnosti:

6.7 Povrchova tuprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouzitim organickych rozpustadiel, najma
apretacia, tla¢, pokovovanie, odmast'ovanie, vodovzdornd uprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, Uprava
rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického rozputstadla viaésou ako 150 kg
za hodinu alebo 200 ton za rok.

2.6 Povrchova uprava kovov alebo plastov pomocou elektrolytickych alebo chemickych postupov, ak je
objem pouzivanych vani vi¢si ako 30 m®.

1.1 Spalovanie paliv v prevadzkach s celkovym menovitym tepelnym prikonom rovnym alebo vacsim ako
50 MW.

Zoznam suhlasov a povoleni, o ktoré sa v ramci zmeny integrovaného povolenia Ziada:

V oblasti ochrany ovzdusia:

- Vydanie povolenia stacionarneho zdroja a jeho zmeny podla § 3 ods. 3 pism. a) bod | zdkona o IPKZ —
v suvislosti s realizaciou stavby ,,Univerzalna lakovacia linka“ a odstavenim suSiacej pece tmelu,
navySenim povolenej spotreby surovin

V oblasti povrchovych véd a podzemnych vod:

- Suhlas na uskuto¢nenie alebo zmenu stavieb a zariadeni alebo na Cinnosti, na ktoré nie je potrebné
povolenie podl'a tohto zadkona, ktoré v§ak moze ovplyvnit’ stav povrchovych vod a podzemnych vod podla
§ 3 ods. 3 pism. b) bod 4 zakona o IPKZ — Univerzalna lakovacia linka

- vyjadrenie k zameru stavby ,,Univerzalna lakovacia linka* z hl'adiska ochrany vodnych pomerov podla §
3 ods. 3 pism. b) bod 8. zakona o IPKZ

V oblasti ochrany prirody a krajiny:
- Vyjadrenie K vydaniu stavebného povolenia na stavbu podla §3 ods. 3 pism. g) zakona o IPKZ —
Univerzalna lakovacia linka

V oblasti stavebného konania:
- Vydanie stavebného povolenia na stavbu podla § 3 ods. 4 zdkona o IPKZ — stavebné povolenie
,,Univerzalnej lakovacej linky“ — Univerzalna lakovacia linka
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Zdovodnenie Ziadosti

O zmenu integrovaného povolenia sa ziada z dovodu potreby instalacie ,,Univerzalnej lakovacej linky*®,
ktora bude sluzit’ pre ru¢né a robotické lakovanie karosérii osobnych automobilov a sady plastovych
dielov, ktoré su sucastou karosérie, Specialnymi farebnymi odtienimi.

Dalej sa 0 zmenu integrovaného povolenia Ziada z dovodu poziadavky na vypnutie susiacej pece tmelu,
ktorej prinosom pre prevadzkovatela bude Setrenie zemnym plynom a elektrickou energiou. V stvislosti
so zastavenim ¢innosti susiacej pece tmelu, nebudu realizované ziadne technické opatrenia ako demontaz
koncového oxidacného zariadenia, alebo horaku ohrevu susiacej pece. Tieto zariadenia budu iba odstavené
z prevadzky. V suvislosti suvedenou poziadavkou dojde k preskupeniu vybranych ¢innosti na
konkrétnych pracoviskach linky povrchovej upravy tak, aby bolo mozné povrchovt Gpravu uskutociovat
v pozadovanej kvalite aj bez potreby suSenia tmelu v susiacej peci. Preskupenie pracovnych operacii
a uprava pracovnej ploSiny boli ohlasené Slovenskej inSpekcii zivotného prostredia formou Ohlasenia
stavebnych uprav a udrziavacich prac ¢. JLR/PTS/ES/2023/031/SS zo dna 28.11.2023. Karosérie budu
priestorom susiacej pece tmelu aj nad’alej prechadzat’, ohrev pece bude ale odstaveny.

Sucasne ziadame o zvySenie poctu prevadzkovych hodin, pracovnych zmien a pracovnych dni. ZvySenie
bude realizované prostrednictvom vikendovych zmien organizovanych na kompenzovanie neo¢akavanych
preruseni $tandardnych planovanych zmien pocas pracovného tyzdia, ktoré modzu nastat’ z dévodu
pretrvavajucej nestability dodavatel'ského retazca.

O zmenu integrovaného povolenia sa ziada aj zdoévodu potreby navySenia povolenej spotreby
pouzivanych materidlov, ktora suvisi s:

- dizajnovymi zmenami na podvozkovej Casti karosérie a narastu otvorov na nej, ¢im vznikla potreba
navysenia povolenej spotreby pouzitych tmelov,

- korekciou s ohl'adom na realnu spotrebu materialov pri beznej prevadzke lakovne.

Opis zmien v prevadzke:

Z dévodu moznosti poskodenia nevypaleného tmelu sa niektoré pracovné operacie premiestnia pred linku
kde sa nanasa tmel. Tieto ¢innosti sa budt vykonavat’ na pracovisku Odoberanie a nasadzanie pripravkov.
Pracovisko sa upravi z povodnej dizky 24 m na cca 32 m (Upravy boli ohlasené Slovenskej inspekcii
zivotného prostredia formou Ohléasenia stavebnych uprav a udrziavacich prac ¢. JLR/PTS/ES/2023/031/SS
zo dna 28.11.2023).

Nasledne bude karoséria prechadzat procesom nandSania tmelu. Po vystupe z tmeliacej linky budu
karosérie transportované cez pec, pdvodne ur¢ent na susenie tmelu. Karosérie po prechode cez vypnutt
pec budu pokrac¢ovat’ pévodnym procesom. K findlnemu vysuseniu tmeliaceho materialu dojde v suSiacej
peci Primeru.

Instalacia Univerzalnej lakovacej linky:

Univerzalna lakovacia linka je urcena pre ru¢né a robotické lakovanie karosérii osobnych automobilov a
sady plastovych dielov, ktoré st stcastou karosérie, Specidlnymi farebnymi odtienmi. Linka bude
pozostavat’ z technologického zariadenia pre predpripravu povrchu tesne pred lakovanim a zostavy
zariadeni pre nanasanie a vytvrdenie naterovych hmot. Stucastou lakovacej linky budu priestory farbového
hospodarstva s vybavou aplika¢nej techniky a zariadenia pre likvidaciu emisii VOC. Na vstupe do linky
budu karosérie opatrené zakladnou farbou (Primer) a plastové diely v pozadovanej povrchovej uprave. Na
univerzalnej lakovacej linke bude nanasany vrchny nater (Top Coat) zlozeny z vrchnej farby (Base coat) a
z vrchného laku (Clear coat).

Univerzalna lakovacia linka je navrhnutd pre ro¢na produkciu 1 300 ks karosérii a d’alsich 11 000 sad
plastovych dielov v troj-zmennej prevadzke.

Povrchova tprava na univerzalnej lakovacej linke za¢ne vstupom skidu s dielmi do linky. Na pracovisku
Workdeck bude vykondvané prebrusenie zakladnej farby, ocistenie od prachovych castic, vizualna
kontrola, meranie, maskovanie, popr. maloplosnda bodova oprava zakladnej farby (spotrepair).
Z pracoviska Workdeck budu diely presunuté do striekacej kabiny. Pred vstupom do striekacej kabiny sa
vykona ofuk ionizovanym vzduchom. Lahké brisenie (aktivacia povrchu plastovych dielov) sa bude
vykonavat’ v miestnosti ¢. 1.081, ktora bola vyuzivana ako $kola zru¢nosti (pomocny dielensky priestor).
V striekacej kabine sa bude roboticky/ru¢ne nanasat’ vrchna farba (Base coat), nasledne sa skid presunie na
poziciu vyprchdvania a suenia. SuSenie bude prebiehat’ pri poZzadovanom cCase a teplote. Cez chladiaci
tunel bude vyrobok smerovany do striekacej kabiny, v ktorej bude prebiehat’ robotické/ru¢né nanasanie
vrchného laku (Clear coat). Povrchovo upraveny vyrobok bude presunuty na poziciu vyprchavania
a suenia, ktoré bude prebiehat’ pri pozadovanom Case a teplote. Po ochladeni vyrobku v chladiacom tuneli
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bude skid presunuty do Workdecku. V kabine Workdeck prebehne demaskovanie, kontrola laku, meranie,
lestenie. Nasledne bude vyrobok vyvezeny z linky.

Vplyv navrhovanych zmien na Zivotné prostredie:

V suvislosti so zmenami uvedenymi v opise vyssie dojde k vypnutiu zariadeni:
- Horak suSiacej pece na tmel
- Koncové oxidacné zariadenia — susiaca pec tmelu

Tieto zariadenia nebudu demontované, dojde iba k ich odstaveniu z prevadzky.

Z dévodu zastavenia prevadzky zariadeni nebude potrebné na vyduchoch:

- V8 - Susiaca pec tmelu (TAR)

- V15 - Susiaca pec tmelu — horak

vykonavat' pravidelné monitorovanie emisii za ucelom preukdzania plnenia stanovenych emisnych
limitov.

Prehl'ad vyduchov z Univerzalnej lakovacej linky:
- V31 - Vyduch z AHU Paint Preparation
- V32 - Vyduch z AHU 1 — odvetranie pripravnej kabiny Workdeck
- V33 - Vyduch zo zeolit. rotoru (ZR) a jednotky RCO

Pocas prevadzka Univerzalnej lakovacej linky budu vsetky odpadové vody (zo zvlh&ovania, odvodnenia,
vymeny vodnej naplne zvlh¢ovacich zariadeni) zvedené na pripojovaci kanalizacny bod a budu pripojené
na existujucu kanalizdciu. MnoZstvo takto vznikajucich odpadovych vod je mozné v porovnani
s mnozstvom vod vznikajucim pri prevadzke lakovne povazovat’ za zanedbatel'né.

S odpadmi produkovanymi pocas prevadzka Univerzalnej lakovacej linky bude nakladané v ramci
existujiceho odpadového hospodarstva prevadzkovatela. Nové druhy nebezpeénych odpadov nebudu

vznikat'.

M Navrh podmienok povolenia

1. Navrh podmienok povolenia
Oznacenie Casti | Povodné znenie textu alebo | Navrhované znenie textu alebo Do6vod zmeny
aktualneho podmienky integrovaného podmienky integrovaného povolenia
znenia IP povolenia
B.1 Prevadzkovana kapacita a Prevadzkovana kapacita a prevadzkova | Organizovanie
Charakteristika | prevadzkova doba: 6 240 doba: 7 500 h/rok vikendovych
prevadzky h/rok Pocet pracovnych dni: 355 deti/rok zmien ako
Pocet pracovnych dni: 260 Pocet prac. Zmien: 4 kompenzacia
den/rok vypadkov vo
Pocet prac. Zmien: 3 vyrobe z dovodu
nestability
dodavatel'ského
ret'azca.
B.2 Zasobovanie elektrickou Zasobovanie elektrickou energiou: Navysenie
energiou: Predpokladana merna spotreba energie | spotreby
Predpokladana merna na 1 ks karosérie bude 560 kWh elektrickej energie
spotreba energie na 1 ks a 2,018 GIJ. Predpokladané mnozstvo instalaciou
karosérie bude 0,54 kWh naktpenej elektrickej energie bude Univerzalnej
a 1,94 GJ. Predpokladané 84,065 GWh . rok?, t.j. 302 634 GJ . lakovacej linky.
mnoZstvo naklpenej rok*.
elektrickej energie bude
80,915 GWh . rok, t.j.
291 294 GJ . rok™.
B.2 Predpokladané mnozstvo Predpokladané mnozstvo odoberanej Navysenie
odoberanej pitnej vody pitnej vody (umyvanie, priprava jedla, | spotreby pitnej a
(umyvanie, priprava jedla, ocné sprchy a fontanky) bude 41,75 priemyselnej vody
o¢né sprchy a fontanky) m®/deti, max. odber 0,89 I/s. instalaciou
bude 32,3 m?/dei, max. Predpokladané mnozstvo odoberanej Univerzalnej
odber 0,49 I/s. priemyselnej vody bude 98,20 m¥/h, lakovacej linky.
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Predpokladané mnozstvo
odoberanej priemyselnej
vody bude 97 m®h, max.
odber 26,9 I.s.

max. odber 28,03 I.s™.

B.2

Priemyselné odpadové vody
budu produkované
Vv predpokladanom mnozstve

Priemyselné odpadové vody buda
produkované v predpokladanom
mnoZstve 229 018 m3.rok™™,

NavySenie tvorby
priemyselnych
odpadovych vod

226 500 ms.rok.

inStalaciou
Univerzalnej
lakovacej linky.

Tabulka ¢.5 Predpokladand spotreba energii a paliv:

Vstupy energie a paliv Roc¢na spotreba/ Vyhrevnost’ Prepocet na GJ
mnozstvo (jedn.) (KWh.m3)

Zemny plyn 10 752 000 Nm?® 9,51 368 256

Nékup el. energie 84,065 GWh - 302 634

Celkovy vstup energie a paliv v GJ - - 670 890

2. Urcenie emisnych limitov
Emisné limity platné do 09.12.2024
Tabulka €. 8: Emisné limity pre koncové oxidané zariadenia

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky

TZL, NOy, CO - suchy plyn

TOC - vlhky plyn

Rekuperativne a iné zariadenia — O, ref. 17 % objemu

*) Pre rekuperativne a iné zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiiuji bud’ ako
ustanovend hodnota hmotnostného tok, alebo ako ustanovenda hodnota
hmotnostnej koncentrécie.

Zdroj emisii Cislo miesta Znecist’ujica latka | Emisny limit
vypust’ania alebo ukazovatel’
Koncové oxidaéné | V7 TZL 10 mg/m?®
zariadenia (TAR) V8 NO, 200 mg/m3
V9 CO *) 100 mg/m® / 3 kg/hod
V10 TOC 20 mg/m®
V11

Tabulka ¢. 9: Emisné limity pre plynové hordky

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky,
suchy plyn, Oy ref. 3 % objemu

Zdroj emisii

Cislo miesta Znecist'ujica latka
vypust’ania alebo ukazovatel’

Emisny limit

Technologicky  ohrev  —

plynové horaky

V14 NO«x
V5

120 mg/m3

V16 CcoO
V17
V18
V19
V20
/29
V30

50 mg/m?®

Emisné limity platné od 10.12.2024

Tabul’ka ¢. 10: Emisné limity

re nanaSanie naterov

Podmienky platnosti EL

Podla Dokumentu BAT: standardné podmienky: suchy plyn pri teplote 273,15 K
a tlaku 101,3 kPa, bez korekcie na obsah kyslika

Podl'a narodnej legislativy: Standardné stavové podmienky, vIhky plyn

Zdroj emisii

Cislo miesta Znecist’ujuca laitka | Emisny limit
vypust’ania alebo ukazovatel’

21




NandaSanie naterov na cestné
vozidla (produkcia vozidiel:
osobné automobily

> 5000 ks/rok)

V2
V3
V4
V5
V6
V24
V25
V26
V32
V33

TZL

3 mg/m?

Cela prevadzka

VOC

30 g/m? plochy povrchu

Tabul’ka ¢. 11: Emisné limity

re rekuperativne koncové oxidacné zariadenia

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky
TZL, NOy, CO - suchy plyn

TOC - vlhky plyn

Rekuperativne a iné zariadenia — Oz ref. 17 % objemu

*) Pre rekuperativne a iné zariadenia sa emisné limity pre CO uplatiiuju bud” ako

ustanovena hodnota hmotnostného tok,

hmotnostnej koncentrécie.

alebo ako ustanovena hodnota

Zdroj emisii

Cislo miesta

Znecist'ujica latka

Emisny limit

vypust’ania alebo ukazovatel’
Koncové oxida¢né | V7 TZL 10 mg/m?
zariadenia (TAR) 8 NOy 200 mg/m?
V9 Co %) 100 mg/m®/ 3 kg/hod
V10 TOC 20 mg/m?®
V11

Tabulka ¢. 11a: Emisné limity

pre regenerativne koncové oxida¢né zariadenia

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky
TZL, NOy, CO - suchy plyn

TOC - vlhky plyn

Regenerativne zariadenia — O ref. zodpovedajuce konkrétnym podmienkam

Zdroj emisii

Cislo miesta

Znecist’ujuca latka

Emisny limit

vypustania alebo ukazovatel’
Koncové oxida¢né | V33 - RCO TZL 10 mg/m?
zariadenie (RCO) NOy 200 mg/m?
TOC 20 mg/m?®

Tabulka 12: Rozsah urovne emisii suvisiaci s BAT (BAT-AEL) pre emisie NOy Vv odpadovych plynoch
a orienta¢ny rozsah urovne emisii pre emisie CO v odpadovych plynoch z termického cistenia odplynov

Podmienky platnosti EL

Podl'a dokumentu BAT:
Standardné podmienky: suchy plyn pri teplote 273,15 K a tlaku 101,3 kPa, bez
korekcie na obsah kyslika

Cislo miesta vypust’ania

Znecist’ujica latka
alebo ukazovatel’

BAT-AEL (denny

hodnota za obdobie
odberu vzoriek)

priemer alebo priemerna

Orientacny rozsah
urovne emisii (denny
priemer alebo priemerna
hodnota za obdobie
odberu vzoriek)

V7 NOx

V8
V9

130 mg/m?

V10
Vi1
V33 - RCO

CoO

150 mg/m?®

Tabul’ka ¢. 13: Emisné limity

re plynové hordky

Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky,
suchy plyn, O, ref. 3 % objemu

Zdroj emisii

Cislo miesta
vypust’ania

Znecist'ujica latka
alebo ukazovatel’

Emisny limit
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Technologicky  ohrev — | V14 NOx 120 mg/m?

plynové horaky

V16
V17
V18
V19
V20

CO

50 mg/m?®

Ostatné bez zmeny.

3. Opatrenia na prevenciu znecist’ovania pouZitim najlepSich dostupnych technik
Bez zmeny.
4, Opatrenia pre zhromazd’ovanie, nakladanie, zhodnotenie, zneskodnenie odpadov

Doplnenie Tabulky ¢.

12 Odpady vznikajuce pri prevadzkovani, opravach a udrzbe v cCasti III. Podmienky

povolenia D. Opatrenia pre zhromazd’'ovanie, nakladanie, zhodnotenie, zneSkodnenie odpadov.

Tabulka ¢. 12

Kategoria e
P. ¢. Nazov odpadu Popis odpadu g nakladanie
odpadu
s odpadom
44, 1150101 Obaly z papiera a lepenky @) Zmluvny externy
Obaly z papiera a lepenky dodavatel’
45. 1150104 Kovové obaly 0] Zmluvny externy
Kovové obaly dodavatel’
46. 150106 ZmieSané obaly 0] Zmluvny externy
Zmiesané obaly dodavatel’
5. Podmienky hospodarenia s energiami
Bez zmeny.
6. Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzovanie ich nasledkov
Bez zmeny
7. Opatrenia na minimalizdaciu dial’kového znecist'ovania a cezhranicného vplyvu
znecist’ovania
Bez zmeny
8. Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky
Bez zmeny
9. PoZiadavky na sposob a metody monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat’

a poskytovat’ do informacného systému

I.1.3. Kontrola emisii do ovzdusia bude vykondvand v nasledovnom rozsahu:

V lehote do 09.12.2024:

Zariadenie

Vyduch

Emitovana
znecistujuca latka

Sposob zistovania

Frekvencia

23




TAR V7 TZL, NOy, CO, Diskontinualne Podl'a bodu 1.4
V8 TOC opravnené meranie
V9
V10
V11
Horaky V14 CO, NOy Diskontinualne 1 x 6 rokov
technologického Vs opravnené meranie
ohrevu - plynové V16
horaky s V17
menovitym V18
tepelnym prikonom | V19
>0,3 MW V20
A28
30
Technologia V2 TZL Diskontinuélne Podrla bodu 1.4
povrchovej Gpravy | V3 opravnené meranie
strickanim \Z3
V5
V6
V24
V25
V26
Chemické - TZL Jednorazové opravnené | Pocas skuSobne;j
predupravy meranie prevadzky
Dieselagregat - TZL, CO, NOy, - Emisné limity sa
SO,, TOC neuplatiuju,
nepreukazuje sa ich
dodrziavanie
Cela prevadzka - VOC Rocna bilancia 1 x rok
organickych
rozpustadiel
V lehote od 10.12.2024:
Zariadenie Vyduch Emitovana Sposob zist'ovania Frekvencia
znedistujuca latka
TAR V7 TZL Diskontinualne Podl'a bodu 1.4
A\Viq! NO, opravnené meranie 1 x roéne 123
V9 CO 1 x roéne D29
V10 TVOC 1 x roéne D29
V11
RCO V33-RCO TZL Diskontinualne 1 x ro¢ne
NOy opravnené meranie 1 X ro¢ne V29
CcO 1 x ro¢ne V23
TVOC 1 X ro¢ne V23)
Spal'ovacie V14 CO, NOy Diskontinudlne 1 x 6 rokov
zariadenia RVAESS opravnené meranie
s celkovym V16
menovitym V17
tepelnym prikonom | V18
>0,3 MW V19
a menSim ako 1
MW
Spal'ovacie V20 CO, NOy Diskontinualne 1 x 6 rokov
zariadenia Aviolel opravnené meranie
s celkovym M30
menovitym
tepelnym prikonom
>1 MW az 5 MW
(do 31.12.2029)
Spalovacie V20 CO, NOy Diskontinualne 1 x 3 roky
zariadenia V29 opravnené meranie
s celkovym M30
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menovitym
tepelnym prikonom
>1 MW az 20 MW
(0d 01.01.2030)
Technologia V2 TZL Diskontinualne 1 x roéne Y
povrchovej Gpravy | V3 opravnené meranie
strickanim V4

V5

V6

V24

V25

V26

V32

V33
Dieselagregat - TZL, CO, NOy, - Emisn¢ limity sa

SO,, TOC neuplatiiuju,
nepreukazuje sa ich
dodrziavanie
Cela prevadzka - VvOC Rocna bilancia 1 x rok
organickych
rozpustadiel

9 0d 1.1.2030, sa podla § 8 ods. 5 pism. c) bod 3 vyhlasky MZP SR & 249/2023 Z. z. udaje o dodrzani
emisnych limitov periodickym meranim zistuju vo frekvencii raz za tri kalendarne roky, ak ide o spalovacie
zariadenie, ktorého celkovy menovity tepelny prikon je v rozmedzi 1 MW az 20 MW vratane.

10.  PoZiadavky na skuSobnui prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania cinnosti
V prevadzke
Po odstaveni suSiacej pece tmelu bude dochadzat' k findlnemu vysuSeniu naneseného tmeliaceho materialu
V susiacej peci Primeru. Z dovodu tejto zmeny bude pocas skusobnej prevadzky dotknutej casti zdroja
realizované diskontinualne opravnené meranie emisii zne¢istujucich latok v rozsahu:
- TOC — na ucel preukazania plnenia emisného limitu

Na zaklade vysledkov merania susiacej pece TAR PRIMER (vyduch V9) z roku 2019 nevznika predpoklad, ze
po realizacii predmetnej zmeny by mohol byt prekroceny emisny limit pre TOC.

Ostatné bez zmeny.

N Oznacenie ucastnikov konania, ktori su prevadzkovatel’ovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujica prevadzka ma alebo
nova prevadzka méze mat’ cezhrani¢ny vplyv

P. ¢ | Zoznam ucastnikov konania

1. Jaguar Land Rover Slovakia s.r.0., Horné luky 4540/1, 949 01 Nitra

2. Obec Luzianky
Rastislavova 266, 951 41 Luzianky

3. Zdruzenie domovych samosprav, Rovniankova 14, P. O. BOX 218, 851 02 Bratislava

4. | Roman Cerulik, Stefanikova 59, 949 01 Nitra

Projektanti:

5. Ing. Vladimir DusSinsky, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu:
Ing. Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava

6. Tomas Pancak, PANCO s.r.0. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol Kalivoda,
Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava

7. Ing. Peter Gavala, BK Statik, s.r.o. doru¢it’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol Kalivoda,
Chemoprojekt Slovensko, s.r.o,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava

8. Ing. Juraj Kraj¢ik, Chemoprojekt Slovensko, s.r.o. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing.
Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava

9. Ing. Tomas Funtik, PZT, s.r.o. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol Kalivoda,

Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
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10.

Ing. Daniela Muskatova, Chemoprojekt Slovensko, s.r.o. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu:
Ing. Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava

11. |Ing. Miroslav Cerny, PhD., Chemoprojekt Slovensko, s.r.o. doru¢it’ na adresu splnomocneného
zastupcu: Ing. Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
12. |Ing. arch. Jan Soltés, Chemoprojekt Slovensko, s.r.o. doruéit' na adresu splnomocneného zastupcu: Ing.
Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
13. | Mgr. Stanislav Zemanovic, Institit bezpe¢nosti prace, s.r.o. dorucit’ na adresu splnomocneného
zastupcu: Ing. Karol Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
14. |Ing. Jan Ilavsky, PRO-ING s.r.0. dorucit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol Kalivoda,
Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
15. | Ing. Jan Bielik, PYRONOVA s.r.0. dorudit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol Kalivoda,
Chemoprojekt Slovensko, s.r.o,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
16. |Ing. Jozef Capkovi¢, Security systems s.r.0. doruéit’ na adresu splnomocnené¢ho zastupcu: Ing. Karol
Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
17. |Ing. Karol Moravek, MORAVEK s.r.0. doruéit’ na adresu splnomocneného zastupcu: Ing. Karol
Kalivoda, Chemoprojekt Slovensko, s.r.0,, Odbojarska 21, 831 02 Bratislava
P.¢. | Zoznam dotknutych organov
1. Okresny urad Nitra, Odbor starostlivosti o ZP
Stefanikova tr. 69, 949 01 Nitra
2. Krajské Riaditel'stvo Hasi¢ského a Zachranného Zboru Nitre, Dolno¢ermanska 64, 949 01 Nitra
3. Technicka inSpekcia, a.s., Mostna 66, 949 01 Nitra
4, Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky, Odbor posudzovania vplyvov na zivotné

prostredie, Nam. L. Stara 1, 812 35 Bratislava
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@) Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.

Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum: 17.07.2024
(zastupca organizdcie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Vladimir Zubor

Pozicia v organizacii: konatel EKOCONSULT-enviro, a.s.

Peciatka alebo pecat podniku:

27



P

Prilohy k ziadosti:

1. Udaje s oznacenim ,utajované a doverné*
P. ¢. | Nazov a hodnota utajovanych tidajov
2. Dalsie doklady
2 | Dalgie doklady :
P. ¢. | Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je alebo ma byt prevadzka, ktoré Priloha ¢.
je predmetom integrovaného povol'ovania
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spravy, vydané pred podanim ziadosti, ktoré sa Priloha ¢.
P. ¢. | vztahuju na prevadzku
. Cislo jednacie
oy Druh povolenia, sthlasu, , . , o
Zlozka ZP b i i, i el Déatum vydania | Platnost’ do prlslu§neho
SpIsuU
P. ¢. | Zaverecné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu na zivotné prostredie, ak sa na Priloha ¢.
prevadzku vyzaduje
P. ¢. | Navrh programu alebo program odpadového hospodarstva Priloha ¢.
P. ¢. | Bezpecnostna sprava, ak sa na prevadzku vyzaduje a ak sucastou integrovaného konania je | Priloha ¢.
stavebné konanie
P. ¢. | Vypis zésad a regulativov z izemného planu zony, ak je zariadenie v zéne, na ktorti bol Priloha ¢.
spracovany izemny plan zony
P. & | Uzemné rozhodnutie, ak ma ist’ o novii prevadzku alebo rozirenie jestvujiicej prevadzky Priloha €.
P. ¢. | Dokumentacia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na stavebné konanie, ak suc¢astou Priloha ¢.
integrovaného povol'ovania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, suhlasov, vyjadreni,
posudkov a stanovisk organov, ktoré st dotknutymi organmi v integrovanom povol'ovani
P. ¢. | Dalsie doklady pozadované podla zlozkovych pravnych predpisov v ZP: Priloha ¢.
Oblast ZP Druh dokumentu Datum
P.¢. Prilohy vyplyvajtice z odkazov uvedenych v Ziadosti Priloha €.
1. | Splnomocnenie 1
2. | Rozhodnutie vydané v zistovacom konani 2
3. | Projektovéd dokumentécia stavby 3
4. | Ziadost o vydanie stavebného povolenia 4
5. | Ziadost o vydania povolenia zdroja v zmysle § 27 ods. 3 zdkona ¢&. 146/2023 Z. z. 5
6. |STPPaTOO —3ks 6
7. | Vyhodnotenie suladu s EIA 7
P. ¢. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova $tudia o kvalite ovzdusia Priloha €.
P. ¢. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie do ovzdusia, vod, pody, kvalita vod Priloha ¢.
v dotknutom toku, hlukova Stiidia, a in¢)
P. ¢. | Materidlova bilancia prevadzky Priloha ¢.
P. ¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Priloha ¢.
3. Zoznam pouZitych skratiek a znaciek
Bez zmeny.
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