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B  Typ Ziadosti

Dekarbonizacia vyroby v tehelni Wienerberger
- Zlaté Moravce
PodPa zak. NR SR ¢&. 39/2013 Z.z., o integrovanej prevencii
a kontrole znelist'ovania Zivotného prostredia a o zmene
a doplneni niektorych zak., podla §3, ods. 3 je sicast’ou
konania:

PodPa bodu a). v oblasti ochrany ovzdusia
bod 1 — povolenie stacionarneho zdroja a jeho zmeny

Podla bodu b). v oblasti povrchovych a podzemnych vod
bod. 8. - vyjadrenie k zameru stavby z hl'adiska ochrany vod-
nych pomerov

Podla ods. 4. zakona o IPKZ — ziadost’ o vydanie stavebného
povolenia

Ing. Igor Gal, EXPRO, s.r.0., 927 03 Sala

Tel.: 0317754448, Fax: 0317703955,

e-mail: gal@expro.sk

Katastralne tzemie: Zlaté Moravce
Viastnik pozemkov: Wienerberger, s.r.o.

Parcelné cislo: 2808/16

SO 108 Tepelné Cerpadia (a suvisiace prekladky inZinier-
skych sieti a spevnené plochy) — novy objekt

SO 109 Kablovy most — novy objekt

SO 110 Dopravnikovy most — existujuci (potrubné trasy)

Parcelné cislo: 2808/11
SO 105 Vyrobna hala — existujuci objekt (technologické
a stavebné upravy)

Parcelné Cislo: 2808/18
SO 103 Trafostanica - existujuci objekt (vymena tran-
sformatorov a nadvazujicich elektrickych zariadeni)

Uvedené parcely a existujuce objekty sa nachadzaju vo
vnutri arealu podniku, vSetky susediace parcely su vo
vilastnictve Wienerberger s.r.o.




1. UVOD

V zavode Wienerberger Zlaté Moravce sa vyrabaju keramické vyrobky vypalovanim z hliny. Zaklad-
né suroviny — ily a hlina sa nachadzaju v bezprostrednej blizkosti tehelne. Po ich vytaZeni sa
v procese pripravy rozomielaju s vodou a po zmieSani s aditivami (drevené piliny, papierenské kaly,
atd.) vznika plastické cesto vhodné na tvarovanie a nasledné vypalovanie.

Hlavnym u€elom navrhovaného projektu z hladiska vplyvu na Zivotné prostredie je zniZenie spotre-
by zemného plynu, ako doterajSieho hlavného zdroja tepla pre suSenie a vypalovanie keramickych
vyrobkov, z ¢oho vyplyva zniZzenie emisii emitovanych do vonkajSieho prostredia.

Dalsim u¢elom navrhovanych zmien je, Ze technologicky a prevadzkovo obmedzujice prepojenie
tunelovej vypalovacej pece a sudiarne vyrobkov v podobe ohrevu suSiarne pomocou horuceho vzdu-
chu z chladiacej zény pece sa vyrazne zniZi a energeticky narok susiarne bude dotovany tepelnymi
Cerpadlami.

Technologicky proces vyroby tehal a ostatnych keramickych vyrobkov sa nemeni. Navrhovanymi
zmenami sa nezmeni ani kapacita vyroby tehliarskych vyrobkov a ani ich sortiment.

2. SUCASNY STAV

Samotny proces vyroby pozostava z nasledovnych technologickych operacii :

- priprava tehliarskej suroviny

formovanie tehliarskej zmesi, ¢im surové vyrobky ziskavaju svoj tvar

susenie vyrobkov, ktoré takto zniZzuju obsah vody ale zachovavaju si svoj tvar
vypalovanie tehliarskych vyrobkov, ktoré tak ziskavaju potrebnu tvrdost a pevnost’
v pripade potreby finalna Uprava (napr. pri vyrobe brusenych tehal)

vystupna kontrola, balenie a expedicia hotovych vyrobkov.

Vyrobny proces vyroby palenych tehal
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NizSie su popisané len tie Casti celého technologického postupu, ktoré su predmetom rieSenia
tohto projektu.
Vyvijaé¢ pary

Sluzi na vyrobu sytej pary o tlaku 10 bar(g), ktora je vstrekovana v pretlatacom miesSadle do teh-
liarskej zmesi a dodava jej lepSiu plasticitu.

V sucasnosti je vo vyrobnej hale nainstalovany plynovy parny kotol LOOS UNIVERSAL, typ UL S
2000 x 13 s menovitym tepelnym prikonom 1,092 MW a kapacitou vyroby max. 2,0 t sytej pary o
max. tlaku 13 bar.

Sucasny koncept vyroby tehal vypalovanim je zalozeny na previazanosti suSiarne a tunelovej vy-

Vzduch zo susiarne




palovacej pece. Cast tepla, ktoré je vygenerované vo vypalovacej peci sa pouzije na zniZenie ob-
sahu vihkosti u surovych vyformovanych tehal. Proces prebieha ich postupnym prechodom v prude
teplého vzduchu v suSiacej komore.

Tepelna energia pochadza zo zemného plynu, teplo vo forme hortceho vzduchu je vygenerované
v chladiacej zone pece. Vyuzivanie odpadového tepla z vypalovacej pece v suSiarni v8ak zaroven
spdsobuje technické problémy pri samotnom prevadzkovani oboch zariadeni.

Susenie surovych vyrobkov

Pripravena a odleZzana tehliarska zmes sa mieSa, lisuje a vytlaa cez formu podla pozadovanej
receptury na dopravny pas. Kontinualne pretlacané pasmo vyrobku sa na rezacke rezZe na jednotlivé
kusy. Tie sa na manipulacnej linke (,wet side“) s pomocou priemyselného robota prekladaju na su-
Siarenské voziky a v automatickom reZime su zavézané do jedného zo 4 suSiacich tunelov suSiarne.
Voziky v nich pomaly postupuju cez celd komoru a tehly sa postupne susia. Vihkost' surového polo-
produktu na vstupe do suSiarne je cca 20 %. Proces suSenia trva cca. 20 hodin. Po prechode tune-
lom susiarne sa tehly prekladaju robotom na manipulaénej linke (,dry side“) na pecné voziky. Tieto
pecné voziky ich nasledne dopravuju do tunelovej pece na samotny proces vypalovania tehal.

Zdrojom tepla pre prudiaci susSiaci vzduch (na vstupe do suSiarne ma teplotu az cca. 150°C) je
odpadové teplo z chladiaceho pasma tunelovej pece.

V pripade, Ze nie je k dispozicii dostatocné mnoZstvo tepla z vypalovacej pece, su v suSiarni in-
Stalované dva pridavné plynové horaky. Horaky su inStalované na potrubi horuceho vzduchu z pe-
ce, kde dohrievaju vzduch privadzany z pece.

Zo suSiarne je vlhky teply vzduch odtahovany s pomocou troch ventilatorov s vykonom 56 500
m3/h nad strechu objektu cez tri vyduchy s priemerom 1 400 mm a vyskou vyUstenia nad UT 10 m.

Vypalovanie vyrobkov

Samotné vypalovanie tehal sa deje v tunelovej tehliarskej peci typ Lingl.

Tunelova pec je typ technologického zariadenia, ktoré je uréené na vypalovanie vyformovanych
hlinenych tehal. SuU umiestnené na pecnych vozikoch, ktoré sa v automatickom rezime pohybuju
stanovenou rychlostou v prude horucich spalin. Pecné vozy su posuvané v peci, pricom vstupnu
Cast pece tvori predhrievacie pasmo, do ktorého vstupuju dymové plyny z vypalovacieho pasma.

Tunelova pec je z hladiska technoldgie vypalovania rozdelena na tri Casti:
vstupna Cast pece — predhrievacie pasmo (dosuSovanie)

stredna Cast’ pece — vypalovacie pasmo

koncova Cast pece — chladiace pasmo.

Vo vstupnej Casti pece je tehla postupne ohriata a nasledne v strednej Casti je vypalovana pri tep-
lote cca 850°C.

Do chladiaceho pasma pece sa ventilatormi vhana chladiaci vzduch, ktory postupuje smerom ku
stredu pece, priCom sa zohrieva od vypalenych tehal.

V chladiacej ¢asti pece sa tehla ochladzuje na beznu teplotu 20°C, aby po opusteni pece bola moz-
na dalSia manipulacia s tehlou.

Cast ohriateho vzduchu sa odvadza do stredu pece do paliaceho pasma a druha &ast ohriateho
vzduchu sa hornym a spodnym odsavanim privadza do suSiarne.

Dymové plyny z tunelovej pece sa odsavaju z predhrievacieho pasma pece do regenerativnej ter-
mickej spalovacej jednotky ENETEX. Je to zariadenie na dodato¢né termické spalovanie znecistu-
jucich latok obsiahnutych v odpadovych plynoch z tunelovej pece pri teplote cca. 750°C, ¢im sa zni-
Zuju emisie TOC a CO. Spaliny sa odtahuju kominovym ventilatorom a vypustaju sa kominom do
vonkajSieho ovzdusia.

V peci je osadenych 221 horakov na ZP so suhrnnym menovitym tepelnym prikonom 7458 kW.

V samotnom paliacom pasme je osadenych 204 horakov na ZP s tepelnym vykonom 7 000 kW.

Dymové plyny z vypalovacieho pasma postupuju do predhrievacieho pasma, kde sa predhrievaju
surové tehly. Cinnost horakov na G&el dodrzania poZzadovanych teplét v jednotlivych &astiach tune-
lovej pece sa riadi automaticky.

Vychladené tehly nasledne z pece pokracuju na expediciu, kde su ukladané na palety a zaba-lené.
V pripade brusenych tehal je pred expediciou eSte vykonané ich brisenie na presny rozmer.

Vykladku hotovych tehal z pecnych vozov, prekladanie na drevené palety, opaskovanie a zafdlio-
vanie zabezpeluje expeditna linka. Palety su nasledne s vysokozdviznymi vozikmi odvazané na
sklad.




Kapacita vyroby
Je uréena vykonovymi parametrami tunelovej vypalovacej pece Lingl
Charakter prevadzky je kontinualny, ustaleny a nepretrzity.

Vypalovaci vykon od 10 do 22 t/h
Denny vypalovaci vykon od 240 do 528 t/den
Roény vypalovaci vykon od 87 600 do 192 720 t/rok
Roc¢ny ¢asovy fond vyuzitia pece 8 760 hod/rok

Navrhovanymi zmenami sa kapacita vyroby tehliarskych vyrobkov a ani ich sortiment nezmeni.

3. NAVRHOVANE UPRAVY

3.1 TRAFOSTANICA
PS 103 Trafostanica

V suvislosti s inStalaciou novych tepelnych Cerpadiel a elektrického vyvijaca pary vyplyva pozia-
davka zvySenia odberu elektrickej energie. Existujuca trafostanica je vybavena transformatormi 3 x
1000 kVA €o je pre novy zvySeny elektricky odber nedostato¢né. Z uvedeného dévodu je nevyhnut-
né zrekonstruovat’ existujucu trafostanicu, v ktorej sa vymenia existujuce transformatory 1000kVA (3
ks) za nové 1600kVA (3 ks) s prisluSenstvom.

V trafostanici sa vymeni pévodna kobkova VN rozvodiia za kompaktny VN rozvadza¢. Vymenia sa
vSetky olejové transformatory 100kVA za nové suché 1600kVA a kompletne sa vymeni hlavny NN
rozvadzac. Existujuci VN privod sa ponecha a v3etky NN vyvody do technolégie sa zaustia do no-
vych NN rozvadzacov. Nové kablové vyvody / &ast SO103.03 / ku dopifianej technoldgii sa taktiez
pripoja do novych rozvadzacov.

S0 103.01 Stavebné upravy

Po elektromontaznych pracach sa uskutoCnia drobné murarske prace. Opravit bude po-
trebné poskodené murivo a poSkodenu omietku. Steny objektu budu opatrené prednastrekom
a omietnuté novou navrhnutou vapenno-cementovou omietkou a nasledne vymalované.

SO 103.02 Svetelna inStalacia a uzemnenie
Svetelna instaldcia

V miestnosti vn a vn su navrhované instalovat nové priemyselné LED svietidla (230V AC, 38W,
IP65). Svietidla budu instalované na spodnu ¢ast stropnej konstrukcie v miestnostiach.

Nudzové osvetlenie bude rieSené pouZitim priemyselnych nudzovych svietidiel LED (230V AC,
2x3W, IP65) autondmnost 1hod. Nudzové svietidla budu inStalované v miestnosti na steny nad
vstupné dvere a brany.

V miestnosti vn je navrhované inStalovat novu nastenné istend zasuvkovu skrifiu (1 x 400V
AC/32A, 1 x 400V AC/16A,2 x 230V/16A, IP54). V miestnosti nn je navrhované intalovat novu na-
stenné istenu zasuvkovu skrifiu (1 x 230V AC/32A, 1 x 400V AC/16A,2 x 230V/16A, IP54). Zasuv-
kové skrine budu inStalované na stene miestnosti vo vyske +1,20m nad urovnou podlahy.

Nastenné zasuvky (230V AC/16A, IP66) budu inStalované na stenach v miestnosti..

Uzemnenie

V objekte je zriadena uzemnovacia sustava pasovinou FeZn 30x4, na ktoru su pripojené ocelové
stav. konstrukcie. Na tuto existujucu uzemnovaciu sustavu sa pripoja technologické konstrukcie,
kablové lavky, stupacky, ekvipotencionalna svorkovnica HUS a ochranné pripojnice rozvadzacov.

S0 103.03 Nové kablové pripojky

Napajanie existujucich nn rozvadzatov NE1, NE2, NE3 (nn rozvodria, objekt SO 105) bude z nn
rozvadzacov R1, R2 (nn rozvodia, objekt SO 103).

Napajanie novo instalovaného nn rozvadzaca RK (prevadzka, objekt SO105) bude z nn rozva-
dzaca R1 (nn rozvodna, objekt SO 103).

Napajanie novo instalovaného hlavného nn rozvadzac¢a 108R (m.¢.: 1.02, objekt SO 108) bude
z nn rozvadzaca R3 (nn rozvodna, objekt SO 103).

Existujuce nn rozvadzace NE1, NE2, NE3 su napajané cez existujuce kable AYKY 3x240+120mm
uloZené v existujucom kablovom kanaly.

Novy nn rozvadza¢ RK bude napajany novo inStalovanymi kablami NAYY-J 4x240mm ulozenymi
na novom kablovom moste.

Novy hlavny nn rozvadza¢ 108R bude napajany novo inStalovanymi kablami NAYY-J 4x240mm
uloZzenymi na novom kablovom moste, SO 109.




3.2 VYROBNA HALA

PS 105 VYROBNA HALA — TECHNOLOGICKA CAST
PS 105.01 Demontaz technologického a energetickych zariadeni a potrubia
Pre realizaciu navrhovanej novej technoldgie je potrebna demontaz Casti ur€eného strojnotechno-
logického zariadenia a potrubnych rozvodov a stavebna uprava dotknutych priestorov.
Nasledne sa takto vytvorené priestory vyuziju pre instalaciu novych strojov a zariadeni.
Zoznam zariadeni a potrubnych rozvodov, ktoré budu v ramci tejto stavby demontované:

Plynovy parny kotol LOOS (1 ks)

typ LOOS UNIVERSAL, UL S 2000x13 s MTP 1,092 MW a kapacitou vyroby max. 2,0 t/hod.
PrisluSenstvo: plynovy horak, plynovy doregulacny rad, odkalovanie + odluh, bezpe¢nostné
prisluSenstvo, ovladacia skrifa.

Komin plynového kotla - priemer @ 500mm, celkova vyska 14 m.

Axialny odtahovy ventilator (3 ks) - odtahu vzduchu zo suSiarne
Vyrobca EVG, objemové mnozZstvo vzduchu 56 000 m%/hod, motor Pn=5,5 kW

Vyduchy odtahu vzduchu zo suSiarne (3 ks)
Hlavné rozmery : priemer @ 1400mm, celkova vyska 10 m.

Murovany podstavec pre odtahové ventilatory + vyduchy
Hlavné rozmery : (Ix$xh) 17,1 x 2,3 x 1,9 m. Hribka steny 400mm.

Manipulaéna a prepravna linka (,dry side”) — 1 celok

Baliaca a expedicna linka (,packing line*) — 1 celok

Plynové horaky v paliacom pasme tunelovej vypalovacej pece 204 ks — 1 celok

Demontované budu potrubné trasy:
- privodné plynové potrubie k plynovému kotlu
- vystupné parné potrubie z kotla
- prepojky napajacej vody z upravne vody a napajacej nadrze do kotla
- pripojovacie plynové potrubie k horakom na tunelovej vypalovacej peci
- pripojovacie vzduchotechnické potrubie rozvodov horuceho vzduchu na tunelovej vypalovacej
peci.

Postup demontaze uréi dodavatel prac v sucinnosti s investorom.
VSetky elektrické zariadenia musia byt preukazatelne odpojené od elektrickej siete.

PS 105.02 Susiaca komora — upravy na prevadzkovom zariadeni

Chladiace veze

Existujuce odtahovacie ventilatory — 3 ks, kazdy s vykonom 56 500 m3/hod. a k nim prislichajlice
vyduchy (priemer 1400 mm, vySka 10 m) budi demontované.

Zbura sa aj suvisiaci murovany odtahovy kanal (rozmery 17,0 x 2,3 x 1,9 m o hrubke steny
400mm). Po nevyhnutnych stavebnych Upravach budu na tejto pozicii in§talované 3 nové chladiace
veze s vlastnymi odtahovymi ventilatormi.

Veze budu inStalované na novej technologickej ocelovej konstrukcii, na urovni cca. +3,0m nad
podlahou. Ventilatory budu inStalované priamo na podlahe.

Chladiace veZze tvoria otvoreny chladiaci systém s priamym prenosom tepla: zo suSiarne je venti-
latorom (s vykonom cca. 45 000 m3/h/ks) odsavany teply vihky vzduch (tepl. cca. +50°C, odhadova-
né mnozstvo kondenzatu cca. 650 kg/hod.). Prad vzduchu prechadza cez chladiacu vezu, kde pre-
bieha prenos tepla medzi nahor prudiacim vzduchom a protiprudne padajucou chladiacou vodou.

Tato chladiaca voda je privadzana z novych tepelnych Cerpadiel z objektu SO 108. Voda je
v primarnom okruhu tepelnych ¢erpadiel ochladzovana na teplotu +22°C a nasledne je dopravovana
do hornej Casti veze, kde je jemne rozstrekovana a steka cez teplovymennu vrstvu, kde vytvori po-
vrchovy film. Tu prebieha samotna vymena tepla, pri ktorej sa smerom hore prudiaci vzduch ochla-
dzuje, vodna para v iom obsiahnuta sa vykondenzuje a naopak smerom dolu padajuce kvapky vo-
dy ktoré sa ohrievaju. Ochladeny vzduch je volne vypustany do ovzduSia a ohriata voda sa zbiera




v zbernej nadrzi vezi, odkial samospadom steka do zasobnika teplej vody a odstredivym vertikal-
nym Cerpadlom je dopravovana do akumulaénej nadrze v objekte SO 108.

Vymenniky tepla

V sekundarnom okruhu tepelnych ¢erpadiel je ohrievana voda na teplotu +90°C a nasledne je pri-
vadzana do vyrobnej haly, SO 105 do priestoru susSiarne. Tu sa rozdeluje na dva prudy: prvy prud
ide na tzv. interné vymenniky tepla, druhy prud ide na tzv. externé vymenniky tepla.

Interné vymenniky tepla budu inStalované vo vnutri suSiarne pod stropom, v jednotlivych suSiacich
kanaloch pri existujlcich rotoventilatoroch. Ulohou VT je zohrievat vzduch prudiaci v susiacich ka-
naloch, ktory je pohanany prave rotoventilatormi. Instalovanych bude 80 ks vymennikov typu voda /
vzduch v 5 teplotnych zénach. V kazdej zéne bude 16 ks vymennikov. PredbeZne navrhovany te-
pelny vykon je cca. 30 kW/ks, celkovo bude takto pokryta potreba tepla na suSenie cca. 2,4 MW.

Externé vymenniky tepla budu inStalované vo vyrobnej hale vedla suSiarne, na existujlcej ocelove;j
ploSine ventilatorov horiceho vzduchu (smeruju z vypalovacej pece do suSiarne). Ich ulohou bude
zohrievat’ Cerstvy vzduch na suSenie, ktory sa bude nasavat’ z prostredia vo vyrobnej hale. InStalo-
vané budu v 2 batériach po 4 ks vymenniky typu voda / vzduch. Napojené budd novymi odbockami
do existujucich vzduchotechnickych potrubi ,horuceho” , resp. ,teplého” vzduchu. Na regulaciu sa
vyuZziju vstupné zaluziové, resp. vzduchotechnické uzatvaracie klapky s elektrickym pohonom.

Predpokladany navrhovany tepelny vykon je cca. 300 kW/ks. Celkovo bude pokryta potreba tepla
na susenie cca. 2,4 MW.

Kazdy kus vymennik tepla bude samostatne vybaveny rué¢nou uzatvaracou armaturou, dialkovo
ovladanou regulanou armaturou a snimacom teploty pre ucinné nastavenie optimalneho prietoku
vykurovacej vody vymennikom. U&elom je optimalne naregulovat potrebny prietok teplej vody cez
jednotlivé vymenniky a jednotlivé zény.

PS 105.03 Manipulacna linka — nové prevadzkové zariadenie

Manipula¢na linka je situovana v objekte Vyrobna hala, SO 105. Umiestnena je a aj po realizacii
bude umiestnena na ploche ohrani¢enej z jednej strany suSiacou komorou a z druhej strany tunelo-
vou pecou nha urovni £0,000 m.

Existujaci stav

Vo vSeobecnosti sa jedna o kontinudlnu prevadzku jednotlivych vyrobnych zariadeni v rémci ne-
pretrzitej prevadzky tunelovej pece. Je jednorezimova, prechodové stavy sa nevyskytuju. V pripade
vypadkov, poruch a oprav sa zariadenie odstavuje z prevadzky.

Surové tehly a iné tehlarske vyrobky sa ukladaju na voziky, dopravuju sa do susiacej komory, kde
sa susia teplym vzduchom z chladiaceho pasma tunelovej pece. Nasledne sa prekladaju na pecné
voziky, ktoré ich dopravuju na vypalovanie v tunelovej peci.

Vykladku tehal z pecnych vozov, ukladanie na drevené palety, opaskovanie a zaféliovanie zabez-
pecuje expedicna linka. Palety su vysokozdviznymi vozikmi odvazané do skladovych priestorov.

Navrhované rieSenie

Cielom rieSenia tejto Casti projektu je nahradit existujucu zostavu manipulanych strojov a zaria-
deni na prekladanie tehliarskych vyrobkov zo suSiarne do tunelovej pece a nasledne na balenie
a expediciu za novu plne automatizovanu linku.

Stroje a zariadenia, ktoré su predmetom rieSenia tejto dokumentacie su zariadenia urCené pre
manipulaciu s kusovymi vyrobkami tehliarskeho priemyslu, pracujuce v automatickom rezime. Su
roz€lenené do 4 hlavnych skupin:

- nastavovacie zariadenie (prekladanie vysuSenych vyrobkov zo susSiaren. vozikov na dopravniky)
- preprava pecnych vozikov (tzv. tlaénymi transfer vozriami po kolajniciach)

- odstavovacie zariadenie (prekladanie vypalenych vyrobkov z pecnych vozikov na dopr. linku)

- bezpecCnostné zariadenie.

Zakladnymi prvkami manipulaénej linky su priemyselné roboty (na vykladanie suchych vyrobkov
zo susiarenskych vozikov na dopravnik a na prekladanie vypalenych vyrobkov z pecnych vozikov
na dopravnik). UmozZiuju vykonavat paletizacné ulohy pri vysokej rychlosti a zaroveri maximalne
vyuzivajuce dostupny pracovny priestor.

Dalej st to uchopovacie zariadenia (gripper), dopravniky, transfer voziky, hydraulické, resp. me-
chanické posuvace transfer vozikov, riadiace systémy na manualnu a automaticku prevadzku, sys-
téme na nudzové zastavenie, snémace koncovych poldh, brzdy pre koncové a bezkontaktné spina-
Ce, fotobunky atd.




Bezpecnostné zariadenie je nevyhnutna su€ast celej navrhovanej manipulagnej linky, ktoru tvoria
ochranné oplotenie, elektricky zabezp. dvere (jednokridlové alebo dvojkridlové), svetelné bariéry.

V priebehu vyroby sa na pecnych vozikoch usadzuje prach a drobné ulomky zo spracovanych teh-
liarskych vyrobkov. V zostave manipulacnej linky bude inStalovany stroj na Cistenie pecnych vozriov,
zariadenie ktoré bude distit' plochu vozika a odsavat drobné a prachové nedistoty. Odsavana vzdu-
Sina bude vzduchotechnickym potrubim dopravovana do filtra, ktory bude in§talovany mimo vyrobnu
halu. Jeho sucastou je odsavaci ventilator (objemové mnozstvo vzduchu 10000 m3/hod) a jednotka
tlakového vzduchu na spatné Cistenie filtranych vlozZiek. Predisteny vzduch bude vypustany do
ovzdu$ia a zachytené prachové Castice sa budu vracat spat do vyroby (priprava tehliarskej zmesi).

Novy zdroj zneCistovania ovzdusia bude filtraéna jednotka z odsavacieho zariadenia Cistenia pec-
nych vozikov od prachu.

PS 105.04 Tunelova vypal'ovacia pec — upravy na prevadzkovom zariadeni

Po zrealizovani vSetkych navrhovanych uprav bude chod vypalovacej pece nezavisly od suSiar-
ne. Cielom je, aby sa maximalne mnozstvo vytvorenej tepelnej energie zuzitkovalo v peci a vyrazne
sa tak Setrila spotreba zemného plynu.

Teplo bude vyuzivané na predohrev spalovacieho vzduchu na 400 az 500°C, ¢o mbze usSetrit az
20% zemného plynu. Dalej bude tento vzduch vyuzity na predohrev tehly pri nahrievani.

Namiesto doterajSich horakov, ktoré sa odpoja a demontuju, budu na rovnaké pozicie instalované
nové horaky v rovhakom pocte. Su€astou systému privodu horuceho vzduchu je tzvoff clean® venti-
lator s prisluSenstvom pre teploty do +500 °C.

Mnozstvo horticeho vzduchu dopravovaného ventilatorom je cca. 20000 m3/hod., celkovy pretlak
7000 Pa, pohon 55 kW. PrisluSenstvo bude pozostavat zo zvaraného nosného ramu, pripojovacieho
sacieho a vytlatného potrubia dimenzie DN800, resp. DN630, tepelnej izolacie z mineralnej viny
o hrubke 200 mm (na dosiahnutie povrchovej teploty menej ako 50°C), dalej z uzatvaracej klapky so
servopohonom, zo zaluziovej klapky na privode Cerstvého vzduchu so servopohonom.

Nové horaky s prislusenstvom budu pozostavat z 2 skupin:

- 24 HV-burners (tzv, ,high velocity” vysokorychlostné horaky)
- LB (tzv. ,lance burners” systém).

Do zostavy HV-burners budu zaradené 2 vzduchové ovladacie skupiny (vzduchovy ventil so ser-
vopohonom, snimac¢ a ukazovatel tlaku, podpery a potrubné prislusenstvo a 2 plynové regulatory
DN40 na redukciu tlaku plynu 0,45 bar(g) / 0,15 az 0,2 bar(g) pre kazdu HV skupinu.

Zostavu ,Lance burners® bude tvorit 10 vzduchovych ovladacich skupin skupin (vzduchovy ventil
so servopohonom, snimac¢ a ukazovatel tlaku, podpery a potrubné prisluSenstvo.

Horaky (180 ks) su so zmieSavacou dyzou, dosahuje sa tak vysoka rychlost plamena expanziou
horiaceho palivového plynu.

PS 105.05 Elektricky parny kotol — nové prevadzkové zariadenie

Sucastou navrhovaného rieSenia je aj nahrada existujuceho plynového rychlovyvijaca pary za
novy elektricky generator pary. Para sa pridava do tehlovej hmoty v pretlaCacom mieSadle na zlep-
Senie jej plasticity. Takto upravena tehliarska zmes vstupuje na formovanie do extrudéra.

Existujuci parny kotol LOOS UNIVERSAL UL-S 2000 ma maximalnu kapacitu cca. 1700 kg/hod
sytej pary. Po prehodnoteni ekonomiky jeho prevadzky bolo rozhodnuté tento kotol demontovat
a nahradit ho novym elektrickym parnym kotlom s niZzSou kapacitou, ktora bude zodpovedat aktual-
nym poziadavkam na vyrobu pary pre technologické ucely. Parné potrubie dimenzie DN 50, ktoré je
privedené do mieSadla zostava zachované. Rovnako zostava zachovana aj regulacia prietoku pary
do mieSadla (regulaény parny ventil s ruénymi armatdrami a by-passom).

Plynovy kotol vratane plynovej pripojky a regulacnej zostavy plynu bude demontovany a nahra-
deny novou kotlovou zostavou. Miesto instalacie : SO 105 Vyrobna hala, modul D-E / 3-5.

Hlavné parametre elektrického parného kotla:

- para syta

- maximalny vykon 700 kg/hod.
- in8talovany elektricky prikon 500 kW

- pretlak maximalny 16 bar(g)

- pretlak prevadzkovy 10 bar(g)

Sucastou existujucej zostavy kotolne je aj upravina vody a zasobnik napajacej vody. Tieto zaria-
denia sa ponechaju a budu vyuzivané aj novym kotlom. Bude potrebné ich z dévodu inStalacie no-
vych chladiacich vezi presunut na nové pozicie (v module D-E / 3-5).

Novy kotol bude doplneny o 2 nové vertikalne Cerpadla napajacej vody, rozvadzac kotla a napdja-
ciu skrifiu elektrokotla.




Objemové mnoZstvo napajacej vody navrhovanych cerpadiel je 0,78 m3hod., pretlak 15,7 bar,
teplota napajacej vody +103°C. Regulacia chodu ¢erpadiel — s frekvenénou regulaciou otacok.

PS 105.06 Prevadzkovy rozvod silnoprudu

Napajanie existujucich nn rozvadzacov NE1, NE2, NE3 (nn rozvodna, objekt SO 105) bude z nn
rozvadzacov R1, R2 (nn rozvodna, objekt SO 103).

Napajanie novo inStalovaného nn rozvadzaca RK (prevadzka, objekt SO105) bude z nn rozvadza-
¢a R1 (nn rozvodiia, objekt SO 103).

Napajanie novo instalovanej technolégie v objekte SO 105 bude z existujucich nn rozvadzacov
NE1, NE2, NE3. Existujuce nn rozvadzace NE1, NE2, NE3 budu napajané cez existujuce kable
AYKY 3x240+120mm uloZené v existujucom kablovom kanali.

Novy nn rozvadza¢ RK bude napajany novo inStalovanymi kablami NAYY-J 4x240mm ulozenymi
na novom kablovom moste.

Zariadenia novo instalovanej technolégie manipulacnej linky, chladiacich vezi budu napajané z
existujucich nn rozvadzacov NE1, NE2, NE3.

Zariadenia novo inStalovanej technologie elektrického parného kotla budu napajané a ovladané z
nového nn rozvadzaca RK, ktory je su€astou strojnej dodavky technoldgie kotla.

PS 105.07 ASRTP

Novo inStalované pristroje, zariadenia merania a regulacie v objekte SO 105 budu napdjané z
novo indtalovanych riadiacich skrifi technologickych celkov prevadzky a z nového datového rozva-
dzaca DT105 ktory sa nachadza vo veline.

Signalizaény a blokacny systém bude realizovany softvérovo v existujucom riadiacom systéme ob-
jektu SO 105 a v novo inStalovanom riadiacom systéme.

Novy riadiaci systém, rozvadza¢ DT105 bude prepojeny datovym rozhranim ProfiNet s existujucim
riadiacim systémom celého objektu SO 105.

SO 105 VYROBNA HALA - STAVEBNA CAST

SO 105.01 Stavebné upravy
Uprava strechy

Objekt SO 105 ma sedlovu strechu oplastenu trapézovymi plechmi.

V objekte SO 105 budu inStalované 3 nové chladiace veze s novou obsluznou ploSinou.

Ocelova konstrukcia technologickej obsluznej ploSiny pre chladiace veze ma pddorysné rozmery
16,30m x 4,30m. VyS8ka konstrukcie je 10,20m, pricom chladiace veze budu uloZzené na ploSine
v urovni 3,00m. Pri realizacii ocelovej konstrukcie bude nutné rieSit prestup konstrukcie (ocelovych
stipov uzavretého prierezu 2xUc160) cez existujucu stre$nu konstrukciu.

V stre§nom plasti je nutné vytvorit otvory pre stipy. Z tohto dévodu bude nutné rozobrat stresny
plast medzi tymi véznikmi, kde budu prechadzat stipy. Po realizacii ocelovej konstrukcie sa strecha
uzavrie a systémovo sa napoji prislusna izolacia.

Demontaz murovanych konstrukcii
Demontazne prace obsahuju aj demontaz velkoobjemovych vzduchovych ventilatorov s vyduchmi
@1400mm (3ks). Zbura sa aj suvisiaci murovany odtahovy kanal (rozmery 17,0 x 2,3 x 1,9 m.

SO 105.02 Svetelna instaldcia a uzemnenie
Svetelna instalacia

Manipula¢na linka, Elektricky parny kotol — osvetlenie bude rieSené pouzitim priemyselnych
LED svietidiel (230V AC, 38W, IP65). Svietidla budu indtalované na pomocné OK novo insta-
lovanej technolégie. Nudzové osvetlenie vo vyrobnej hale je existujuce.

Manipula¢na linka — bude inStalovana nova servisna nastenna istena zasuvkova skrifia (1 x

400V AC/32A, 1 x 400V AC/16A, 2 x 230V/16A, IP54).

Elektricky parny kotol — bude inStalovana nova servisna nastenna istena zasuvkova skrifa (1
x 400V AC/32A, 1 x 400V AC/16A, 2 x 230V/16A, IP54).

Uzemnenie

V objekte je zriadena uzemnovacia sustava pasovinou FeZn 30x4, na ktoru su pripojené
ocelové stavebné konStrukcie. Na tuto existujucu uzemrovaciu sustavu sa pripoja technolo-
gické konstrukcie, kablové lavky, stupacky, ekvipotencionalna svorkovnica HUS a ochranné
pripojnice rozvadzacov.
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3.3 TEPELNE CERPADLA

PS 108 TEPELNE CERPADLA - TECHNOLOGICKA CAST

Vyroba tehal je energeticky velmi naroCny proces, pri ktorom sa spotrebuje 90 az 95% zo vSetke;j
vynalozenej energie vo forme tepelnej energie a iba cca. 5% elektrickej energie.

Zo 100% objemu celkovej tepelnej energie vyuzitelnej v procese vyroby tehal predstavuje zemny
plyn ako nosi¢ energie az cca. 35%.

Tepelna energia je vyuzivana na energeticky najnaroCnejSie procesy vo vyrobe ato je suSenie
a vypalovanie tehal (90%), zvySok t.j. cca. 10 % ide na vyrobu pary.

Elektricka energia je potom spotrebovavana na mechanické pohony strojov a zariadeni, vyrobu
stlaceného vzduchu a d'alSie pomocné technologické Cinnosti.

Teplo potrebné na susenie (horuci vzduch) je generované vo vypalovacej peci.

Na dosiahnutie teploty vypalovania tehal (cca. 850°C) je potrebné dodat mnozZstvo tepelnej ener-
gie. Na tento ucel je v peci osadenych 221 horakov na zemny plyn so MTP 7458 kW. Len v samot-
nom paliacom pasme je osadenych 204 horakov na zemny plyn s tepelnym vykonom 7000 kW. Ho-
ruci vzduch z paliaceho pasma sa nasledne odtahuje a predstavuje v podstate odpadové teplo. Toto
sa vyuziva na predohrev pri vypalovani tehal a na susenie.

Pre potreby suSenia vSak nie je nutné vyuzivat vzduch o teplote +150°C. Existuje moznost susit
produkty pri ovela nizSich teplotach, konkrétne okolo +80°C. Zakladnou myslienkou je nahradenie
zemného plynu ako zdroja tepelnej energie pre susenie nejakym inym zdrojom.

Hlavnym ciefom navrhovaného rieSenia je znizit’ spotrebu zemného plynu!

Dal$im suvisiacim cielom je zabezpegit nezavislé fungovanie tunelovej pece a susiarne.

Vyrobna prax preukazala, Zze z hladiska prevadzkovania technologickych zariadeni je jednoduchS$ie
a efektivnejSie regulovat’ vykon tunelovej pece a vykon susiarne nezavisle od seba.

Na splnenie tychto cielov bude potrebné riesit ohrev vzduchu, ktory je potrebny na susenie inym
spdsobom ako doteraz.

Teplo (vo forme horuceho vzduchu o teplote cca. +150°C) potrebné na suSenie tehliarskych vyrob-
kov je generované v chladiacej zéne pece. Cielom navrhovanych zmien je nahradenie zdroja tepla
pre suSenie. Tym novym navrhovanym zdrojom bude vyuzitie nizkopotencialneho tepla, ktoré doda-
ju tepelné Cerpadla.

Prepojenie vypalovacej pece a suSiarne vzduchotechnickymi trasami horuceho vzduchu
z chladiacej zény pece do suSiarne sa obmedzi na minimalnu moznu mieru.

PS 108.01 Prevadzkové zariadenie
Tepelné cerpadla

Energeticka potreba susiarne bude teda dotovana teplom, ktoré dodaju nové tepelné cerpadia
(TC) s vysokym vykonom. Pouzitim vhodnych tepelnych &erpadiel pracujlcich s vysokymi COP sa
da z 1MW elektrickej energie vyprodukovat 3 az 5 nasobok tepelnej energie. K tomu je vSak po-
trebné mat k dispozicii zdroj nizkopotencialneho tepla. Nato bude sluzit akumulaéna nadrz teplej
vody, ktora posluzi ako tento zdroj. V nej sa bude zhromazdovat tepelna energia z rekuperacie tepla
z chladiacich veZi zo suSiarne.

Tepelné Cerpadla odoberaju energiu z tzv. primarneho okruhu. V tomto pripade je to teplo obsiah-
nuté v zohriatej teplej vode z okruhu chladiacich vezi suSiacej komory. Chladiace vezZe odoberaju
teplo z odtahovaného teplého a vihkého vzduchu, ktory sa vyprodukuje v procese suSenia surovych
tehal pred ich vypalovanim v tunelovej peci. Toto teplo prenasaju do tzv. sekundarneho okruhu,
ktory predstavuje sustava internych (podstropnych), resp. externych vymennikov tepla voda/vzduch.
Tieto budu inStalované v suSiacej komore a budl odovzdavat teplo z ohriatej vykurovacej vody (o
teplota az +90°C) do prudu susSiaceho vzduchu v komore.

Noveé tepelné Cerpadla, novy akumulaény zasobnik teplej vody a vodné Cerpadla primarneho
a sekundarneho okruhu budu instalované v novom objekte SO 108 Tepelné Cerpadia.

Dalsie nové zariadenia, ktoré stvisia s navrhovanou zmenou zdroja tepla pre susiarefi st chladia-
ce veze a vymenniky tepla. Tieto zariadenia budu inStalované v existujicom objekte SO 105 Vyrob-
na hala v priestore suSiacej komory..

PS 108.02 Prevadzkovy rozvod silnopriadu

Napajanie novo inStalovaného hlavného nn rozvadzaca 108R (m.¢.: 1.02, objekt SO 108) bude z
nn rozvadzaca R3 (nn rozvodia, objekt SO 103).

Napajanie novo indtalovanej technoldgie v objekte SO 108 bude z hlavného nn rozvadzaca 108R.
Novy hlavny nn rozvadza¢ 108R bude napajany novo inStalovanymi kablami NAYY-J 4x240mm ulo-
Zenymi na novom kablovom moste.
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Napajanie novo instalovanych nn rozvadzadov RTC1.1, RTC1.2, RTC2.1, RTC2.2, RTC3.1,
RTC3.2 (m.&.: 1.01, objekt SO108), ktoré s stéastou strojnej dodavky tepelnych &erpadiel bude z
hlavného nn rozvadzac¢a 108R (m.¢.: 1.02, objekt SO 108).

Zariadenia novo inStalovanej technolégie v objekte SO 108 bude napajané z hlavného nn rozva-
dzaca 108R.

Zariadenia novo in$talovanej technolégie jednotlivych TC budi napajané a ovladané z novych nn
rozvadzadov RTC1.1, RTC1.2, RTC2.1, RTC2.2, RTC3.1, RTC3.2, ktoré su sugastou stroj. dodavky.

PS 108.03 ASRTP
Nové instalované pristroje, zariadenia merania a regulacie v objekte SO 108 budu napgjané
z novych in8talovanych riadiacich skrifi technologickych zariadeni a z nového datového rozvadzaca
DT105 ktory sa nachadza vo veline.

SignalizaCny a blokacny systém bude realizovany softvérovo v existujucom riadiacom systéme ob-
jektu SO 105 a v novo instalovanom riadiacom systéme.

Vystupné/vstupné signaly z meracich a regulacnych zariadeni predmetnej technolégie budu prive-
dené do autondmneho riadiaceho systému (sucast strojnej dodavky), ktory bude prepojeny datovym
rozhranim ProfiNet s novym riadiacim systémom, rozvadza¢ DT105.

SO 108 TEPELNE CERPADLA - STAVEBNA CAST

Pre inStalaciu tepelnych Cerpadiel je navrhnuty novy samostatne stojaci murovany objekt so sed-
lovou strechou Tepelné ¢erpadla, SO 108 umiestneny vedla objektu Pripravoviia materialu, SO 106.
VonkajSie pédorysné rozmery objektu su 16 x 20,2 m s vySkou 7,7 m.

SO 108.01 Zakladové konstrukcie

Zakladové konstrukcie nového SO 108 budu tvorené zakladovymi pasmi v kombinacii s DT tvarov-
kami. Sirka zakladovych pasov je 0,80m, vyska 0,60m. Hibka zakladania stavby od terénu je -1,05.
Naslapna vrstva je navrhnuta z 100 mm prostého beténu, ktora bude vyspadovana kvéli odvodneniu
miestnosti 1.01 (Strojovna I.) a 1.02 (StrojovnalIl.).

SO 108.02 Stavebna cast’ (architektura)

Nosné zvislé konstrukcie su navrhnuté z keramickych akustickych tehal hr. 300mm.

VSetky okenné konStrukcie maju pevné zasklenie, teda slizia len na presvetlenie miestnosti pri-
rodzenym svetlom.

V miestnosti 1.01 su tri rolovacie priemyselné brany, s elektrickym pohonom, s protihlukovou
a tepelnou izoléciou, s velkostou stavebného otvoru 3 x 3 m. V miestnosti 1.02 je navrhnuta jedna
rolovacia brana, rovnaka ako v miestnosti 1.01.

Strecha nového SO 108 je navrhnuta ako sedlova, so sklonom 10° (17,6%). Plocha streSnych ro-
vin je cca. 302 m2. Konstrukciu strechy tvoria drevené vazniky a vaznice. Stre$na krytina sa navrhuje
plechova vinita alebo profilovany plech. Odvodnenie strechy je rieSené streSnymi zlabmi do zvislych
dazdovych zvodov, ktoré vedu do novej dazdovej kanalizacie.

SO 108.03 Svetelna a zasuvkova instalacia, bleskozvod a uzemnenie
Svetelna a zasuvkova instalacia
Vstupy pred branami — osvetlenie bude rieSena pouzitim priemyselnych LED reflektorov (230V AC,
1x50W, IP65). Svietidla budu inStalované na steny nad vstupnymi branami.
Miestnost’ 1.01 — osvetlenie bude rieSené nevybusSnymi priemyselnymi LED svietidlami (230V AC,
47W, Il 2G Ex eb mb op is IIC T5 Gb, IP66). Svietidla budu inStalované na strop v miestnosti.
Nudzové osvetlenie - bude rieSené pouZzitim nevybusného priemyselného nudzového svietidla
(230V AC, 1l 3G Ex nR IIC T6 Gc, IP66) autonémnost’ 1hod.
Miestnost’ 1.01 — nastenna istena zasuvkova skrifa (1 x 400V AC/32A, 1 x 400V AC/16A,
2 x 230V/16A, IP54) bude inStalovana na stene miestnosti. Napajanie zasuvkovej skrine bude vypi-

nané pri detekcii Uniku nebezpecnej latky.

Miestnost 1.02 — bude rieSené pouzitim priemyselnych LED svietidiel (230V AC, 38W, IP65). Svie-
tidla budu inStalované na strop v miestnosti.
Nudzové osvetlenie bude rieSené pouzitim priemyselného nudzového svietidla LED (230V AC,
2x3W, IP65) autonémnost 1hod.

Miestnost’ 1.02 — nastenna istena zasuvkova skrifa (1 x 400V AC/32A, 1 x 400V AC/16A,

2 x 230V/16A, IP54) bude inStalovana na stene miestnosti..
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Bleskozvod a uzemnenie

Navrh novej lapacej sustavy pre objekt SO 108 Tepelné Cerpadla je navrhnuty v sulade STN EN
62305-1 az 4.

Uzemnenie objektu SO 108 Tepelné cerpadla bude tvorené novo indtalovanou uzemnovacou sus-
tavou (zakladovy uzemnovac) z uzemnovacieho vedenia FeZn 30x4mm.
Pripojenie nového bleskozvodu bude na novu uzemrovaciu sustavu a prepojenie nového uzemne-
nia s existujucou uzemnovacou sustavou existujuceho susedného objektu SO 106 a SO 110.

SO 108.04 Zdravotechnika, vykurovanie a vetranie objektu

Kanalizacia objektu Tepelné cerpadla, SO 108 - odvodnenie podlah miestnosti bude rieSené cez
podlahové vpuste. Odkanalizovanie objektu je rieSené kanalizaénymi pripojkami z PVC rur ustiacou
cez kanalizaénu $achtu do existujicej COV. Lezaté potrubie kanalizicie bude vedené pod podla-
hou, vedené z objektu potrubim PVC DN150, napojené na vonkajSiu arealovu kanalizaciu.

Odvodnenie vonkajSich spevnenych pléch - V suCasnosti sa vedla objektu Pripravoviia materialu,
SO 106 nachadza chodnik Siroky cca. 1,5 m. Pre vybudovaniu nového objektu SO 108 je nutné
rozSirit’ existujuci chodnik a prispésobit ho jeho vyskovej urovni. VySkova uroveri noveho chodnika
zostava na urovni +0,050 m, a bude spadovana prieCne od objektov k novému liniovému Zlabu
ulozenému v pozdiznej osi chodnika. Liniovy Zlab sa napoji do existujucej kanalizaénej $achty PVC
potrubim, DN150.

Sucastou spevnenych pléch bude vybudovanie novej pripojovacej komunikacie na mieste
vyburanej komunikacie. Odvodnenie betdénovej prepojovacej komunikacie je zabezpelené
pozdiznym a prieénym sklonom tak, aby boli povrchové vody odvedené novymi navrhnutymi
cestnymi vpustmi ktoré budu napojené na existujucu arealovu kanalizaciu PVC rdarami DN150.

Odvodnenie strechy objektu Tepelné cerpadla, SO 108 - je rieSené streSnymi zlabmi do zvislych
dazdovych zvodov, ktoré vedu cez novovybudované kanalizacné pripojky do arealovej kanalizacie.

Vykurovanie objektu

Vykurovanie v miestnosti 1.01 (Strojovna I.) bude rieSené dvomi elektrickymi ohrievaémi vzduchu
s vykonom 27 kW, s prietokom vzduchu 2900m3/h. V miestnosti 1.02 (Strojovna Il.) vykurovanie bu-
de rieSené v Casti nastennou klimatizacnou jednotkou s vykonom 8 kW a instalovanim jedného
elektrického ohrievaca vzduchu s vykonom 12 kW, s prietokom vzduchu 1450 m3/h.

Vetranie objektu

V objekte Tepelné Cerpadla, SO 108 sa bude nachadzat technolégia z ktorej bude vznikat’ preby-
to€né odpadné teplo. Toto teplo bude potrebné z budovy odvadzat tak, aby nedochadzalo k pre-
hrievaniu budovy.

Priestory, v ktorych sa predpoklada prebytok tepla budu odvetravané prirodzenym vetranim po-
mocou vetracich mriezok resp. nutenym vetranim.

Prirodzené vetranie bude rieSené v miestnostiach vetracimi mriezkami. Vetracie otvory budu uspo-
riadané pre privod vzduchu nad podlahou a pre odvod vzduchu pod stropom. VSetky jednokridlove
dvere v obvodovom plasti budu vybavené vetracou mriezkou.

Nutené vetranie bude inStalované v miestnosti 1.01 (Strojovha .).Pre poZadovanu 4-nasobnu vy-
menu vzduchu sa navrhuju dva priemyselné axialne ventilatory nastenné (g 315 mm) s prietokom
vzduchu 2400 m3/h (/kus) , ktoré budu osadené na fasade miestnosti 1.01 pod stropom.

Havarijné vetranie bude inStalované miestnosti 1.01 (Strojovia I.), kde sa v navrhovanych tepel-
nych Cerpadlach vyuZiva ako chladiace médium — chladivo R717 (€pavok). V pripade Uniku chladi-
va, ktory moéze byt spdsobeny netesnostou alebo prasknutim komponentov, bude strojoviia odvet-
ravana do volného priestranstva pomocou nezavislého nuteného vetrania.

Automatické spustenie nuteného havarijného vetrania bude na zaklade indikacie detektora uniku
chladiva. Pri beznej prevadzke bude protipoziarna klapka uzavreta. V pripade uniku chladiva bude
klapka otvorena.
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SO 108.05 Indikacia uniku nebezpecnej latky
Meranie je pomocou snimacdov — meracich hlav koncentracie (rozsah 0 — 50000ppm, Il 2G Ex db

ib IC T4 Gb, IP65) z ktorych je signal 4-20mA vedeny do vyhodnocovacej jednotky s opticko-
akustickou signalizaciou (230V AC, IP65). Napajanie predmetnych snimacov - meracich hlav je z
vyhodnocovacej jednotky napatim 24V DC. Externa opticko-akusticka signalizacia bude inStalovana
na vonkajSej stene objektu.

SO 108.06 Prekladky inZinierskych sieti
Vystavbou objektu Tepelné Cerpadla, SO 108 budu dotknuté aj existujlice vnutroarealové siete vo-
dovodu a dazdovej kanalizacie. V koliznych usekoch je potrebné riesit’ ich prekladku resp. zruSenie.

Zrusenie vodovodu
Trasa existujuceho nevyuZitého vodovodu pod objektom SO 108 bude zruSena az po odbocku,
kde sa zausti do existujucej vodovodnej Sachty na hlavnej vetve arealového vodovodu.

Prekladka dazd'ovej kanalizacie

Odvodnenie strechy susednej budovy SO 106 je v areali rieSené dazdovou kanalizaciou. Potrubie
dazdovej kanalizacie sa v su€asnosti nachadza pod navrhovanym objektom, preto je potrebné rieSit
jeho prelozenie.

Nové dazdové potrubie sa navrhuje plastove, s dimenziou DN200. Napoji sa na existujucu kanali-
zacnu Sachtu vedla budovy SO 106. Navrhovana vetva novej dazdovej kanalizacie bude vyustena
do existujuceho odvodriovacieho rigolu v areali.

SO 108.07 Vonkajsie spevnené plochy
Okolo nového objektu sa vybuduju nové spevnené plochy, resp. sa odbura existujuca

pripojovacia komunikacia a vymeni sa na novu. Vedla objektu Pripravoviia materialu, SO 106 sa
v suCasnosti nachadza chodnik Siroky cca. 1,5 m. Pre vybudovanie nového objektu SO 108 je
nutné rozsirit existujuci chodnik a prispdsobit ho jeho vySkovej drovni.

Sucastou spevnenych pléch bude vybudovanie novej pripojovacej komunikacie na mieste
vyburanej komunikacie.

3.4 KABLOVY MOST

V ramci stavby je nevyhnutné zrekonstruovat existujucu Trafostanicu,103 v ktorej sa vymenia exis-
tujuce transformatory za nové s prisluSenstvom. Z trafostanice sa napdaja novy nn rozvadza¢ RK
technoldgie elektrického parného kotla v objekte Vyrobna hala, SO 105 a novy hlavny nn rozvadzacé
objektu Tepelné Cerpadla, SO 108.

Kabloveé trasy medzi Trafostanicou, SO 103 a Vyrobnou halou, SO 105 budu vedené po novom
navrhovanom Kablovom moste, SO 109.

SO 109.01 Zakladové konsStrukcie

Zakladové konstrukcie kablového mosta tvoria Zelezobetonové monolitické zakladové patky 1,6m x
2,2m, vyska 1,0m. Do zakladovej patky sa eSte pred betonadZou osadi kotevny ram oceflovej kon-
Strukcie. Zaklady su navrhnuté z betonu C20/25. VystuZené prutmi z ocele triedy B500B.

S0 109.02 Ocelové konstrukcie )
Kéblovy most je priamy s celkovou dlzkou 32,0 m. Pozostava z troch poli dlzky 12,0 m + 10,0 m +

10,0 m. Dispozi¢ne sa nachadza medzi trafostanicou a administrativhou budovou, vedeny je nad
komunikaciou. Navrhnuty Je ako priehradova konstrukcia. VySka mosta je 6,71 m od hornej hrany
nadbetonavky zakladovych patiek. Minimalna podchodna vyska konstrukcie je 5,0 m.

Stipy konstrukcie su navrhované ako votknuté, z prierezu 2xUc300. Zvr$ok tvori priehradova kon-
Strukcia, ktora je doplnena konzolami pre ukladanie kablovych tras. Priehradova konstrukcia mosto-
vého zvrSku ma vysku 1,5 m.

S0 109.03 Uzemnenie kablového mosta
Navrh novej lapacej sustavy pre objekt SO 109 Kablovy most je navrhnuty v sulade s STN EN

62305-1 az 4.
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3.5 VONKAJSIE NADZEMNE POTRUBNE ROZVODY

PS 110 Vonkajsie nadzemné potrubné rozvody

PS rieSi navrh novych potrubnych rozvodov vykurovacej vody medzi objektmi SO 108 Tepelné
Cerpadla a SO 105 Vyrobna hala (suSiaca komora).

Zo situa€ného umiestnenia nového objektu SO 108 Tepelné Cerpadla vyplyva moznost vyuZit na
navrhované potrubné trasy teplej vody primarneho aj sekundarneho okruhu existujuci SO 110 Do-
pravnikovy most. Tento existujuci murovany objekt sa nachadza medzi SO 105 Vyrobna hala a SO
106 Pripravoviia materialu. Ma dizku cca. 12,0m, $irku cca. 3,5m, svetli vy$ku cca. 2,5m.

V sucasnosti je cez tento most vedeny 1 otvoreny dopravny pas, 1 uzatvoreny retazovy doprav-
nik, potrubie filtrovanej studfiovej vody DN 50 a elektrické kable na roste.

Z potrubia DN 50 bude vysadena nova odbocka DN25, ktora bude privedena do objektu SO 108
do zariadenia na upravu vody a udrziavanie tlaku v sustave.

Nové potrubia vykurovacej vody su:
e primarny okruh : potrubia 2 x DN150 z uhlikovej ocele, opatrené tepelnou izolaciou.

Z tepelnych cCerpadiel na chladiace veze v suSiarni bude vedené vystupné potrubie DN150
s ochladenou vodou (prevadzkova teplota +22°C, prevadzkovy tlak cca. 3,5 bar(g), dopravované
mnozstvo cca.155 m3/hod.).

Do akumulacného zasobnika pred tepelnymi Cerpadlami bude z chladiacich vezi vedené vystupné
potrubie DN150 s oteplenou vodou (prevadzkova teplota +38°C, prevadzkovy tlak cca. 1,5 az 2
bar(g), dopravované mnozstvo cca.155 m3/h).

e sekundarny okruh : potrubia 2 x DN150 z uhlikovej ocele, opatrené tepelnou izolaciou.

Z tepelnych Cerpadiel na vymenniky tepla (vzduch/voda) v suSiarni bude vedené vystupné potrubie
DN150 s teplou vykurovacou vodou (prevadzkova teplota +90°C, prevadzkovy tlak cca. 6 bar(g),
dopravované mnozstvo cca.120 m3/h).

Spiato€na vetva - z vymennikov tepla (vzduch/voda) v suSiarni do tepelnych €erpadiel bude vede-
né potrubie DN150 vratnej vody (prevadzkova teplota +70°C, prevadzkovy tlak cca. 3 bar(g), do-
pravované mnozstvo cca.120 m3/h).

Potrubia budu vedené na ocelovych konzolach ukotvenych do stropu, resp. do stien objektov, kto-
rymi budu prechadzat.

4. STAROSTLIVOST O ZIVOTNE PROSTREDIE

V ramci navrhovanej stavby Dekarbonizacia vyroby je zabezpeCovana ochrana zivotného prostre-
dia so zameranim sa na:

41 POSUDZOVANIE VPLYVOV NA ZIVOTNE PROSTREDIE

Navrhovatel Wienerberger s.r.o v zastupeni spolo¢nosti MABON s.r.o. predlozili Zmenu navrhova-
nej &innosti ,,Wienerberger Zlaté Moravce — Dekarbonizacia vyroby“ na MZP SR, sekcia posu-
dzovania vplyvov na Zivotné prostredie, odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie.

MZP SR vydalo pre predmetné oznamenie o zmene navrhovanej &innosti Rozhodnutie vydané
v zistovacom konani €. 6160/2024-11.1.1/Sm, 15359/2024, 15360/2024-int zo dna 27.02.2024, kto-
rého vysledkom je, Ze zmena navrhovanej ¢innosti ,,Wienerberger Zlaté Moravce — Dekarboniza-
cia vyroby“ uvedena v predloZzenom oznameni o zmene navrhovanej €innosti sa nebude posu-
dzovat’ podla zakona 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

4.2 OCHRANA OVZDUSIA

Realizaciou stavby a prevadzkovanim nevznika nebezpecenstvo, Ze navrhovana prevadzka bude
mat’ negativny vplyv na zivotné prostredie. Realizaciou Dekarbonizacie vyroby je sledovany pozitiv-
ny dopad na zZivotné prostredie, kedZe dbjde ku zniZeniu spotreby zemného plynu, zniZzeniu mnoz-
stva emisii sklenikovych plynov o cca 65%.

Ochrana ovzdusSia pocas realizacie stavby

Pocas stavebnych a montaznych prac a pri pohybe stavebnych mechanizmov bude priestor stav-
by doCasnym lokalnym zdrojom znecistenia ovzduSia (praSnost a emisie z nakladnej dopravy).
MnozZstvo emisii bude zavisiet od poctu stavebnych mechanizmov a nakladnych automobilov, ich
rozptyl a prasnost zase od priebehu vystavby, roéného obdobia, poveternostnych podmienok a pod.
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ZvySena prasnost sa bude prejavovat predovSetkym vo veternych drioch a pri dihSie trvajucom bez-
zrazkovom obdobi.

Zhotovitel' stavby je zodpovedny za primerany technicky stav svojho strojového parku. VSetky
pouzivané stavebné mechanizmy musia byt v dobrom technickom stave, priebezne kontrolované,
aby sa zamedzilo nadmernym emisiam vyfukovych plynov.

Ochrana ovzdus$ia poc¢as prevadzky stavby

e ochrana ovzdusia (zdkon MZP SR &. 146/2023 Z.z. o ochrane ovzdus$ia a o zmene a doplneni
niektorych zékonov, vyhlaska MZP SR &. 248/2023 Z.z o poziadavkach na stacionarne zdroje
znecistovania ovzdusia)

Vyrobny areal prevadzky Vyroba tehliarskych produktov prevadzkovatela Wienerberger s.r.o. Zla-
té Moravce je v zmysle Prilohy €. 1 vyhlasky MZP SR €. 248/2023 Z.z. o poziadavkach na stacio-
narne zdroje znecistovania ovzdu$ia zaradeny nasledovne:

Kategoria 3: Vyroba nekovovych mineralnych produktov

Podkategoria 3.8 — Vyroba keramickych vyrobkov palenim, najma skridiel, tehal, obkladaciek,
porcelanu, keramiky, kameniny a ziaruvzdornych materialov podia

- projektovanej vyrobnej kapacity v t/d >75 je velkym zdrojom zne istovania ovzdusia.

V zmysle zmien, ktoré su predmetom projektu Dekarbonizacia vyroby v tehelni Wienerberger —
Zlaté Moravce vznikne jeden novy zdroj znecistovania ovzduSia (filter odsavacieho zariadenia
z Cistenia pecnych vozikov) a jeden zdroj znecistovania zanikne (Vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL,
typ UL S 2000x13 — miesto vypustania komin vyvijaca).

Novy zdroj znecistovania ovzdusia bude filtra¢na jednotka z odsavacieho zariadenia Cistenia pec-
nych vozikov od prachu. Velkost zdroja tvoreného filtrom odsavacieho zariadenia sa v zmysle Pri-
lohy &. 1 vyhlasky MZP SR &. 248/2023 Z.z o poziadavkach na stacionarne zdroje znedistovania
ovzduSia zaraduje nasledovne:

Kategéria 3: Vyroba nekovovych mineralnych produktov

Podkategoria 3.99 — Ostatné priemyselné vyroby a spracovanie nekovovych mineralnych
produktov — ¢lenenie podla bodu 2.99, pismeno b).

Velkost zdroja znecistenia ovzdusia sa urci ako podiel hmotnostného toku emisii znecistujucej latky
pred odlu¢ovacom a prahového hmotnostného toku znecistujucej latky, ktory je uvedeny v Casti lll.
Prilohy €. 12.

Emitovana znecistujuca latka je tuha znecistujuca latka.

Odhadnuty hmotnostny tok inych znecistujucich latok pred odlu¢ovacom je 200 g/h, prahovy hmot-
nostny tok pre TZL uvedeny v &asti lll. Prilohy ¢. 12 je 500 g/h.

Ich podiel je 0,4, €o tvori maly zdroj znec€istenia ovzdusia (limit pre maly zdroj je < 1).

VSeobecné emisné limity:

Podla Prilohy &.3 vyhl. MZP &. 248/2023 Z.z. VSeobecné poziadavky na zdroje znegistovania
ovzdusSia je emisny limit pre TZL — 1. skupina — 3. podskupina pri hmotnostnom toku 200 g/h ur&eny
ako 20 mg/m3.

Specifické emisné limity:

Podla Prilohy &. 7 vyhlasky MZP &.248/2023 Z.z. Specifické poziadavky pre technologické zariade-
nia je filter odsavacieho zariadenia zaradeny nasledovne:

Cast' lll. Vyroba nekovovych mineralnych produktov

bod. 9. Ostatné priemyselné vyroby nekovovych minerainych produktov

bod. 9.2 Emisny limit TZL pre zariadenia — Ostatné priemyselné vyroby nekovovych mineralnych
produktov a ostatné zariadenia stacionarnych zdrojov podfa prvého az 6smeho bodu — je 20 mg/m3.

Poznamka: Meranie emisii TZL z filtracnej jednotky bude dostupné z pracovnej ploSiny.

Existujuce zariadenie plynovy Vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000x13 s menovitym te-
pelnym prikonom 1,092 MW bude demontované a bude nahradené novym elektrickym parogenera-
torom, ktory nie je zdrojom znecistovania ovzdusSia. Miesto vypustania emisii NOx a CO z vyvijaca
pary - komin vyvija¢a pary (8=0,5 m, H=14 m) - bude zruSené.
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4.3 OCHRANA VOD A PODY

Ochrana véd a pédy pocas realizdcie stavby
Zaistenim dobrého technického stavu stavebnych zariadeni a mechanizmov sa zniZi riziko moznej

kontaminacie horninového prostredia pocas vystavby. Pripadny unik ropnych latok, resp. inych ne-
bezpe&nych latok pri vystavbe mozno odstranit bezodkladnym pouzitim sorpénych prostriedkov. Tie-
to vplyvy su do€asné a nevyznamné. V procese realizaCnych prac, resp. po€as prevadzky méze po-
tencialne dojst ku kontaminacii pédneho fondu znedistujucimi latkami (vztahuje sa prevazne na latky
ropnej povahy z dopravnych mechanizmov, pripadne vody z povrchového odtoku znecistené ropnymi
latkami). Pri spravnej prevadzke a dodrziavani prevadzkovych predpisov jednotlivych zariadeni, me-
chanizmov a vozidiel, ako aj zabezpecenim ucinnosti odluCovacov ropnych latok su potencialne ne-
gativne vplyvy navrhovanej ¢innosti na pédne prostredie eliminované. Riziko kontaminacie podzem-
nej a povrchovej vody nasledkom realizacie Cinnosti existuje v suvislosti s moznostou vzniku nestan-
dardnych situécii - uvolnenie paliv a olejov z motorovych vozidiel ndsledkom nehéd, zlého technic-
kého stavu vozidiel a technologickych zariadeni a podobne. Po€as vystavby zabranit unikom rop-
nych latok do pddy a naslednému znecisteniu podzemnych vod.
Stavba bude realizovana takym spOsobom, aby nedoSlo ku kontaminacii pddy, povrchovych a
podzemnych v6d cudzorodymi latkami. Pouzivané budu také technologické postupy vystavby, ktoré
budu Setrné k vodam.

Na stavenisku nebude vykonavana udrzba mechanizmov (vymeny mazacich naplni, atd.) s
vynimkou dennej udrzby.

Akékolvek znecistenie musi byt okamZite asanované.

Pri stavebnej Cinnosti budu pouzité bezné stavebné materialy a vyrobky, pre ktoré dodavatel stavby
je schopny dolozit atest o nezavadnosti pre zdravie a pre zivotné prostredie - ovzduS$ie, vodu Ci
kontaminaciu pody.

Ochrana véd a pédy pocas prevadzkovania stavby

Pri spravnej prevadzke predmetnej stavby nevznikaju Ziadne vedfajSie kvapalné odpadové latky,
ktoré by bolo potrebné skladovat a ani nevznikaju Ziadne kvapalné odpady, ktoré by mohli spdso-
bit znec€istovanie podzemnych a povrchovych véd.

4.4 OCHRANA PRED HLUKOM A VIBRACIAMI
Hluk a vibracie pri realizacii stavby

Pri realizacii stavby bude doCasne vznikat hluk a vibracie od stavebnych a montaznych strojov
a zariadeni v pracovnej dobe medzi 7,00 a 18,00 hod. v pracovnych drioch. Intenzita hluku nebude
prevySovat stav ako je po€as pracovnej doby v danej lokalite.

Hluk a vibracie pri prevadzkovani zariadenia

Ochrana pred hlukom a vibraciami (NVSR ¢&. 115/2006 Z.z. o min. zdravotnych a bezpe&nostnych
poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku v zneni
neskorSich predpisov avyhl. MZ SR €. 549/2007 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o
pripustnych hodnotach hluku, infrazvuku a vibracii a o poZiadavkach na objektivizaciu hluku,
infrazvuku a vibréacii v ZP v zneni neskor$ich predpisov, vyhl. 237/2009 Z.z.

Stroje a zariadenia produkujuce hluk a vibracie budu inStalované vo vnutornych priestoroch.
Tepelné Cerpadla budu indtalované vo vnutornom priestore nového objektu SO 108, ktory bude po-
staveny z akustickych tehal.

Iné nové zdroje hluku a vibracii spojené s prevadzkovanim navrhovanej ¢innosti nie su zname.

Navrhované zariadenia budu konStrukéne rieSené tak, ze budud dodrzané ustanovenia NV SR
¢.115/2006 o minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach na ochranu zamestnancov
pred rizikami suvisiacimi s expoziciou hluku v zneni NV SR ¢€.555/2006, dalej v zmysle MZ SR vy-
hlasky ¢. 549/2007 Z.z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o pripustnych hodnotach hluku, infrazvu-
ku a vibracii a o poziadavkach na objektivizaciu hluku, infrazvuku a vibracii v Zivotnom prostredi.

Pre pracu nevyzadujucu pri fyzickej namahe presnost a sustredenie, alebo €innost spocivajuca v
ob&asnom sledovani a kontrole okolia sluchom je max. pripustna hodnota normalizovanej A hladiny
hlukovej expozicie Laex,sHp=85dB a max. pripustna hodnota vrcholovej C hladiny akustického tlaku
Lcrk,p=137dB.
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4.5 OCHRANA PRIRODY A KRAJINY

Pre realizaciu stavby je potrebny vyrub drevin. Jedna sa o 6 kusov borovic s priemerom kmena
mensim ako 40 cm. V zmysle zakona 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny, podla §47 ods. 4
pism. a) sa suhlas na vyrub drevin nevyzaduje na stromy s obvodom kmera do 40 cm, meranym vo
vySke 130 cm nad zemou.

V zmysle zakona ¢&. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny sa v dotknutom uzemi
nenachadzaju Ziadne chranené uUzemia prirody ani chranené stromy, vzacne a ohrozené druhy
rastlin a Zivoc€ichov.

Dotknuté Uzemie patri, v zmysle zakona ¢&. 454/2007 Z.z., ktorym sa meni a dopifia zakon &.
543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny, k uzemiu 1. stupfia ochrany, tj. uzemie, ktorému sa
neposkytuje osobitna ochrana.

4.6 SPOSOB ZNESKODNOVANIA ODPADOVYCH LATOK
Pocas vystavby budu jednorazovo vznikat bezné stavebné odpady, predovSetkym z kategorie os-
tatné odpady.

Odpad vznikajuci pri realizacii stavebnych a montaznych prac
Pri realizacii stavby vznikajuce odpady su zatriedené v sulade s Vyhlaskou &.365/2015 MZP
SR, ktorou sa ustanovuje ,Katalég odpadov,,.

150101 | obaly z papiera a lepenky 2000 kg 0] R, ZH
150102 | obaly z plastov 2000 kg (6] R, ZH
150103 | obaly zdreva 13000 kg (6] R, ZH
150106 | ZmieSané obaly 6000 kg 0] R, ZH
170101 | Beton 10 m?* O R, ZH
1704 05 | Zzelezo a ocel 2000 kg (6) R, ZH
1704 11 | kable iné ako uvedené v 17 04 10 2000 kg O R, ZH
170506 | vykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 1500 m? (0] S
zmiesané odpady zo stavieb a demoldcii iné ako uve-

170904 | G063 1709 01 1709 02 2 17 09 03 20000 kg O ZN
20 03 01 | zmesovy komunalny odpad 5000 kg 0] ZN

Poznamka: Demontované transformatory budu odovzdané firme s opravnenim na ich likvidciu.

Odpady vznikajuce pocCas prevadzky stavby

Prevadzkou predmetnej stavby nie je predpoklad vzniku novych druhov odpadov. Vyrobna hala,
SO 105 a Trafostanica SO 103 su dlhodobo prevadzkované a dojde k ich renovacii, technologickym
zmenam. V novom objekte Tepelné Cerpadla, SO 108 mbzu poc€as prevadzky vzniknat nasledovné
odpady, ktoré su zatriedené podla vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Kataldg
odpadov.

13 02 05 gf;}élorovane minerdlne motorové, prevodové a mazacie 50 ke N 7N
13 02 08 | Iné motorové, prevodové a mazacie oleje 50 kg N ZN
1501 01 |obaly z papiera a lepenky 500 kg (0] ZH
absorbenty, filtracné materialy vratane olejovych filtrov
1502 02 |inak neSpecifikovanych, handry na Cistenie, ochranné od- 50 kg N ZN
evy kontaminované nebezpe¢nymi latkami
absorbenty, filtracné materialy, handry na Cistenie a ZN
150203 ochranné odevy iné ako uvedené v 15 02 02 200kg 0
Vyradené zariadenia obsahujlce nebezpecné Casti iné ako uve-
160213 dené v 160209 az 1602 12 > kg N ZN
20 03 01 | zmesovy komunalny odpad 200 kg 0] ZN
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Spdsob zneSkodriovania odpadov :

e S - ulozenie na skladke odpadu vyhovujuceho typu

e R - opatovné vyuZitie - recyklacia

e ZH - odovzdanie na zhodnotenie zmluvnym partnerom s opravnenim nakladat s odpadmi
e ZN - odovzdanie na zneSkodnenie zmluvnym partnerom s opravnenim nakladat s odpadmi

S odpadmi sa bude nakladat v sulade s platnymi legislativnymi predpismi pre odpadové hospodar-
stvo SR (zakon NR SR o odpadoch &. 79/2015 Z.z., a nadvazujuce vyhl. MZP SR).

Dodavatel stavby predlozi investorovi supis druhov a mnozstiev vSetkych odpadov, ktoré vznikli pri
realizacii stavby a odovzda képie dokumentov suvisiacich so zneSkodrovanim odpadov.

Odpady vznikajice pod&as vystavby budu zatriedené do kategérii v zmysle Vyhlasky MZP ¢&
365/2015, ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov.

S odpadmi vznikajucimi pri realizacii stavby, resp. pri odstraneni stavby a nasledne pri prevadzke
sa bude nakladat v sulade s platnymi legislativnymi predpismi pre odpadové hospodarstvo SR
v zmysle zakona NR SR ¢&. 79/2015 Z.z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zédkonov
v zneni neskorsich predpisov (dalej len zakon o odpadoch), v zmysle Vyhlasky MZP SR &.
365/2015 Z. z., ktorou sa stanovuje Katalég odpadov, v zmysle Vyhlagky MZP SR &. 371/2015 Z. z.,
ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o odpadoch v zneni neskorSich predpisov
a v zmysle Vyhlasky MZP SR ¢&. 344/2022 o stavebnych odpadoch a odpadoch z demolécii.

Stavebnik spolu so zhotovitelom stavby zabezpecia nakladanie s odpadom v sulade s § 12 zak.
o0 odpadoch spdsobom, ktory neohrozi zdravie ludi a nebude poSkodzovat Zivotné prostredie, a to
tak, aby nedochadzalo k riziku znecistenia vody, ovzdusia, pédy, horninového prostredia, ohrozenia
rastlin a Zivo€ichov a aby nedochadzalo k obtazovaniu okolia hlukom alebo zapachom.

Drzitel odpadu bude v sulade s § 14 zakona o odpadoch zaradovat odpad v zmysle Katalégu od-
padov, zhromazdovat’ odpady vytriedené podla druhov a zabezpedi ich pred znehodnotenim. Ne-
bezpe&né odpady sa budu zhromazdovat oddelene, budu sa oznacovat uréenym spésobom a bude
sa s nim nakladat’ v zmysle zakona o odpadoch. Spracovanie odpadu bude zabezpecené v zmysle
hierarchie odpadového hospodarstva Stavebnik bude viest evidenciu o druhoch a mnozstvach od-
padov, o nakladani s nimi a ohlasovat’ udaje z evidencie prislusnému organu Statnej spravy odpa-
dového hospodarstva.

Zhromazdovanie a skladovanie odpadov musi byt zabezpeCené v sulade s ustanoveniami Vyhl.
MZP SR &. 371/2015, ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o odpadoch. Priestory na
zhromazdovanie odpadov a skladovanie odpadov sa musia navrhnut, zhotovit' a prevadzkovat tak,
aby nemohlo ddjst k neziaducemu vplyvu na Zivotné prostredie. Musia sa dodrziavat podmienky
bezpe&ného nakladania s nebezpeénymi odpadmi v sulade s ustanoveniami § 25 zak. o odpadoch.

5. CLENENIE STAVBY NA PREVADZKOVE SUBORY A STAVEBNE OBJEKTY
Stavebné objekty (predmet rieSenia projektovej dokumentacie) :

SO 103 Trafostanica

SO0 105 Vyrobna hala

SO 108 Tepelné Cerpadla

SO 109 Kablovy most

SO 110 Dopravnikovy most

Prevadzkové subory (predmet rieSenia projektovej dokumentacie) :
PS 103 Trafostanica 3 x 1600 kVA

PS 105 Vyrobna hala

PS 108 Tepelné cerpadla

PS 110 VonkajSie nadzemné potrubné rozvody
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1. Nazov prevadzky podl’a integrovaného | ,,Vyroba tehliarskych vyrobkov®, Zlaté Moravce
povolenia
Variabilny symbol prideleny SIZP 370590104
2. Adresa prevadzky Tehelna 1203/6, 953 01 Zlaté Moravce
3. Povol'ovana ¢innost podla prilohy ¢. 1 |3.5 Vyroba keramickych vyrobkov vypalovanim, najmi
zakona o IPKZ a suvisiace ¢innosti streSnych skridiel, tehal, ziaruvzdornych tvarnic, obklada-
¢iek, kameniny alebo porcelanu s vyrobnou kapacitou vac-
Sou ako 75 t za den a/alebo s kapacitou pece viacSou ako 4
m? a hustotou vsadzky na jednu pec vi&Sou ako 300 kg/m?
4. Projektovana kapacita a ro¢ny fond pra-
covnej doby, porovnanie s hodnotou ka-
pacitného parametra podla prilohy ¢. 1
zakona o [PKZ, projektovana
a technicky dosiahnutel'na kapacita
5. Sposob prevadzkovania Vyroba viacerych vyrobkov z jednej vstupnej suroviny
6. Strucny popis lokality prevadzky Prevadzka Vyroba tehliarskych vyrobkov prevadzkovatel'a
Wienerberger s r.o. je situovana v priemyselnej zéne v za-
padnej Casti na okraji mesta Zlaté Moravce. Najblizsie objek-
ty obytnej zastavby sa nachddzaji juznym smerom od pre-
vadzky vo vzdialenosti cca 150 m. Dalsie objekty obytnej za-
stavby sa nachddzaji vychodnym smerom od prevadzky v
okrajovych Castiach mesta Zlaté Moravce vo vzdialenosti cca
500 m. Na vychod od areélu spolocnosti, za miestnou komu-
nikaciou, pretekd Hostiansky potok.
7. Parcelné ¢isla pozemkov prevadzky 2808/2
podl’a aktualnych listov vlastnictva 2808/3
2808/5
2808/8
2808/10
2808/11
2808/16
2808/18
2808/19
2808/20-
2808/21
2808/25-
2808/26
2809/1-
8. Stru¢ny popis prevadzky Vyrobny program zavodu je zamerany na vyrobu keramic-

kych vyrobkov z hliny vypal'ovanim. Dobyvaci priestor hliny
sa nachadza v bezprostrednej blizkosti tehelne a zabezpecuje
dostato¢nu zasobu hliny (il, piesok) ako zakladnej vstupnej
suroviny.

Proces vyroby je zalozeny na postupnom spracovani hliny,
ktora sa drvi a melie na potrebnu zrnitost’ na technologickych
zariadeniach pripravovne suroviny. Do zékladnej suroviny sa
pridavaju papierenské kaly a piliny, ktoré sa do zavodu dova-
zaju. Ich pridavanim sa vylepSuje porovitost vyrobkov. Z
pripravovne suroviny sa zmes dopravi do odleziarne, ktora
pozostava zo 4 boxov, kazdy s kapacitou 1200 m>.

Z odleziarne zmes postupuje do vyrobnej haly, kde sa v pre-
tlacacom miesidle zvlh¢i a zapari. Nasledne sa tehlova hmota
miesa, lisuje a vytlaca cez formu podla pozadovaného forma-
tu na dopravny pas. Kontinudlne pasmo vyrobku je potom
odrezdvacom delené na jednotlivé kusy.

Vytvorené surové produkty sa ukladaju na voziky a suSia
v susiarni. Ako zdroj teplého vzduchu sa vyuziva odpadové
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teplo z tunelovej pece. Po vysuseni sa tehly dopravia do tune-
lovej pece, kde sa vypal'uju. Vykladku tehdl z pecnych vo-
zov, ukladanie na drevené palety, opaskovanie a zaféliovanie
zabezpecuje expedicna linka. Palety st vysokozdviznymi vo-
zikmi odvazané na sklad.

1. Hodnotenie vplyvu prevadzky na
zivotné prostredie

nic

v

Hodnotenie vplyvu navrhovanej prevadzKky na Zivotné prostredie

ano
Zaverecné stanovisko MZP SR

Priloha ¢.

Cezhrani¢né vplyvy

nie v

ano

Odkaz na opis d’alej v ziadosti
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Zakladné informacie o stavebnych objektoch prevadzky (Stavebné povolenia a kolauda¢né rozhodnutia)

1. Integrované povolenie, ktorym sa povoluje ¢innost’ v prevadzke:
Vyroba tehliarskych vyrobkov

1. Oprava 1. Integrovaného povolenia, (oblast’ odpadov) pre pre-
vadzke: Vyroba tehliarskych vyrobkov, zavod Zlaté Moravce

Povolenie uskuto¢nenia zmeny dokoncenej stavby: Regenerativny
termicky spalovaci systém ENETEX RTNV 35/3

Uprava a doplnenie textu predchadzajucich rozhodnuti
Povolenie na uvedenie do skusobnej prevadzky pre : Vyvijaé pary
LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000 x 13

Sthlas na zmenu pouzivanych surovin (nova zmes skvary a popola,
ktora Ciasto¢ne nahradi zakladn surovinu- zmes ilu a piesku)
Sthlas na povolenie do skiisobnej prevadzky technologie s novou
surovinou

Stihlas na uvedenie vel'kého zdroja znecistovania ovzdusia ,,Vyroba
keramickych vyrobkov palenim* po vykonanej zmene do trvalej pre-
vadzky.

Stihlas na vydanie stiboru TPP a TOO

Upravy textu predchadzajucich rozhodnuti

Stavebné povolenie pre uskutocnenie stavby:
Vystavba skladovej haly
Upravy textu predchadzajucich rozhodnuti

Stavebné povolenie pre uskutocnenie stavby:
Vystavba skladovej haly
Upravy textu predchadzajtcich rozhodnuti

Suhlas na prediZenie skiisobnej prevadzky s novou surovinou (zmes
Skvary a popola)

Zacatie kolauda¢ného konania ,,Vystavba skladovej haly*

Stihlas na zmenu technologického celku patriaceho do kat. velkych
zdrojov znecistovania ovzdusia

Zavazné podmienky pre skuSobnt prevadzku pre brisne zariadenie
tehal KELLER a nasledne - Uréenie emisnych limitov pre textilny
filter HELLMILCH HDK III.

Suhlas na prediZenie skiisobnej prevadzky s novou surovinou (zmes
Skvary a popola) do 30.12.2010

Stihlas na uvedenie vel'kého zdroja znecistovania ovzdusia ,,Vyroba
keramickych vyrobkov palenim“ po vykonanej zmene do trvalej pre-
vadzky zmena zdroja realizaciou stavby ,,Vystavba skladovej haly*
Zacatie kolauda¢ného rozhodnutia ,,Vystavba skladovej haly*
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Sthlas na trvalt prevadzku velkého zdroja znecistovania ovzdusia
,»,Vyroba keramickych vyrobkov palenim*
Suhlas na zmenu stuboru TPP a TOO

Stihlas na zmenu technologického celku patriaceho do kat. velkych
zdrojov zne€istovania ovzdusia

Stihlas na skusobntl prevadzku pre brusne zariadenie tehal LINGH

anasledne - Uréenie emisnych limitov pre textilny filter ESTA F -
378.

Stavebné povolenie pre stavbu ,,Skrilové podavace*

Stavebné povolenie pre stavbu ,,Skrinové podavace*
Sthlas na nakladanie s nebezpecnymi odpadmi

Stihlas na trvala prevadzku velkého zdroja znecistovania ovzdusia
,»,Vyroba keramickych vyrobkov palenim* brisne zariadenie tehal
LINGH a nasledne - Ur¢enie emisnych limitov pre textilny filter
ESTA F -378.

Sthlas na zmenu stiboru TPP a TOO

Kolaudaéné rozhodnutie pre stavbu ,,Skriiové podavace*

Stavebné povolenie pre stavbu ,,Plniace zariadenie CNG- Green line
TB 20%

Kolaudaéné rozhodnutie pre stavbu ,,Plniace zariadenie CNG- Green
line TB 20*

Sthlas na zmenu a pouzivanych surovin (vyuzivanie uhlia v mnoz-
stve 0—3 %,, ktory Ciasto¢ne nahradi zmes ilu a piesku
Ur¢enie emisnych limitov platnych pre prevadzku od 1.1.2016

Sthlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
Sthlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnoco-
vanie odpadov

Zmena textu:

Stihlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
Stihlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnoco-
vanie odpadov

Stihlas na trvala prevadzku velkého zdroja znecistovania ovzdusia
zmena pouzivanych surovin (vyuzivanie uhlia v mnoz-stve 0 — 3 %,,
ktory ¢iasto¢ne nahradi zmes ilu a piesku

Sthlas na zmenu stiboru TPP a TOO
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Schvalenie vychodiskovej spravy — zhodnotenie kontaminacie pod-
zemnej vody a zemin

Sthlas na zmenu technologickych zariadeni stacionarneho velkého
zdroja znecistovania ovzdusia
Suhlas na skiiSobnu prevadzku po vykonanej zmene

VloZenie nového textu:

Stihlas na prevadzkovanie zariadenia na zhodnocovanie odpadov
Stihlas na vydanie prevadzkového poriadku zariadenia na zhodnoco-
vanie odpadov

Sthlas na nova skiisobnu prevadzku stacionarneho zdroja znecisto-
vania ovzdusia po vykonanej zmene

Poziadavky na sktisobnu prevadzku pri novej prevadzke alebo pri
zmene technoldgie a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v pre-
vadzke

Stihlas na novt skasobnu prevadzku stacionarneho zdroja znecist'o-
vania ovzdu$ia po vykonanej zmene.

Stuhlas , ze latka - brasny prach vznikajici pri vyrobnom procese sa
povazuje za vedl'ajsi produkt a nie za odpad

Povolenie na odber podzemnej vody z jestvujucej studne — S1

Zmena suhlasu na prevadzkovanie zariadenia ma zhodnocovanie
odpadov (doplnenie odpadov — vymety z vlakien, kaly z vlakien,
plniv a naterov z mechanickej separacie - odpad z papierenského
priemyslu

Sthlas na vydanie aktualizovaného prevadzkového poriadku zariade-
nia na zhodnocovanie odpadov
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D Zoznam surovin, pomocnych materidlov a d’alSich latok a energii, ktoré sa v prevadzke pouZivaju alebo

vyrabaju
1. Zoznam zakladnych surovin Tehliarska hlina (zmes ilu a piesku)
2. Zoznam pomocnych materialov Drevené piliny
a d’alsich latok, ktoré sa v prevadzke Papierenské kaly
pouzivaju Zmes Skvary a popola
Uhlie
3. Zoznam medziproduktov a vyrobkov
4. Zoznam energii vyrabanych a pouziva- | Zemny plyn
nych (vratane paliv, médii a PHM) Elektricka energia
Nafta
5. Spotreba vody (pitnej a technologickej) | vlastny zdroj podzemna voda (technologické a socialne uce-
ly) : max 15 000 m3/rok
pitna voda — nakup balenej pitnej vody
E Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaji emisie a idaje o predpokladanych mnoZstvach a dru-
hoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu s opisom vyznamnych ucinkov
emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravie Pudi
1. Zoznam zariadeni a ¢innosti majucich | Technologické &asti: T1 Pripravovria suroviny
vplyv na znecistovanie ovzdusia T2 Tunelovd tehliarska pec
T3 Brusne zariadenie
Energetické casti:  E1 Energetickd Cast
Techn. paramet-
Oznacenie re
vo l W .
Oznac Miesto vzniku ; : Odlucovacie
vyduchu A - vyduchov
¢ Zdroj emisii Emisia q .
vydu- emisii zariadenie
chu podra DN Vyika
IPKZ J
icka NOx L
Vi Eg::tg’?t;:clka K101 Vyvija¢ pary C%’ 500 14 Nie je inStalované
Pripravoviia , Textilny filter
V101 Kol 1 TZL 500 15
V2 | curoviny - T1 olovy mivn 9 HDK 2200
NOx, R , .
o, 3C, ;gvenferatlYI;e O'Xl-
Tunelova teh- SO2, acr;\;al;;xeme
V3 liarska pec — V102 Tunelova pec TZL, 1250 20
T2 HCI, RTNV 35/3
HF,
benzén
Tunelova teh- Pecné voziky
V4 liarska pec — V103 TZL 200 14 Textilny filter
T2 (odsavanie prachu)
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\ B;‘::i‘: fag;a V104 Zariadenie LINGL TZL 900 12,7 Tlaes";lr?f;;egr
Zoznam emisii vypustanych do ovzdusia | Priprava a skladovanie suroviny: TZL
2. a sposob ich vypustania, resp. zachytava- | SuSiarne a energetické Casti zdroja: emisie zo spalovania
nia ZPN: TZL, SO2, NOx-NO2, CO, TOC, HF, HCI benzén
3. Zoznam zdrojov znecistovania odpado- Priemyselné odpadové vody z prevadzky nie st vypusta-
vych vod né.
4. Zoznam produkovanych odpadovych vod | Z prevadzky nie st vypustané ziadne priemyselné odpa-
a sposob ich vypustania dové vody.
5. Zoznam odpadovych vod s obsahom ob- | Neuplatiuje sa
zvlast’ Skodlivych latok vypustanych do
verejnej kanalizacie alebo recipientu
6. Odpadové vody prichadzajtce od inych Neuplatiuje sa
povodcov
7. Charakteristika recipientu (nazov, povo- | Neuplatiiuje sa
die, riecny kilometer, Groven znecistenia
v mieste vypustania, prietoky)
8. Zoznam produkovanych odpadov
Cislo druhu odpadu | Nazov druhu odpadu Kat. odpadu
080317 Odpadovy toner do tlaciarne obsahujuci nebezpecné latky N
1301 10 Nechlorované mineralne hydraulické oleje N
13 02 05 Nechlorované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje N
14 06 03 Iné rozpustadla a zmesi rozpustadiel N
150110 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované ne- N
bezpeénymi latkami
150202 Absorbenty, filtra¢né materidly vratane olejovych filtrov inak nespecifiko- N
vanych, handry na Cistenie,
ochranné odevy kontaminované nebezpe¢nymi latkami
16 01 07 Olejové filtre N
16 06 01 Oloven¢ batérie N
200121 Ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut’ N
20 01 35 Vyradené elektrické a elektronické zariadenia iné ako uvedené v 20 01 21 N
a 20 01 23, obsahujtice nebezpecné Casti
1502 03 Absorbenty, filtracné materialy, handry na ¢istenie a ochranné odevy iné O
ako uvedené v 15 02 02
16 11 06 Vymurovky a Ziaruvzdorné materialy z nemetalurgickych procesov iné ako O
uvedené v 16 11 05
170101 Beton 0]
170107 Zmesi betonu, tehal, obkladaciek, dlazdic a keramiky iné ako uvedené v 17 0
0106
17 04 05 Zelezo a ocel O
17 05 06 Vykopova zemina ina ako uvedena v 17 05 05 0
2003 01 zmesovy komunalny odpad O
9. Urovei znegistenia pody a podzemnych Pdda — bez havarijnych stavov a starych zatazi

vod a mozné rizika

- monitorovanie raz za 10 rokov
Voda — bez havarijnych stavov
- monitorovanie raz za 5 rokov
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a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste

Aredl spolo¢nosti Wienerberger s.r.o. sa nachadza na SZ okra-
ji mesta Zlaté Moravce. Pozemok maé priblizne obdiznikovy
tvar. Priemerna nadmorska vyska je 192 az 194. Areal je do-
pravne napojeny na miestnu komunikaciu — Tehelna ulica.
Stcast'ou zavodu st okrem vyrobnych priestorov aj existujice
administrativne a socialne priestory, d’alej skladové plochy a
parkovisko.

V jeho areali st vybudované kompletné inZinierske siete:
vnutroarealové komunikacie, spevnené plochy pre skladova-
nie hotovych vyrobkov, rozvody NN, plynovod, vodovod, ka-
nalizacia splaskova aj dazd’ova.

Zlaté Moravce patria do teplej a mierne teplej klimatickej ob-
lasti: priemerna ro¢na teplota 9,46°C, priemerne 582 mm zra-
7ok za rok. Najteplejsi mesiac jal s priemernou mesac¢nou tep-
lotou 21,2°C. Minimalna priemerna teplota v januari 4,0°C.

Mesto vzniklo na sutoku rie¢ky Zitavy a Hostianskeho potoka
/Zlatnianky/ na styku troch vyznamnych geologickych a geo-
morfologickych jednotiek - pasma jadrovych pohori vnutor-
nych Zapadnych Karpat /Tribe¢/, neovulkanickych pohori
vnutornych Zapadnych Karpat /Pohronsky Inovec/ a Pandn-
skej panvy reprezentovanej Podunajskou nizinou.

Lokalita je podla geomorfologického c¢lenenia Slovenska
(Gcastou podsustavy Pandnska panva, provincie Zapadopa-
nonska panva, subprovincie Mala Dunajska kotlina, oblasti
Podunajska nizina, celku Podunajska pahorkatina a podcelku
Zitavska pahorkatina.

Podla environmentalnej regionalizacie Slovenskej republiky
spada mesto Zlaté Moravce do 2. stupna kvality prostredia, t.
j- prostredie vyhovujuce.Kvalita zZivotného prostredia okresu
Zlaté Moravce je urcena prevahou pol'nohospodarskehovyuzi-
vania bez velkych znecistovatel'ov, s relativne malo rozvinu-
tym priemyslom v porovnani s inymi oblastami Slovenska.
Uzemie predstavuje typicki polnohospodarsko-priemyselnt
krajinu, nepatri medzi zatazené uzemia z hl'adiska znecistenia
ovzdusia, horninového prostredia a pdd. Do tvahy pada kon-
taminacia pody a horninového prostredia z dopravy, z priemy-
selnych prevadzok a z pol'nohospodarskych zdrojov, najmé na
intenzivne vyuZivanej pol'nohospodarskej pode a v blizkosti
arealov hospodarskych dvorov. Na znecistovani zivotného
prostredia sa podiel’a aj ukladanie odpadov a osidlenie. Uze-
mie Zlatych Moraviec vSak nepatri k izemiam s kontaminaci-
ou pdd a horninového prostredia.

Prevadzka ma uréené ochranné pasma pre podzemné zdroje
vody. Inak nezasahuje do ziadnych chranenych wzemi
a neovplyvni ziadne prirodné utvary a pamiatky.

Na izemi ani mimo Gzemia prevadzky sa nenachadzaju ziadne
zname staré zataze.
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G Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technolégie a d’alSich technik na predchadzanie
vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii

Emisie do ovzdusSia

1.

Strucny popis technologie a jej
kritickych miest z hl'adiska jej
moznych vplyvov na zivotné pro-
stredie

Vyrobny program zavodu je zamerany na vyrobu keramickych vyrob-
kov z hliny vypalovanim. Dobyvaci priestor hliny sa nachddza
v bezprostrednej blizkosti tehelne a zabezpecCuje dostatoénti zasobu hli-
ny (il, piesok) ako zékladnej vstupnej suroviny do buducnosti.

Proces vyroby je zaloZzeny na postupnom spracovani hliny, ktora sa drvi
a melie na potrebnu zrnitost’ na technologickych zariadeniach pripra-
vovne suroviny. Do zakladnej suroviny sa pridavaju papierenské kaly
a piliny, ktoré¢ sa do zavodu dovazaju. Ich pridavanim sa vylepSuje po-
rovitost’ vyrobkov. Do zakladnej suroviny sa pridava zmes Skvary
apopola, ktord ciasto¢ne nahradza zékladni surovinu — zmes ilu
a piesku. Pouzité mnozstvo zavisi od sortimentu vyrabanych vyrobkov.
Piliny st skladované v uzatvorenom sklade, nachadzajicom sa
v budove pripravovne, ktory ma celkovu kapacitu 1 200 m?®. Pre skla-
dovanie pilin je vy&lenena kapacita 600 m®.

Papierenské kaly su skladované v Casti existujuceho uzatvoreného
skladovacieho priestoru v zadnej Casti vyrobnej haly s kapacitou cca
1 000 m?. Tu sa skladuje aj Cast’ zasob pilin.

Kolesovym nakladacom su piliny a papierenské kaly dopravované do
skrinového podavaca.

Do zakladnej suroviny sa pridava aj uhlie (frakcia 0 — 10 mm)
v mnozstve 0 — 3 %, ktoré tieZ ¢iastoCne nahradza zakladnt surovinu —
zmes ilu a piesku. Pouzité mnozstvo zavisi od sortimentu vyrabanych
vyrobkov. Uhlie sa dovaza nakladnymi automobilmi vo velkoobjemo-
vych kontajneroch urcenych pre sypké materialy (objem kontajnera cca
30 m*). Uhlie sa skladuje v existujicom uzatvorenom sklade v budove
pripravovne vedla pilin. Z celkovej kapacity skladu 1200 m® je pre
skladovanie uhlia vy¢lenena kapacita 600 m?. Kapacita 600 m* ostava
pre skladovanie pilin. S uhlim sa manipuluje tak, Ze z kontajnerov sa
uhlie vysypa pred sklad, odkial’ sa kolesovym nakladacom dopravuje do
skladu. Zo skladu sa uhlie kolesovym naklada¢om dopravuje do skrito-
vého podavaca.V pripade potreby sa uhlie vlh¢i za Gcelom znizenia se-
kundérnej prasnosti.

Z pripravovne suroviny sa zmes dopravi do odleziarne, ktord pozostava
zo Styroch boxov (kazdy s kapacitou 1 200 m®). Z odleZiarne zmes po-
stupuje do vyrobnej haly, kde sa v pretlaCacom miesidle zvlh¢i a zapari.
Nasledne sa tehlova hmota miesa, lisuje a vytlaca cez formu podla po-
zadovaného formatu na dopravny pas. Kontinudlne pasmo vyrobku je
potom odrezavadom delené na jednotlivé kusy. Vytvorené surové pro-
dukty sa ukladaji na voziky a susia v susiarni. Ako zdroj teplého vzdu-
chu sa vyuziva odpadové teplo z tunelovej pece. Po vysuSeni sa tehly
dopravia do tunelovej pece, kde sa vypal'uju. Vykladku tehal z pecnych
vozov, ukladanie na drevené palety, opaskovanie a zaféliovanie zabez-
pecuje expedicna linka. Palety su vysokozdviznymi vozikmi odvazané
na sklad.

.Cely proces vyroby keramickych vyrobkov mozné rozdelit' na nasle-
dovné technologické a energetické Casti:

Energeticka cast:

El: Vyvijac pary- Vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000 x
13 je umiestneny v objekte vyrobnej haly. Menovity tepelny prikon kot-
la je 1,092 MW (vykon 0,983 MW, ucinnost’ 90 %). Kotol je osadeny
plynovym hordkom DREIZLER M1001. Znecistujuce latky st odva-
dzané nad strechu objektu kominom s priemerom 500 mm a vyskou vy-
ustenia nad terénom 14 m.
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Technologicka cast’:

T1: Tunelova tehliarska pec - Tunelova tehliarska pec typ Lingl vyrob-

cu Hans Lingl GmbH zabezpecuje vypalovanie vyformovanych hline-

nych surovych tehal umiestnenych na pohyblivych vozikoch pohybuju-

cich sa stanovenou rychlost'ou v pride vypalovacich dymovych plynov.

Pec je z hl'adiska technoldgie vypal'ovania rozdelena na tri Casti:

*  vstup pece - suSiace a predhrievacie pasmo

» stred pece - paliace pasmo

*  koniec pece - chladiace pasmo.

Do chladiaceho pasma pece sa ventilatormi vhana chladiaci vzduch,

pri¢om sa zohrieva od vypalenych tehal. Cast’ ohriateho vzduchu sa od-

vadza do stredu pece do paliaceho pasma a druha ¢ast’ ohriateho vzdu-

chu sa hornym a spodnym odsavanim privadza do suSiarne. V paliacom

pasme je osadenych 221 horakov na zemny plyn s tepelnym vykonom

7 000 kW. Uginnost pece je 93,85 %.

Cinnost’ horakov na uéel dodrzania pozadovanych teplot v jednotlivych

Castiach tunelovej pece je riadena automaticky. Maximalna vypal'ovacia

teplota je 1 100 °C.

Dymové plyny z paliaceho pasma postupuji do predhrievacieho pasma,

kde postupne predhrievaji a dossaju surové tehly.

Za tunelovou pecou je inStalované zariadenie Regenerativny termicky

spalovaci systtm ENETEX RTNV 35/3, do ktorého st odsavané dy-

move plyny z predhrievacieho pasma pece. RTNV 35/3 je zariadenie na

dodatoéné tepelné spalovanie znecistujucich latok obsiahnutych

v odpadovych plynoch vypustanych z pece pri teplote min. 750 °C (Cis-

tenie odpadovych plynov spalovanim znecistujucich latok — zniZenie

emisii hlavne plynnych organickych zlic¢enin a oxidu uhol'natého).

RTNV 35/3 pozostava z nasledovnych Casti:

- trojkomorovy reaktor so spolo¢nym spal’ovacim priestorom (insta-
lované su dva horaky na zemny plyn typu Maxon Kinemax 3
s vykonom 2 x 700 kW),

- ventilator odpadovych plynov a ventilator spalovacieho vzduchu,

- potrubia odpadovych plynov, preplachovych plynov, spalovacieho
vzduchu, zemného plynu a stlacené¢ho vzduchu,

- kontajnerova rozvodna,

- zastreSenie spalovacej komory,

- komplexna vonkajsia izolacia spalovacej komory a potrubi.

Potrubie, ktoré privadza znecistené odpadové plyny z tunelovej pece do
spalovacieho zariadenia ENETEX, je odvetvené z jestvujuceho odtahu,
vyvedené cez strechu vyrobnej haly a potrubnym mostom privedené do
spalovacieho zariadenia.

Znecistujuce latky zo spalovacieho zariadenia s vypustané do ovzdu-
Sia novym kominom s priemerom 1 250 mm a vySkou vyustenia nad te-
rénom 20 m.

Povodny ventilator a pévodny komin s priemerom 1 250 mm a vyskou
vyustenia nad terénom 18 m st ponechané pre obchvat (by-pass) spalo-
vacieho zariadenia — pouzivajt sa len v pripade potreby jeho odstavenia
pocas Cistenia, pravidelnej kontroly a pod.

T2: Pripravoviia suroviny - Do zakladnej suroviny sa pridavaju papie-
renské kaly a piliny. Piliny sa pred pridavanim do suroviny preosievaji;
odpad z preosievania, ktory nie je mozné d’alej spracovat’ v drvici, je
vypustany do zbernej nddoby. Odpad, ktory je mozné spracovat’, sa v
drvi¢i upravi na spracovatelny rozmer a vracia sa spit’ na preosiatie.
Cast’ preosiatych pilin, ktoré nie su vratené do drvi¢a (vzhl'adom na je-
ho kapacitu), st vypustané z pasového dopravnika na volni plochu
vedla haly a za veterného po&asia moézu byt zdrojom pragnosti. Dal§imi
zariadeniami v pripravovni suroviny su kolovy mlyn, hrubé a jemné
valce. Pripravovia suroviny (kolovy mlyn, hrubé a jemné valce) je od-
prasena textilnym filtrom typu HDK 2 200 vyrobcu Helmich, SRN. Tu-
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hé znecistujuce latky si odvadzané nad strechu objektu vyduchom s
priemerom 500 mm a vyskou vyustenia nad terénom 15,9 m.

Drvi¢ pilin nie je napojeny na filter HDK 2 200; je vybaveny cyklénom,
z ktorého je vzduch po odpraseni vypustany do haly pripravovne. Do-
prava materialov v pripravovni je uskuto¢novana pasovymi dopravnik-
mi. Nie vSetky dopravniky st uzatvorené. Vzhl'adom k tomu, ze dopra-
va materialov sa uskutociiuje v priestore haly a vlhkost' dopravovanych
surovin (il, piesok) je cca 19 - 21 %, nie su fugitivne emisie prachu z
haly vyznamnym zdrojom prasnosti vonkajSicho ovzdusia.

T3: Brusne zariadenie - V prevadzke je inStalované brisne zariade-
nie LINGL, na ktorom sa vykonava briisenie vypalenych tehal na ka-
librovany rozmer pouzitim diamantovych a korundovych brusnych ko-
taCov. Podl'a charakteru materialu tehly sa vykondva jednostupiiové
alebo dvojstupniové brisenie. Brisne zariadenie je osadené na existuja-
cu podlahu vyrobnej haly. Za uc¢elom odsavania a odlu¢ovania prachu
z brasenia tehal je vo vyrobnej hale instalovany hadicovy textilny fil-
ter ESTA F - 378 s odsavacim ventilatorom ESTA MVD-45 (vykon
30 000 m*.h'") a pneumatickym regeneraénym systémom (4 — 6 bar).
Znecistujuce latky z filtra su vypustané do ovzdusia vyduchom s prie-
merom 900 mm a vySkou vyustenia nad terénom 12,7 m.

Odluceny prach je zhromazd'ovany vo vysypke filtra, z ktorej vypadava
prostrednictvom dvoch rota¢nych podavacov. Na vypadové priruby je
nasadeny reverzny zavitovkovy dopravnik, ktory umoziuje plnenie bud’
podavaca pneudopravy, alebo v pripade poruchy pneudopravy je mozné
plnit’ prachom kontajner.

Vysokotlakovou pulznou pneumatickou dopravou je prach dopravovany
do zasobného sila s objemom 18 m? (priemer 2 400 mm) umiestneného
pri filtratnom zariadeni. Po naplneni zasobného sila je obsah zasobnika
pneumaticky dopravovany do pripravne suroviny, do technologického
sila s objemom 74 m? (priemer 3 000 mm).

Zasobné silo je vybavené hadicovym textilnym filtrom STANELLE s
vibratnym regenera¢nym systémom. Zneéistujuce latky zo silofiltra
STANELLE st vypustané do ovzdusia vo vyske 8,85 m.

Technologické silo je vybavené hadicovym textilnym filtrom typu
KPRF 1500 s plnoautomatickou pneumatickou regeneraciou stlacenym
vzduchom. Znecistujuce latky zo silofiltra KPRF st vyptstané do
ovzdusia vo vyske 16,5 m.

Prach zachyteny vo filtroch sa vracia do technologického procesu, kde
sa pouziva ako ostrivo.

Na obmedzovanie emisii TZL z jednotlivych technologickych uzlov, st
pouzité textilné filtre.

TZL — su zachytavané vo filtroch a recyklované spat’ do vyroby,
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1. | Struény popis technologie a jej

kritickych miest z hl'adiska jej

stredie

moznych vplyvov na zivotné pro-

Z technologického procesu nie st do vnutornej kanalizacie vyptstané

ziadne odpadové vody.

Zlozka zivotného prostredia

Ll alebo sledovand oblast’

Voda

1.2 [Miesto odberu vody

Prevadzka je zasobovana vodou z vlastného zdroja — kopanej studne S-
1, hibky 10,85 m s priemerom 3 m a vydatnostou 1,8 1.s"". Voda zo stud-
ne je pouzivana na pitné a socialne ucely, pre potreby technologie a sluzi
aj ako voda poziarna.

ld vod

Miesto vypustania odpadovych

Splaskové odpadové vody z objektov prevadzky st odvedené do vnt-
tornej aredlovej kanalizécie a cez mechanicko-biologicki COV Bioflu-
id 7,5 s kapacitou 50 EO vypustané do recipientu Hostiansky potok.

Do vnutornej kanalizacie st vypistané aj odpadové vody zrazkového
charakteru zo zachytného zberného jazierka nachadzajuceho sa v aredli
(zachytavanie vody v ramci banskej ¢innosti — tazby suroviny) a cez od-
lu¢ovac ropnych latok SOL-2 aj vody z povrchového odtoku.

H. Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie vzniku od-
padov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

odpadov

1. | Pouzivané opatrenia na predcha-
dzanie vzniku odpadov, na zhod-
nocovanie alebo zneskodiovanie

Sledovanie tokov odpadov, uprednostiiovat’ zhodnocovanie odpadov
pred zneskodnovanim

chadzanie vzniku odpadov, na

vanie odpadov

2. | Navrhované opatrenia na pred-

zhodnocovanie alebo zneSkodno-

Znizovanie objemu odpadov z pouzitych obalov lisovanim
Vyuzivanie vratnych obalov, ¢im sa zniZuje mnozstvo odpadov z oba-
lov.

Sledovanie tokov odpadov

I Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych zariadeni na
monitorovanie prevadzKy a emisii do Zivotného prostredia

OvzduSie

1. | Popis syst¢ému monitorovania,

prostredia

resp. merania emisii do zivotného

Do komunalneho ovzdusia su vyvedené technologické vyduchy, resp.
kominové telesa. Na kazdom vyduchu st v mieste, kde uz nedochadza
k zmene zloZenia odpadového plynu a su splnené technické poziadav-
ky na reprezentativnost’ merania a odberu vzorky, umiestnené meracie
mesta opatrené meracimi prirubami STN EN 13284-1

Frekvencia /merania odberu vzoriek

- diskontinualne opravnené meranie

- interval merania je ureny na zaklade nameran¢ho hmot. toku jed-
notlivych ZL - §4 ods. 1 vyhlasky MPaZP &.363/2010 Z.z.

Podmienky merania /odberu vzoriek
- pri miniméalne 90%-nom vykone zariadenia,
- schvalenych prevadzkovych podmienkach a
- beznych podmienkach prevadzky instalovanych odlu¢ovacich za-
riadeni.
Daldie podmienky opravneného merania uréuje opravnena osoba
v stlade s platnymi legislativnymi predpismi, toho ¢asu v sulade s pri-
lohou &. 2 ¢asti D. k vyhlaske MPZPRR SR ¢. 410/2012 Z. z.
Sledované veli¢iny
Emisné hodnoty:
- hmotnostny tok a koncentracia TZL v odpadovom plyne
- koncentracia plynnych ZL (NOx—NO,, CO, SO,) v odpadovom plyne
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Suvisiace stavové veliciny:

- teplota, tlak, vlhkost’ odpadového plynu a

- objemova koncentracia O, COs.
Metdda merania /odberu vzoriek
Platné vydanie opravnenej metodiky v Case vykonania merania (§ 13
vyhlasky MPZPRR SR ¢&.363/2010. Alebo metoda merania, uvedena
ako internd metodika alebo alternativna metodika v platnom opravneni
opravnenej osoby, ktora bude meranie vykonavat’.
Technické charakteristiky meradiel urCuje opravnend osoba, ktord bude
meranie vykonavat’
Vlastné meranie /dodavatel’
Dodavatel'ské meranie — realizované prostrednictvom opravnenej mera-
cej osoby
Miesto vykonania analyz / laboratérium
Laboratorium opravnenej meracej osoby, ktora bude meranie realizovat
Autorizacia / akreditacia k meraniu
Dodévatel'ské meranie — realizované prostrednictvom opravnenej mera-
cej osoby + platné opravnenie vydané MZP SR a akreditacia SNAS
Sposob zaznamenavania, spracovania a ukladania tidajov
Udaje su uvedené v sprave o vykonanom diskontinudlnom opravnenom
merani. Sprava je archivovand po dobu min. 6 rokov (podl'a frekvencie
merania).

2. | Pripravované opatrenia na zlep-
Senie systému monitorovania
emisii

Prevadzkovana technologia zodpoveda sticasnym poznatkom v odstra-
novani znecistenia, nepripravuju sa nové opatrenia na zlepSenie systému
monitorovania.

J Rozbor porovnania prevadzky s najlepsou dostupnou technikou

1. Porovnanie komplexnych parametrov povolovanej prevadzKky s parametrami najlepSej dostupnej techniky

v

Néavrh na dosiah-

p-C. Komplexné parametre pre Porovnanie parametrov
najlepSiu dostupnu techni- ~ : - nutie parametrov
ktjl slzlvedenimpich zdroja POV T 7 SER . najleppéej dostup-
parametrami . .
nej techniky
1. Emisné limity
(vyhlaska MPZPRR SR &. | Energetika (plynovy parny kotol LOOS) - NOx, CO | Dosiahnuté
410/2012 Z.z.
Technologia - Pripravovia suroviny - TZL Dosiahnuté
Technoldgia - Tunelova pec Dosiahnuté
—TZL, SO,, NOx, CO, TOC, HCI, HF, benzén
Technoldgia - Tunelova pec — (pecné voziky) - TZL
Technoldgia - Briisne zariadenie — TZL Dosiahnuté
2. | VSeobecné podmienky spalovany  je ~ ZPN | bod 3.1 prilohy ¢.4 k vyhl. | Dosiahnuté
prevadzkovania z verejného rozvodu | ¢.410/2012, Z.z.,
Kotol LOSS s obsahom siry najviac
Tunelova pec 0,1 % hmot.
3. | Vseobecné podmienky Technologické zariade- | bod 1.3 casti II prilohy ¢.3 | Dosiahnuté
prevadzkovania nia s vystupom TZL cez | k vyhl. €. 410/2012 Z.z.
Kolovy mlyn textilné filtre
Pecné voziky
Brusne zariadenie
4. Zabezpecenie rozptylu minimalnej vysky bod 3,bod 4 abod 5 pri- | Dosiahnuté
emisii a prevysenia vyduchov lohy €. 6 k vyhlaske ¢.
410/2012 Z.z.
5. Iné su inStalované nizko- Optimaliz. procesu horenia | Dosiahnuté

emisné horaky na ZPN

ZPN v plynov. hordkoch
a minimalizacia emisii
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Zdroj emisii ZL Emisny limit Stavové pod-
. Oznace- (g/hod) | (mg/m®) mienky
. . | Miesto —_
Oznacenie . nie vydu- Hmot- Hmot-
- vzniku 2 2
vyduchu emisii chu pod- nostny nostna
Pa IPKZ tok koncen-
tracia
El: Suchy plyn,
’ Plynovy kotol NOx - 150 101,325 kPa, 0°C,
VI | Energe- 1) KIOL 160 co 50 ref. obsahu O
ticka Cast .
3 % obj.
Tl:
Pripra- , 20 Suchy plyn,
V2 vovia V101 Kolovy mlyn TZL 101,325 kPa, 0°C
suroviny
TZL 20
*SO, 1500
CO 200
T2: TOC 500
V3 Tunelo- V102 Tunelova pec
va pec HCl 20
HF 30
benzén 5
1
T2: Suchy plyn
V4 T}melo— V103 Pecné voziky TZL 200 20 101,325 kPa, 0°C
va pec
T3:
Brusne , . . 20 Suchy plyn,
\A) Jariade- V104 Brasne zariadenie TZL 101,325 kPa, 0°C
nie

*Poznamka: pri obsahu siry v surovine > 0,12 %
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Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najmi opatreni na hospodarne vyu-
Zivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

Uprava technologie tak, aby bolo zabezpetené viacnasobné vyuzivanie
technologickej vody — hospodarenie s vodou

Elektricka energia

V spoloc¢nosti je vyuzivana hlavne :

vo vyrobnych procesoch

pri vyrobe d’alsich médii / stlaceny vzduch, para /
pri pomocnych a obsluznych ¢innostiach

Zdroj el. energie:
e rozvodna siet s privodnym vedenim 22kV

Vyhodnocovanie spotreby a vyroby el. energie :

Povereny pracovnik, zaznamenava spotrebu el. energie a vyhodnocuje

celkova spotrebu el. energie za Casové obdobie, t.z. za kazdy den.

Vyuzivanie zaznamov — zaznamy su ulozené na serveri

Zaznamy a vyhodnotenia sluZia pre :

- interné ucely / kalkulacia nakladov, prehl'ad o spotrebe a vyrobe,
energeticky management /

Kontrola vyuZivania a hospodarenia s elektrickou energiou :
Povereny pracovnik vyhodnocuje spotrebu, vyrobu, vyuZzivanie a hos-
podarenie s el. energiou denne, mesacne arocne. Vysledky sii umies-
tnené v mesacnych hlaseniach na serveri spolo¢nosti.

V pripade kritickych / medznych / spotrieb povereny pracovnik podava
spravu na porade vedenia zavodu, kde sa analyzuju priciny tohto stavu a
prijimaju sa napravné opatrenia.

Zemny plyn
V spoloc¢nosti je zemny plyn vyuzivany na vypal'ovanie tehliarskych
vyrobkov a vyrobu pary.

Vyhodnocovanie spotreby zemného plynu :

Vyhodnocovanie spotreby zemného plynu sa uskutociiuje opisom hod-
ndt z mechanickych plynomerov.

. Veduci useku energetiky tieto tidaje d’alej spraciva a vyhodnocuje
celkovu spotrebu zemného plynu za ¢asové obdobie, t.z. za kazdy den,
mesiac a rok.

Spotreba ZP za kazdy den sa automaticky zapisuje do serveru SPP.
Vyuzivanie zdznamov — zdznamy su uloZené¢ na serveri spolo¢nosti
Zaznamy a vyhodnotenia sluZzia pre :

- interné ucely (kalkulacia nakladov - spotreba a hospodarenie)

- externé ucely (odberovy diagram pre SPP a.s.)

Kontrola vyuZivania a hospodarenia so zemnym plynom :

Oddelenie energetiky vyhodnocuje spotrebu a hospodarenie so zemnym

plynom denne, mesacne a ro¢ne a vysledky st umiestnené v mesaénych

hlaseniach na serveri spoloc¢nosti. .

V pripade kritickych / medznych / spotrieb veduci useku energetiky po-

dava spravu na porade technického tseku, kde sa analyzuju pri¢iny toh-

to stavu a prijimaju sa napravné opatrenia.

Operativne opatrenia pri zvySenych odberoch :

- preverenie nastavenia reg. prvkov

- kontrola dodrziavania denného odberového diagramu

- kontrola stavu technologickych zariadeni, potrubi a tepelnoizolac-
nych opatreni
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Ovzdusie :
Pravidelné hodnotenie priestorov, zdrojov emisii a potencialnych hava-
rijnych tnikov a aktualizacia vypracovanych havarijnych planov. Su-
Castou riadnej prevadzky je pravidelna kontrola a udrzba strojnotechno-
logickych zariadeni, ako aj kontrola technického stavu zariadeni v pries-
toroch zvySeného rizika, preventivna tdrzba a kontrola odlucovacich
zariadeni. V pripade energetickych zariadeni — pravidelna servisna kon-
trola horakov na ZPN. Kontrola tesnosti potrubi.
-_termin realizacie: 1 x ro¢ne
- oéakavané prinosy: predchadzanie havariam, planovanie vymeny opo-
trebovanych casti technoldgie, z ¢oho vyplyni ekonomické prinosy
a ochrana zdravia zamestnancov a ochrana ZP
Odpady :
- dodrziavanie podmienok pri manipulacii s nebezpe¢nymi odpadmi,
pravidelne zabezpecovat’ preskolenie zamestnancov
doslednou separaciou plnit' ciele stanovené v plane odpadového
hospodarstva
- preverovanie dodavatel'ov sluzieb, poucit’ ich o organizacii odpa-
dového hospodarstva v spolo¢nosti, stanovenie podmienok nakla-
dania s odpadmi v areali
- pocas servisu audrzby zabezpeCovanej externymi organizaciami
dbat’ na dodrziavanie predpisov, manipulacie s nebezpeénymi lat-
kami tak, aby sa predchadzalo vzniku havarijného stavu
- prevadzku vybavit’ havarijnymi prostriedkami, vyznacit' viditeIne
ich ulozenie a pravidelne preskol'ovat’ pracovnikov o ich pouzivani
Voda :
- kontrolovat’ podla planu udrzby a kontroly éast’ technologického
procesu, kde sa pouziva technologicka voda
- kontrolovat’ podl'a planu udrzby a kontroly éast’ technologického
procesu, kde sa prepravuju nebezpeéné latky
- priestor zabezpecit’ proti tniku do okolitého prostredia technickymi
opatreniami
- podra potreby dopliiat’ havarijné prostriedky v priestoroch, kde sa
manipuluje s nebezpe¢nymi latkami
- vyhodnocovat’ technologické poruchy, havarie a prijimat’ nasledné
opatrenia na predchadzanie vzniku novych udalosti ohrozujucich
zivotné prostredie
- manipulovat’ a skladovat’ nebezpecné latky len v priestoroch na to
urcenych
- pravidelne oboznamovat’ pracovnikov s havarijnymi planmi.

Po ukonceni prevadzky budu vypustené z technoldgie vSetky média,
odvezené vsetky odpady, vSetky nové aj ¢iasto¢ne pouzité skladované
latky. Nasledne budu vycistené zhromazd’ovacie plochy, manipulacné
plochy. Technol. bude poskytnuta na odpredaj, v pripade, ze bude ne-
funkéna, bude demontovana a v stlade s platnou legislativou v ZP,
odovzdana oprévnenej organizacii na zneskodnenie, zhodnotenie.

e separacia odpadov na vyuziteI'né zlozky = oddelené zhromazd’ova-
nie druhotnych surovin a ich zhodnocovanie opravnenou organiza-
ciou

e neustale zvySovanie environmentalnej zodpovednosti a povedomia
pracovnikov

e rozmiestnenie havarijnych suprav v miestach nebezpecenstva uniku
NL do zloziek ZP; vhodne zvolené nadoby na jednotlivé druhy
vznikajucich NO /technické a organizacné opatrenia pri manipula-
cii s odpadmi/

e zohladnovanie environmentalnej beztthonnosti externych dodavate-
Tov: Cistiaca firma — prechod v maximalne moznej miere na biolo-
gicky rozloziteI'né Cistiace prostriedky

e opatrenia na Setrenie pouzivanych energii /elektrickd energia, pro-
pan, zemny plyn/
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Environmentalna politika Wienerberger, s.r.o.

Wienerberger s.r.0. sa zaobera vyrobou tehliarskych vyrobkov.
Prevadzka Wienerberger s.r.o. bude organizovana spdsobom, ktory
zaisti efektivne vyuzitie prirodnych a obnovitelnych zdrojov a bude
podporovat’ neustale zlepSovanie.
Wienerberger s.r.o. sa zavdzuje k environmentilne orientovanym
praktikam, kombinovanym s vykonnou vyrobou a efektivnou ochranou
zivotného prostredia.
Stlad so vSetkymi relevantnymi pravidlami a legislativnymi
poziadavkami, usilie o nepretrzith ochranu pred zneCistenim a
zlepSovanie environmentalnej vykonnosti pocas vsetkych nasich aktivit,
st neoddelitel'nou sucastou nasej kazdodennej Cinnosti.
Nasa kazdodenna c¢innost implementuje tieto zavdzky pomocou
nepretrzitého programu environmentalnych zlepSeni. Budeme:
e sa prisposobovat’ pravnym poziadavkam a limitom
e znizovat spotrebu energie, vody a chemikalii na jednotku
produkcie
znizovat’ neprijemné vplyvy (zapach, hluk, emisie)
obmedzovat tvorbu tekutych a tuhych odpadov

Tieto zlepsenia budu dosiahnuté:

1. Riadenim naSej stiCasnej prevadzky pomocou vhodnych vyrobnych
postupov a optimalizovanim naSich procesov v sulade s principmi
BATNEEC (Best Available Technology Not Entailing Excesive
Costs = najlepsie dostupné technologie nevyzadujuce nadmerné
naklady). Zavédzujeme sa prispievat ku vyvoju a zavedeniu
vyrobnych metdd a vyrobkov prijatenych pre zivotné prostredie.

2. Zhodnotenim environmentalnych vplyvov novych projektov,
rekonstrukcii a/alebo vyznamnych modifikacii procesu. Budeme
udrziavat’ proaktivne a konStruktivne vztahy so zakonodarnymi
autoritami, relevantnymi miestnymi organmi a nas$imi susedmi.

3. Vyvyjanim krizovych planov a postupov pre pripad havarie,
nepredvidatelnych udalosti a katastrof.

4. Zvazovanim environmentalnej bezthonnosti naSich hlavnych
dodavatelov, pricom sa pomocou bezpeénostnych materidlovych
listov a dodavatel'skych dotaznikov oboznamime o kazdom vplyve
ich vyrobkov alebo sluzieb na naSu cinnost. Budeme
povzbudzovat nasich dodavatelov, aby poskytovali
environmentalne prijatelny tovar a sluzby.

Tato environmentalna politika je prediskutovana a je integrovana do
¢innosti Wienerberger s.r.o..

Specifické oblasti pre zlepSovanie Zivotného prostredia si
uprednostiované a prevedené do vyroénych kvantifikovatelnych a
meratelnych cielov.
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Struéné zhrnutie idajov a informacii uvedenych v pismeniach A) az M) a odseku 2 pism. a) vSeo-
becne zrozumiteI’nym spéosobom na ticely ich zverejnenia

Dekarbonizacia vyroby v tehelni Wienerberger- Zlaté Moravce

Hlavnym u€elom navrhovaného projektu z je zlepSenie vplyvu prevadzky pri vyrobe keramickych
vyrobkov na Zivotné prostredie a to zniZzenim spotreby zemného plynu, ako doterajSieho hlavné-
ho zdroja tepla pre suSenie a vypalovanie vyrobkov, z €oho vyplyva zniZzenie emisii emitovanych
do vonkajsieho prostredia.

Dalsim G¢elom navrhovanych zmien je, Ze technologicky a prevadzkovo obmedzujlce prepo-
jenie tunelovej vypalovacej pece a suSiarne vyrobkov v podobe ohrevu suSiarne pomocou horu-
ceho vzduchu z chladiacej zény pece sa vyrazne znizi a energeticky narok suSiarne bude doto-
vany tepelnymi Cerpadlami.

Navrhovanymi zmenami sa nezmeni ani kapacita vyroby a ani ich sortiment.
Rozsah stavebnych a strojno-montaznych prac bude zahffiat nasledovné ¢innosti :

SO, PS 103 TRAFOSTANICA

V suvislosti s indtalaciou novych tepelnych Cerpadiel a elektrického vyvijaCa pary vyplyva po-
Ziadavka zvySenia odberu elektrickej energie. Existujuca trafostanica je vybavena transforma-
tormi 3 x 1000 kVA Co je pre novy zvySeny elektricky odber nedostatoné. Z uvedeného dévodu
je nevyhnutné zrekon$truovat' trafostanicu, v ktorej sa vymenia existujuce transformatory za no-
vé, suché 3 x 1600kVA a kompletne sa vymeni hlavny VN rozvadza¢ a NN rozvadzace.

Okrem vymeny svetelnej a zasuvkovej indtalacie sa realizuju aj menSie stavebné Upravy.

SO, PS 105 VYROBNA HALA

PS 105.01 Demontaz technologického a energetickych zariadeni a potrubia
Pre realizaciu navrhovanej novej technoldgie je potrebna demontaz Casti uréeného strojno-

technologického zariadenia a potrubnych rozvodov a stavebna uprava dotknutych priestorov.
Nasledne sa takto vytvorené priestory vyuziju pre instalaciu novych strojov a zariadeni.
Zoznam zariadeni a potrubnych rozvodov, ktoré budu v ramci tejto stavby demontované:

- Plynovy parny kotol LOOS s vykonom 2,0 t/h

- Axialny odtahovy ventilator (3 ks) - odtahu vzduchu zo susiarne

- Vyduchy odtahu vzduchu zo suSiarne (3 ks)

- Murovany podstavec pre odtahové ventilatory + vyduchy

- Manipula¢na a prepravna linka (,dry side*)

- Baliaca a expedi¢na linka (,packing line*)

- Plynové horaky v paliacom pasme tunelovej vypalovacej pece 204 ks — 1 celok

PS 105.02 Susiaca komora — Upravy na prevadzkovom zariadeni

Chladiace veze
Po nevyhnutnych stavebnych Upravach budu na tejto pozicii inStalované 3 nové chladiace veze

s vlastnymi odtahovymi ventilatormi.

Chladiace veze tvoria otvoreny chladiaci systém s priamym prenosom tepla: zo suSiarne je ven-
tildtorom odsavany teply vihky vzduch (+50°C, cca.650 kg/hod.). Prud vzduchu prechadza cez
chladiacu vezu, kde prebieha prenos tepla medzi nahor prudiacim vzduchom a protiprudne pada-
jucou chladiacou vodou privadzanou z novych tepelnych Cerpadiel z objektu SO 108.

Ochladeny vzduch je volne vypustany do ovzdusSia a ohriata voda sa zbiera a precerpava do
akumulacnej nadrze v objekte SO 108.

Vymenniky tepla

V sekundarnom okruhu tepelnych €erpadiel je ohrievana voda na teplotu +90°C a nasledne je
privadzana do vyrobnej haly, SO 105 do priestoru suSiarne. Tu sa rozdeluje na dva prudy: prvy
prud ide na tzv. interné vymenniky tepla, druhy prud ide na tzv. externé vymenniky tepla.

Interné vymenniky tepla budu instalované vo vnutri suSiarne pod stropom, v jednotlivych susia-
cich kanaloch pri existujucich rotoventilatoroch. Ulohou VT je zohrievat vzduch pruadiaci
v suSiacich kanaloch, ktory je pohanany prave rotoventilatormi. Indtalovanych bude 80 ks vy-
mennikov typu voda / vzduch v 5 teplotnych zénach. Celkovo bude takto pokryta potreba tepla
na susenie cca. 2,4 MW.

Externé vymenniky tepla budu inStalované vo vyrobnej hale vedla suSiarne. Ich ulohou bude
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zohrievat €erstvy vzduch na suSenie, ktory sa bude nasavat z prostredia vo vyrobnej hale. Insta-
lované budu v 2 batériach po 4 ks vymenniky typu voda / vzduch. Predpokladany navrhovany
tepelny vykon je cca. 300 kW/ks. Celkovo bude pokryta potreba tepla na su$enie cca. 2,4 MW.

PS 105.03 Manipulaéna linka — nové prevadzkové zariadenie

Cielom rieSenia tejto Casti projektu je nahradit existujucu zostavu manipula¢nych strojov a za-
riadeni na prekladanie tehliarskych vyrobkov zo suSiarne do tunelovej pece a nasledne na bale-
nie a expediciu za novu plne automatizovanu linku.

Stroje a zariadenia, ktoré su predmetom rieSenia tejto dokumentacie su zariadenia uréené pre
manipulaciu s kusovymi vyrobkami tehliarskeho priemyslu, pracujuce v automatickom reZzime. Su
roz€lenené do 4 hlavnych skupin:

- nastavovacie zariadenie (prekladanie vysuSenych vyrobkov z vozikov na dopravniky)

- preprava pecnych vozikov (tzv. tlaénymi transfer vozfiami po kolajniciach)

odstavovacie zariadenie (prekladanie vypalenych vyrobkov z vozikov na dopravnu linku)
bezpeénostné zariadenie.

PS 105.04 Tunelova vypal'ovacia pec — Upravy na prevadzkovom zariadeni

Po zrealizovani v8etkych navrhovanych Uprav bude chod vypalovacej pece nezavisly od su-
Siarne. Cielom je, aby sa maximalne mnozstvo vytvorenej tepelnej energie zuzitkovalo v peci a
vyrazne sa tak Setrila spotreba zemného plynu.

Teplo bude vyuzivané na predohrev spalovacieho vzduchu na 400 az 500°C, ¢o méze usetrit
az 20% zemného plynu. Dalej bude tento vzduch vyuzity na predohrev tehly pri nahrievani.

Namiesto doterajSich horakov, ktoré sa odpoja a demontuju, budu na rovnaké pozicie instalo-
vané nové horaky v rovnakom pocte 180 ks. Sucastou systému privodu horuceho vzduchu je
tzv“off clean® ventilator s prisluSenstvom pre teploty do +500 °C.

Nové horaky s prisluSenstvom budu pozostavat z 2 skupin:
- 24 HV-burners (tzv, ,high velocity“ vysokorychlostné horaky)
- LB (tzv. ,lance burners® systém).

PS 105.05 Elektricky parny kotol

Existujuci parny kotol LOOS s vykonom 1700 kg/hod sytej pary bude demontovany a bude
nahradeny novym elektrickym parnym kotlom s nizSou kapacitou 700 kg/hod., ktora bude zodpo-
vedat aktualnym poziadavkam na vyrobu pary pre technologické ucely.

Novy kotol bude doplneny o 2 nové vertikalne Eerpadla napajacej vody, rozvadza€ kotla a na-
péjaciu skrifiu elektrokotla.

SO, PS 108 TEPELNE CERPADLA

Energeticka potreba susSiarne bude teda dotovana teplom, ktoré dodaju nové tepelné cerpadla
(systém voda-voda). Tepelné Cerpadla odoberaju energiu z tzv. primarneho okruhu. V tomto pri-
pade je to teplo obsiahnuté v zohriatej teplej vode z okruhu chladiacich vezi suSiacej komory.
Chladiace vezZe odoberaju teplo z odtahovaného teplého a vlhkého vzduchu, ktory sa vyprodu-
kuje v procese susenia surovych tehal pred ich vypalovanim v tunelovej peci.

Toto teplo prenasaju do tzv. sekundarneho okruhu, ktory predstavuje sustava internych (pod-
stropnych), resp. externych vymennikov tepla voda/vzduch. Tieto budu inStalované v susSiacej
komore a budu odovzdavat teplo z ohriatej vykurovacej vody (o teplota az +90°C) do prudu su-
Siaceho vzduchu v komore.

Nové tepelné Cerpadla, novy akumulacny zasobnik teplej vody a vodné Cerpadla primarneho
a sekundarneho okruhu budu inStalované v novom objekte SO 108 Tepelné Cerpadia.

Pre inStalaciu tepelnych Cerpadiel je navrhnuty novy samostatne stojaci murovany objekt so
sedlovou stechou Tepelné Cerpadla, SO 108 umiestneny vedla objektu Pripravoviia materialu,
SO 106. Vonkajsie pddorysné rozmery objektu su 16 x 20,2 m s vySkou 7,7 m.

SO 109 KABLOVY MOST
Kablové trasy medzi Trafostanicou, SO 103 a Vyrobnou halou, SO 105 budu vedené po
novom navrhovanom Kablovom moste, SO 109.

Kablovy most, vedeny nad arealovou komunikaciou, je priamy a pozostava z troch poli s celko-
vou dizkou 32,0 m. Navrhnuty je ako priehradova ocelova konstrukcia. Vyska potrubného mos-
ta je 6,71 m od hornej hrany nadbetonavky zakladovych patiek. Minimalna podchodna vyska
konstrukcie je 5,0 m.
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1.

N. Oznacdenie ticastnikov konania, ktori si prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi dotknuty organ, ak
jestvujuica prevadzka ma alebo nova prevadzka mozZe mat’ cezhraniény vplyv

&. | ZOZNAM UCASTNIKOV KONANIA

—| o

Wienerberger s.r.o., Tehelna 1203/6
953 01 Zlaté Moravce

kontaktna osoba: Ing. Juraj Kabat, PhD.
tel: 0905-326719, Juraj.kabat@wienerberger.com

2. | EXPRO s.r.o., P.O.BOX 12, areal Duslo, a.s.
927 03 Sala

kontaktna osoba: Ing. Igor Gal
tel: 0905-666054, gal@expro.sk

3. | Mesto Zlaté Moravce, ul. 1. maja 2
953 01 Zlaté Moravce

kontaktna osoba: PaedDr. Dusan Husar
037-6923925, primator mesta

referent pre projekty: Stanislava Hudakova
037-692934, Stanislava.hudakova@zlatemoravce.sk

4. | Zdruzenie domovych samosprav, Rovniakova 14
P.0O.BOX 218, 851 02 Bratislava

kontaktna osoba: p. Marcel Slavik
— predseda zdruzenia

p.¢.| ZOZNAM DOTKNUTYCH ORGANOV

1. | Okresny urad Zlaté Moravce kontaktna osoba: Mgr. Jan Klein, PhD.
Odbor starostlivosti o zivotné prostredie — veduci odboru
Sladkovicova 3
953 01 Zlaté Moravce

(0]

Prehlasenie

Tymto prehlasujem, ze som vypracoval ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.
Potvrdzujem, ze informacie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany:

Bc. Martin Fabik
splnomocneny zastupca stavebnika

Datum : 27. juna 2024

Peciatka alebo pecat
podniku:
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Prilohova ¢ast’:

- Vyjadrenia a stanoviska
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Situacia stavby a stavebné a technologické vykresy 2
- Celkova situacia stavby v.¢.: 1C-001

- Process Flow Diagram v.C.. PS105.02/1C - 001

- Chladiace veze — Strojna dispozicia v.¢.. PS 105.02/1B - 002

- SuSiaca komora — Vymennika tepla v.¢.. PS 105.01/1B - 003

- Nova manipulagna linka — Strojné dispozicia v.C.: PS105.03/1B - 001

- Novy systém horakov pre horuci vzduch do 500 °C v.¢.: PS 105.04/1C - 001

- Parny kotol — Strojna dispozicia v.C.. PS108.01/1C - 002

- Tepelné Cerpadla — Strojna dispozicia - pédorys  v.¢.: PS 105.03/1C — 003
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