Stru¢né zhrnutie udajov ainformacii o obsahu podanej Ziadosti poskytnuté
prevadzkovatel'om:

Identifikicia Ziadatela:

Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, 852 50 Bratislava,

Odstepny zédvod Front End Hlohovec, Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec
Odstepny zavod Interior System Hlohovec, Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec

Zdovodnenie Ziadosti

Do6vodom zmeny integrovaného povolenia je:

1) Vydanie dodato¢ného stavebného povolenia na stGéast’ prevadzky ,,Lakovanie® pod
nazvom ,,PS 10 Lakovia IS“ na zaklade § 3 ods. 4

2) Vydanie kolauda¢ného rozhodnutia na sucast’ prevadzky ,,Lakovanie* pod nazvom ,,PS 10
Lakovna IS na zaklade § 3 ods. 4

3) V oblasti ochrany zdravia I'udi - postidenie navrhu na zacatie kolauda¢ného konania, na
zaklade § 3 ods. 3, pism. f) bod 1.

4) Vydanie suhlasu na uskuto¢nenie, zmenu alebo odstranenie stavieb a zariadeni alebo na
¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré vsak mozu ovplyvnit’ stav povrchovych
vod a podzemnych vod, na zéklade § 3 ods. 3, pism. b) bod 3.

5) Udelenie suhlasu na zmenu stuboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza¢nych opatreni na zdklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 3.

6) Schvalenie vychodiskovej spravy

7) Urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania, na
zéklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 8.

8) Udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o dodato¢nom povoleni zmeny stavby velkého
zdroja znecist'ovania ovzdusia ,,Lakovanie®, na zdklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 1.

Opis prevadzky

Vyrobny zavod sa deli na dve aktivity koreSpondujuce s dvoma oddelenymi budovami:
zavodom IS a zavodom FED.

Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Interior System Hlohovec (zavod IS) vyrdba
interiérové komponenty - palubové dosky, skrinky, centralne konzoly, vyplne dveri.

Faurecia Slovakia s.r.o. odstepny zavod Front End Hlohovec (zavod FED) vyraba exteriérové
komponenty - narazniky, ventilatory, chladice.

Rozsirenie kapacit lakovania spociva v inStalacii novej lakovne IS v jestvujucich priestoroch
montdze a skladovania (SO 05). Nova lakovia IS je linkou povrchovej Upravy vylisovanych
vyrobkov, ktoré s prevezené z lisovne v paletach do priestoru na naveSovanie dielcov pre
lakoviiu. Dielce sa manudalne navesuji na podlahovy dopravnik, ktory kontinudlne prechadza
celou lakovacou linkou podl'a technologického postupu vyroby.

Povrchova tprava vylisovanych dielov zac¢ina odmast'ovanim povrchu — umyvanim ( power
wash) zriedenym umyvacim roztokom s obsahom alkoholu, nasleduje kontrola umytych dielov
a pripadné ruéné docistenie vlhéenymi utierkami. Pokracuje zdrsnenim pomocou robota
S hordkom spal'ujucim propan. Podkladovy néter (Primer) je nandSany v kabine pomocou
robota. Podkladovy nater po zaschnuti tvori podklad pre zdkladnu farbu. VysuSovanie po
podkladovom natere prebicha v susSiacom tuneli. Zakladna farba (Basel) sa nanasa na
robotizovanom pracovisku Vv kabine pomocou robota. VysuSovanie po zakladnom natere
(Basel) prebieha v suSiacom tuneli. Po vysuSeni sa nanaSa zakladna farba (Base2) na
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robotizovanom pracovisku v kabine pomocou robota. Po naneseni zakladnej farby (Base2)
komponenty postupuji d’alej cez vyprchavaci tunel do kabiny nanéasania vrchného laku, odkial
postupuju dalej cez vyprchavaci tunel do vypalovacej pece, kde prebieha vypalovanie
vrchného laku a celkové dosusenie. Po vystupeni z pece vylisky volne chladni a su
dopravované do priestoru na odoberanie. Takto hotové vylisky sa manudlne odoberaju
z dopravnika, ulozia sa na prepravné palety a odvezl sa na prevadzku montaze, kde sa vyrobky
kompletizuju a balia na expediciu.

Stucastou novej lakovne IS je aj mieSarenn a vodnad pracka s hydropackom. V mieSarni sa
uskutoCiuje priprava naterov a riedidiel na preplachovanie striekacich piStoli robotov.
V mieSarni su zasobné nadrzky s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial’ si priamo cerpané
robotmi.

Prestreky pocas nanasania naterov robotmi s zo vzdu$niny zachytavané vodnou stenou. Voda
nasledne postupuje do hydropacku na flokulaciu - spitné vyzrazanie a oddelenie zachytenych
prestrekov naterov vo forme kalov.

V predlozenej projektovej dokumentacii (z 12/2014) st uvedené nasledovné zmeny oproti

povodnému projektu:

a) Bol pridany systém Power wash na automatické Cistenie dielov od necistot. Tym sa
dosiahla lepS$ia priprava povrchu pred samotnym procesom nastreku latok nahradzajica
manualne ofukovanie ionizaénym vzduchom.

b) Bolo pridané druhé fokula¢né zariadenie pre kabinu zakladného a lakovacieho nateru
(povodne i8li vSetky spolu: zakladny nater, vrchny nater 1 a 2 a lakovaci nater do jedného
flokula¢ného zariadenia). Tym vznikla moznost’ pouzitia iného koagulantu vo flokulatnom
zariadeni pre vyzrdZanie zachytenych prestrekov zékladného a lakovacieho nateru vo
forme kalov.

c) Bol zmeneny pracovny fond z 250 na 313 dni z dovodu navysenia objednavok zakaznikov.

K zmene oproti povodnej ziadosti doslo aj pri rieSeni skladovania surovin.

Povodny sklad horlavych kvapalin pre obidve lakovne IS a FED, ktory ma dve casti, bol
rozdeleny na Sklad farieb a horlavych kvapalin IS a ZhromaZzdisko nebezpecnych odpadov IS.
Sklad doteraz vyuzivany na skladovanie chemickych latok pre lepenie, lisoviiu a adrzbu bude
slizit' na skladovanie chemickych latok pre zavod FED s oznac¢enim ,,Sklad farieb a horl'avych
kvapalin FED*.

V Dodatku ¢. 1 kprojektovej dokumentacii (z 04/2015) je uvedena projektovana ro¢na
spotreba organickych rozpustadiel pre Lakovnu IS 120,086 t/rok.

Projektovana ro¢né spotreba organickych rozpustadiel pre Lakoviiu FED je podla pdvodnej
ziadosti 155,3 t/rok.

Projektovana rocna spotreba organickych rozpustadiel pre prevadzku ,,Lakovanie® je
275,386 t/rok.

V Dodatku ¢. 1 k projektovej dokumentécii je upresnena projektovana kapacita vyroby
Lakovne IS — 1 493 583 ks vyrobkov.
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Zoznam surovin, pomocnvch materialov a d’alSich latok

V ziadosti je upresneny obsah prchavych organickych latok v pouzivanych surovinich
v Lakovni IS v sulade s projektovou dokumentaciou (Dodatok ¢. 1).

pre zariadenie
Power-wash

P. | Preva- Surovina, Opis a vlastnosti
¢. | dzka pomocny
material, d’alSie
latky
1. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych granul
2. Néater Primer Podkladovy nater Primer je vodou rieditelny s nizkym obsahom VOC.
3. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC 50 % hmotn.
Primer
4, Nater Base Zakladné farby Base obsahuju prchavé organické latky od 53 do 76 % hmotn.,
nepouzivaju sa latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky
5 inak poskodzujuce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
Lakovfia halogénové organické zluceniny klasifikované vetou R40
5. FED Lak Vrchny bezfarebny nater, obsah VOC 52% hmotn.
6. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % hmotn.
7. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov,
upratovanie lakovne
8. Vlh¢ené utierky | Jednorazové utierky vlhcené roztokom izopropanolu na odmast'ovanie
9. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych 1atok je
na flokulaciu zabezpecované externou spolo¢nost’ou
10. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych granul
11. Nater Primer Prvy néter - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 — 83%
12. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % hmotn.
Primeru
13. Nater Base Zakladné natery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % hmotn. Nebudu
pouzivané latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky inak
poskodzujtce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
halogénové organické zluceniny klasifikované vetou R40.
14. Lakoviia Tvrdidla Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 %
IS Base
15. Lak Vrchny nater / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn.
16. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn.
17. Riedidla Preplachovanie strickacich pistoli robotov, upratovanie lakovne, VOC 100%
18. Vlh¢ené utierky | Jednorazové utierky vlhéené roztokom izopropanolu na odmastovanie
19. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych latok je
na flokulaciu | zabezpecované externou spolocnostou
20. Chemické latky | Chemické latky ktoré sluZia na umyvanie povrchu vyliskov s obsahom

VOC 20%
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Voda pouZivana na vyrobné a prevadzkové ucely
V Ziadosti je upresnené mnozstvo vody pouzivanej na vyrobné a prevadzkové ucely a opis
rieSenia odkanalizovania bol doplneny o d’alSie informacie.

Odoberat’ sa bude len pitna voda z verejného vodovodu.

- Hydropack — dopiianie odparenej vody do vodnych pragok — 5,8 m*/def, 1513 m®/r

- Hydropack — vymena vody vo vodnych prackach 1 — 2 x ro¢ne — 600 m*/r

- Chladenie - klimatizaéné jednotky lakovne FED — 6,5 m*/defi, 1625 m®/r

- Uprava vody reverznou osmozou pre zvlhéovaé vzduchu do nanasacich kabin lakovni
- 75 m*/dei, 20 955 m*/r

- Uprava vody reverznou osmoézou pre systém Power wash v mnoZstve 14 m®/defi,
4382 m®/rok.

- Nadrz pre sprinklery — 900 m*/r.

Voda Vv technologickom procese sa pouziva v uzavretych systémoch a je vymienana jedenkrat
za rok. Na jeden chladiaci okruh je napojenych viacero zariadeni (chladenie vstrekolisov,
chladenie vzduchu privadzaného do kondicionérov striekacich kabin lakovne FED) bez
merania spotreby na jednotlivych zariadeniach.

Voda z pracky odsavaného vzduchu z lakovne sa 2 x ro¢ne vycerpa do cisterien a odovzda
opravnenej osobe na zneskodnenie ako nebezpecny odpad.

Odpadova voda z linky Power-wash je vyptstana do splaskovej kanalizacie.

Odpadova voda z reverznej osmozy (Cista voda) je vypustana do dazd’ovej kanalizacie.
Kondenzat z kompresora je odvadzany cez odlucovac oleja. Oddel'ovac oleja z kondenzatu,
zabudovany v kompresore, je vybaveny zbernou nadobou oleja.

Splaskové vody st na zdklade zmluvy vypustané do splaskovej kanalizacie priemyselného
parku, ktora je stcastou verejnej kanalizacie. Dazd'ové vody su na zéklade zmluvy vypustané
do dazd’ovej kanalizcie priemyselného parku. Spravcom kanalizécii do ktorych st vypuastané
splaskové a dazdové vody zaredlu prevadzky st Vodarenské atechnické sluzby s.r.o.,
vypustanie je na zdklade zmluvy o dodavke vody =z verejného vodovodu a odovzdani
odpadovych vod verejnou kanalizaciou.

Yyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
V ziadosti je upresnené mnozstvo vyrobkov Lakovne IS v sulade s projektovou dokumentaciou
(Dodatok ¢. 1).

P.C. | Prevadzka | Vyrobok alebo urc¢eny vyrobok Opis vyrobku alebo uréen¢ho | CAS | Vyroba

L , L , Vyrobky su stciastkami
Predné nérazniky, zadné narazniky,

Lakovn bnych mot ych
1. axovia protektory, chladi¢e, drziaky OSO. n_yc fotorovye neméa |71927217Y
FED N vozidiel
chladicov
Dvierka epsilon, casti palubove;j Vyrobky su stuciastkami 14935832

2. |Lakovna IS nema

dosky, stredové konzoly motorovych vozidiel

vyrobku (ks.rok™)




1

2 . 7 v
) projektované mnozstvo

mnozstvo vyrobené v roku 2010

Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané

V ziadosti je upresnené mnozstvo pouzivanych energii:
Zemny plyn - 4 748 503 m®/rok
Kvapalny propan — 40 m®/rok
Nakup el. energie - 4735 MWh /rok

Znecdistovanie ovzdusia

V ziadosti je pre Lakoviiu IS doplneny Vyduch €. 21 (zariadenie Power wash).
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Identifikacia | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P. ¢. | miesta atyp bodovéh | Sirka vypustan |y prietok |emisii
vypuitania |vypust o alebo|adizka /|ia(m) |(mys2s™)|(°C)
podla ania plocha |stradnicov
blokovej emisii plo$ného | a siet’ X-Y
schémy miesta
vypustan
ia
1. Vyduch V1|TZL, |Odmastovanie 270 cm | 48°25° 19,25 41,397 | 24,92
—  lakovna | SO,, Striekacie kabiny 17°47"
FED NO,, (primer, base, clear coat),
CO, Tunel medzi lakovacou
TOC kabinou a vypalovacou
pecou,
Priprava farieb,
Flokulacia
2. Vyduch V2 |TZL, Opalovanie povrchu 100 cm | 48°25° 16,1 3,354 58,3
—  lakovna | SO,, naraznikov, 17°47°
FED NO,, Susiaci tunel za kabinou
CO, nanasania podkladovej
TOC farby (primer),
Vypalovacia pec
3. Vyduch V5|TZL, Odmast’ovanie, 630 mm | 48°25° 12,3 3,9 24
—lakovna IS | SO,, opal’ovanie povrchu 17°47°
NO,, vyliskov, ohrev vzduchu
CO, do lakovne IS (centralny
TOC kondicionér)
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Identifikacia | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P.¢. | miesta atyp bodovéh | Sirka vypustan |y prietok | emisii
vypistania | vypust o alebo|adizka /|ia(m) (Mns2s™ [ (°C)
podla ania plocha |stradnicov
blokovej emisii plo$ného |a siet X-Y
schémy miesta
vypustan
ia
4. Vyduch Vo6 |TZL, Striekacia kabina 1000 mm | 48°25° 12,3 9,9 24
—lakovna IS | TOC, |podkladového nateru — 17°47°
SOx, primer, ohrev vzduchu
NOX, do lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
5. Vyduch V7|TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25° 12,3 7,0 24
—lakovna IS | TOC, zakladného nateru 1 — 17°47°
SOx, base 1, , ohrev vzduchu
NOX, do lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
6. Vyduch V8| TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25° 12,3 7,0 24
—lakovna IS | TOC, |zakladného nateru 2 — 17°47"
SOXx, base 2, ohrev vzduchu do
NOx, |lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
7. Vyduch V9 |TZL, Striekacia kabina 1000 mm | 48°25° 12,3 9,9 24
—lakovna IS | TOC, lakovacieho nateru — 17°47°
SOx, clear coat, ohrev vzduchu
NOXx, do lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
8. Vyduch V10 | TZL, Vypal'ovacia pec 315 mm | 48°25° 12,3 0,6 80
—lakovna IS | SO,, 17°47"
NO;,
CoO,
TOC
9. Vyduch V11| TOC, |Miearen farieb, ohrev 400 mm | 48°25° 12,3 1,7 24
- lakovna IS | SOx, vzduchu do mieSarne 17°47°
NOx, |farieb ( klimatiza¢na
CcO jednotka)
10. | Vyduch V12| TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25° 12,3 6,9 24
- lakovna IS striekacimi kabinami 17°47"

zakladného nateru
a vrchného nateru 1
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Identifikacia | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P.¢. | miesta atyp bodovéh | Sirka vypustan |y prietok | emisii
vypistania | vypust o alebo|adizka /|ia(m) (Mns2s™ [ (°C)
podla ania plocha |stradnicov
blokovej emisii plo$ného |a siet X-Y
schémy miesta
vypustan
ia
11. | Vyduch V13| TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25° 12,3 6,9 24
- lakoviia IS striekacimi kabinami 17°47°
vrchného nateru 2
a lakovacieho nateru
12. Vyduch TOC Power wash — 230 mm | 48°25° 11,3 - 80
V21 — odmast’ovanie 17°47"
lakoviia IS

V ziadosti je navrhnuty emisny limit pre Vyduch V 21 zariadenia Power wash pre TOC
v stlade s pravnymi predpismi ochrany ovzdusia (120 mg/m®).

V prevadzke boli v r. 2013 a 2014 vykonané opravnené emisné merania znecistujliicich latok
vypustanych zo vsetkych vyduchov (Lakoviia FED aj Lakovna IS), ktoré preukdzali
dodrziavanie uréenych emisnych limitov.

Znecist’ovanie povrchovych vod

Odpadové vody ani vody z povrchového odtoku z prevadzky nie st vypustané priamo do
povrchovych vod.

V technoldgii povrchovej tpravy lakovanim v lakovni FED vznikaji odpadové vody len
Z procesu Upravy vody reverznou osmozou v mnozstve 14 m3/den, 3500 m3/rok.

Na lakovni IS vznika odpadova voda z procesu Upravy vody reverznou osmozou pre zvlhéovac
vzduchu lakovne a systém Power wash v mnozstve 49 m3/den, 14 455 m3/rok.

Voda vo vodnych prackach oboch lakovni bude vymieiand 1 — 2 x ro¢ne a odovzdavana bude
opravnenej osobe ako nebezpecny odpad. Odpadové vody zo splaskovej kanalizicie sa na
zéklade zmluvy odvadzaju do verejnej kanalizacie a nasledne na COV Hlohovec. Dazd’ové
vody st na zaklade zmluvy vypustané do dazd’ovej kanalizacie priemyselného parku.




