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na zabezpecenie ochrany ovzdusia
4 znedist'ujlice latky
TZL e tuhé znedist'ujlce latky
VOC .o, prchavé organické latky
TOC i celkovy organicky uhlik
KBU ...cooeeiiinnnens karta bezpecnostnych Gdajov
PP e, polypropylén
PVC .. polyvinylchlorid
MZP SR ....cccvveee.. Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky
IS L Interior system
FED .ooiiiiiiiiees Front end division
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2. OPI1S STACIONARNEHO ZDROJA ZNECISTOVANIA OVZDUSIA
2.1 Identifika€né Gdaje zdroja znecist'ovania
2.1.1 Identifikaéné Gdaje zdroja znedist'ovania

Hlavnou cinnost'ou spolocnosti FAURECIA Slovakia s.r.o. v Hlohovci je vyroba plastovych dielov pre
automobilovy priemysel. Vyroba je rozdelena na 2 zavody:

odstepny zavod Interior System Hlohovec (1S)
odstepny zavod Front End Hlohovec (FED)

Vyroba plastovych dielov v dvoch zavodoch je umiestnend v dvoch oddelenych budovéch.

Vyroba plastovych dielov pozostava z lisovania dielov z polypropylénovych grandl a z naslednej povrchovej
Upravy lakovanim — vonkajSie diely alebo lepenim — vnatorné diely.

Do casu rozsirenia vyroby bola vyroba plastovych dielov zaradend ako velky zdroj znecistovania ovzdusia.
Pre zdroj bol vypracovany stbor TPPaTOO a schvéleny rozhodnutim ¢. B/2009/00174/SSOO/MB zo dna
7.9.2009.

Po nainStalovani novej lakovne IS na lakovanie vnitornych dielov a po nahrade lepidiel s obsahom
prchavych organickych latok za vodné lepidla a lepidla s nizkym obsahom VOC bol zdroj preklasifikovany na
velky zdroj ,Lakovanie“ a stredny zdroj ,Vyroba plastovych dielov pre automobilovy priemysel“.

Pod vel'ky zdroj zneCistovania ovzdusia spadaju dve lakovacie linky; jedna v Casti IS a jedna v Casti FED, na
ktoré sa vzt'ahuje tento stbor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizacnych opatreni.

2.1.2 Umiestnenie stacionarneho zdroja

aredl priemyselného parku

Priemyselna 1

920 03 Hlohovec

katastralne Gzemie mesta Hlohovec, lokalita horna Sihot’, mestska ¢ast’ Sulekovo
Cislo parcely: 2670/29, 2670/33, 2673/3, 2674/5

2.1.3 Kategorizacia stacionarneho zdroja

Stacionarny zdroj znecCistovania ovzdusia — Lakovanie je v zmysle platnych legislativnych predpisov (vyhlaska
MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z.) zaradeny do kategorie velkych zdrojov znedistovania ovzdusia:
6. OSTATNY PRIEMYSEL A ZARIADENIA

6.3. NanaSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpust'adiel v t/rok:

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kolajovych vozidiel, textilu, tkanin, f6lif,
papiera > 5t za rok

2.1.4 Menovity vykon technoldgie
P. |Prevadzka |Jednotka podla kategodrie | Spotreba
¢. (t.rok™)
. projektovana spotreba
1. Lakovna organickych rozpustadiel |155,3
FED
v t za rok

projektovana spotreba
2. |Lakovna IS |organickych rozptstadiel | 120, 086

v t za rok
2.1.5 Clenenie stacionarneho zdroja podla miery vplyvu na ovzdusie
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Stacionarny zdroj sa Cleni na dve lakovacie linky (Lakovia FED a Lakovia IS) s nasledovnymi ¢innost'ami:
A) Lakovna FED:

odmast'ovanie

opal'ovanie povrchu upravovanych dielov

striekacie kabiny (PRIMER, BASE, CLEAR COAT)

suSiaci tunel za kabinou nanaSania podkladovej farby (PRIMER)

vypal'ovacia pec

priprava farieb (miesiaren)

No o bk~ DN

hydropack (vyzrézavanie kalov z néaterov)
B) Lakovia IS:
1. odmastovanie, opalovanie
striekacia kabina PRIMER
striekacia kabina BASE 1
striekacia kabina BASE 2
striekacia kabina LAK
vypal'ovacia pec
mieSaren farieb

suSiaci tunel medzi kabinami PRIMER a BASE

© ® N o O bk~ DN

suSiaci tunel medzi kabinami BASE a LAK

2.1.6 Vymedzenie stacionarneho zdroja

V zmysle § 4 Vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zékona
o0 ovzdusi, v zneni vyhlasky MZP SR €. 270/2014 Z.z. (d'alej len : vyhlaska 410/2012 Z.z) sa zariadenia
Lakoviia FED a Lakovia IS na Ucely uplatiovania emisnych limitov, technickych poZiadaviek a podmienok
prevadzkovania zaclenuji a vymedzujl nasledovne:

d) zariadenia pouZivajlce organické rozpustadla, na ktoré sa uplatiuji Specifické poZiadavky
podla § 24 a7z 29.

g) technologické zariadenie, ak ide o iné zariadenie, ako je uvedené v pismenach a) az f), na
ktoré sa uplatiiuja $pecifické poZziadavky podla § 30 az 32.

Vymedzenie jednotlivych Casti zdroja na zéklade jednotlivych prevadzkovych operéacii — technologickych
uzlov, je blizsie popisané v Casti 2.1.11 Strucny opis principu technolégie.
2.1.7 Datum uvedenia stacionarneho zdroja do prevadzky

Datum uvedenia stacionarneho zdroja ,Lakovanie” predstavuje datum nadobudnutia pravoplatnosti sthlasu
na uvedenie velkého zdroja zneCistovania ovzduSia do trvalej prevadzky: ¢&:  OU-HC-OSZP-
2014/00360/SSO0/Fr zo dha 12.05.2014.

2.1.8 Vyrobky a ich parametre a vlastnosti

Ucelom technoldgie je povrchova Uprava plastovych prvkov pre automobilovy priemysel lakovanim.
Vyrobené vyrobky st stale, neznedistuji ovzduSie a nepatria medzi nebezpeCné latky a nebezpecné
chemické pripravky.

2.1.9 Hlavné vyrobno-prevadzkové rezimy a ich emisna charakteristika

Vzhladom na charakter vyroby a strojnotechnologické vybavenie je v stcasnosti mozné prevadzkovat
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Lakoviiu FED a Lakoviiu IS len v jednom vyrobno-prevadzkovom rezime. Je to povrchova Gprava prvkov pre
automobilovy priemysel pri dodrzani predpisanych parametrov. Z hl'adiska produkcie znecist'ujucich latok do
ovzdusia su aktuélne viaceré prevadzkové operacie. Z hl'adiska technologického ide o stabilny prevadzkovy
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ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

reZzim blizSie $pecifikovany v kapitole 2.1.11 Strucny opis principu technoldgie.

Pri nana3ani naterov vznikaji tuhé zneCistujice latky a prchavé organické latky roznorodého zloZenia.
(Dolezita je skutoCnost’, Ze sa nejedna o prchavé organické latky s oznacenim rizika uvedené v § 26 vyhlasky

¢. 410/2012 Z. z.)

2.1.10 Zoznam surovin, ich vlastnosti a parametre
P. | Prevadz | Surovina, Opis a vlastnosti
¢. |ka pomocny
material, d'alSie
latky
1. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych granul
2. Nater Primer Podkladovy nater Primer je vodou rieditelny s nizkym obsahom VOC
(cca 7%).
3. Tvrdidlo Primer | Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC 50 % hmotn.
4. Nater Base Zakladné farby Base obsahuju prchavé organické latky od 53 do 76
% hmotn., nepouzivaju sa latky klasifikované ako karcinogény,
mutagény alebo latky inak poSkodzujuce reprodukciu niektorou z R
Lakovit viet_ R45, F349, R60 a R61, ani halogénové organické zlGceniny
2 FED klasifikované vetou R40
5. Lak Vrchny bezfarebny néater, obsah VOC 52% hmotn.
6. Tvrdidlo laku Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % hmotn.
7. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov,
upratovanie lakovne
8. Vihcené utierky |Jednordzové utierky vihCené  roztokom izopropanolu na
odmastovanie
9. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych
na flokulaciu latok je zabezpecované externou spolocnostou
10. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych grandl
11. Nater Primer Prvy néater - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 — 83%
12. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % hmotn.
Primeru
13. Nater Base Zakladné natery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % hmotn.
Nebudul pouzivané latky klasifikované ako karcinogény, mutagény
alebo latky inak poSkodzujuce reprodukciu niektorou z R viet R45,
R49, R60 a R61, ani halogénové organické zlGceniny klasifikované
Lakovii vetou R40.
als Tvrdidld Baesu | Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 %
14. Lak Vrchny nater / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn.
15. Tvrdidlo laku Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn.
16. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne, VOC
100%
17. Vlhéené utierky | Jednorazové utierky vihéené roztokom izopropanolu na
odmastovanie
18. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych
na flokulaciu latok je zabezpecované externou spolocnostou
19. Chemické latky | Chemické latky ktoré sldzia na umyvanie povrchu vyliskov s
pre zariadenie | obsahom VOC 20%
Power-wash
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2.1.11 Strucny opis principu technolégie

Vyrobny zavod sa deli na dve aktivity koreSpondujice s dvoma oddelenymi budovami: zavodom IS
a zavodom FED.
- Faurecia Slovakia s.r.0. odStepny zavod Interior System Hlohovec ( zavod IS ) vyrdba interiérové
komponenty - palubové dosky, skrinky, centralne konzoly, vyplne dveri.

Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Front End Hlohovec ( zavod FED ) vyrdba exteriérové
komponenty - narazniky, ventilatory, chladice

Obidva odStepné zavody maju vlastni lakovaciu linku. Jednotlivé prevadzkové operacie su opisané
v nasledujucich tabulkach:

A) Lakovna FED

. | Nazov technologického ) o
P.C | Technicka charakteristika
uzla

Manuélne nakladanie vyliskov z vstrekovacej linky na linku povrchovej

1. | Nakladanie vyliskov .
Upravy

Nalepenie hlinikovej pasky na urené miesto vyliskov. Ofukovanie
2. | Odmastovanie povrchu | povrchu vylisovanych dielov tlakovym deionizovanym vzduchom.
Odmast'ovanie impregnovanou utierkou.

Zdrsnenie povrchu odmastenych dielov opal'ovanim pomocou dvoch

3. | Opal'ovanie povrchu y o P .
robotov s opalovacimi hordkmi na propan.

Nastrek podkladovej farby (Primer) v kabine Primer striekacou pistol'ou

4. | Podkladovy nater pomocou robota

VysuSovanie po VysuSovanie upravovanych dielov po podkladovom natere v suSiacom
podkladovom nétere tuneli. Nasledné ochladzovanie po vysuSeni v ochladzovacej komore.

Néstrek z&kladnej farby (Base) na robotizovanom pracovisku striekacou

6. | Zakladny nater pistol'ou (Base kabina). Vyprchavanie po nastreku zakladnej farby.

Lakovanie vrchnym lakom na robotizovanom pracovisku striekacou

7. | Vrehny lak pistol'ou (Clear Coat kabina).

8. Vypalovanie Vypal'ovanie vrchného laku a celkové dosuSenie vo vypal'ovacej peci pri
yp teplote 80 °C po dobu cca 30 minut.

Vykladanie upravenych Chladenie upravenych vyliskov. Manualne vykladanie z linky povrchovej

9. o X
vyliskov Upravy.
10. | MieSanie farieb Priprava farieb a rozpGstadiel v mieSarni farieb.
11. | Flokulacia VyzraZavanie zachytenych prestrekov z vodnej pracky vo forme kalov.

B) Lakovna IS

P. | Nazov technologického Technicka charakteristika
¢ |uzla
1. | Nakladanie vyliskov Manualne nakladanie uréenych vyliskov z lisovne na linku povrchovej
Upravy

2. | Cistiaca zona Cistenie dielov pred lakovanim:

(odmast'ovanie) 1. Powerwash. V pripade poruchy powerwash je k dispozicii

oftiknutie ionizovanym vzduchom
2. Kontrola dielov po powerwash a v pripade potreby ru¢né
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odmast'ovanie povrchu vyliskov vinéenymi utierkami

3. | Flaming (opal'ovanie Zdrsnenie povrchu odmastenych dielov opal'ovanim pomocou robota
povrchu) s opal'ovacim hordkom na propan..

4. | Podkladovy nater - Nastrek podkladovej farby (primer) v kabine Primer striekacou
primer pisStol'ou pomocou robota

5. | VysuSovanie po VysuSovanie upravovanych dielov po podkladovom natere Primer

podkladovom natere
primer (flash off)

6. | Zakladny nater - base 1 | Nastrek zakladnej farby (base) na robotizovanom pracovisku
striekacou pistol'ou (Base kabina)

7. | VysuSovanie po VysuSovanie upravovanych dielov po zakladnom natere base
zakladnom natere 1
(flash off)

8. | Zakladny nater - base 2 | Nastrek zakladnej farby (Base) na robotizovanom pracovisku
striekacou pistol'ou (Base kabina)

9. | Vyprchavanie/vysuSovani | VysuSovanie upravovanych dielov po zakladnom néatere base
e po zakladnom natere 2
10. | Lakovanie - vrchny lak Lakovanie vrchnym lakom na robotizovanom pracovisku striekacou

(clear coat) pistol'ou (Clear Coat kabina).
11. | Vyprchavanie/vysuSovani | VysuSovanie upravovanych dielov po vrichnom laku clear coat
e
12. | Vypal'ovacia pec Vypal'ovanie vrchného laku a celkové dosusenie vo vypal'ovacej peci

pri teplote 80 °C po dobu cca 45 mindt.
13. | Vykladanie upravenych Chladenie upravenych vyliskov. Manualne vykladanie z linky

vyliskov povrchovej Upravy.
14. | MieSanie farieb Priprava farieb a rozpust'adiel v mieSarni farieb.
15. | Flokul4cia Vyzrdzavanie zachytenych prestrekov z vodnej clony vo forme kalov.
2.1.12 Zakladna blokova alebo ramcova technologicka schéma
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A) Povrchova uprava vyliskov v lakovni FED

Nakladka vyliskov na stojany podlahového

s 1.
dopravnika povrchovej Upravy
+ odmast’ovanie
2.
T 3.
Vlhcené utierky A A
Opal'ovanie
l 4,
5. 6.
Sklad Miesiaren, Nanasanie
chemikalii »  priprava farieb "lzédkladného nateru
primer
8. 7.
A
Susenie
9.
v
10. Nanasanie 1 v
| podkladovej farby — -»| Vodna pracka
base
\ 12.
Susenie
13. 15.
14. :
NanaSanie
»| vrchného laku
l 16.
SuSenie — koncové
vypal'ovanie
17.
A
Ochladzovanie
18.
v
Rucné skladanie vyliskov zo stojanov podlahového
dopravnika povrchovej Upravy
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Prudy blokovej schémy lakovne FED:

1. Odmastenie rune naloZenych vyliskov na stojanoch podlahového dopravnika povrchovej Gpravy na
pracovisku nakladky

2. VIh¢ené utierky na odmast'ovanie vyliskov

3. Presun odmastenych vyliskov do kabiny opal'ovania (Flaming)

4. Presun upravovanych dielov z kabiny opal'ovania do kabiny nan&Sania zakladnej farby (primer)

5. Presun naterovych hmét zo skladu do pripravovne farieb

6. Automaticka doprava pripravenej zakladnej farby primer potrubim z mieSiarne farieb do nanasacej
hlavice robota

7. Zachytavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej pracke

8. Prechod lakovanych dielov vysuSovacim tunelom po zékladnej farbe primer

9. Vychladzovanie po suSeni pred vstupom do kabiny nanaSania podkladovej farby (base)

10. Automatickd doprava pripravenej podkladovej farby base potrubim z mieSiarne farieb do nanésacich
hlavic robotov

11. Zachytéavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej pracke

12. Prechod upravovanych dielov vysuSovacim tunelom po podkladovej farbe

13. Presun do kabiny nanaSania vrchného laku (Clear Coat)

14. Automatickd doprava pripraveného vrchného laku potrubim z mieSiarne farieb do nanésacich hlavic
robotov

15. Zachytéavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej pracke

16. Presun nafarbenych upravovanych dielov do konecnej vypal'ovacej pece

17. Ochladzovanie hotovych, nalakovanych dielov

18. Rucné skladanie povrchovo upravenych ochladenych nalakovanych dielov zo stojanov podlahového
dopravnika

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

B) Povrchova Uprava vyliskov v lakovni IS

Nakladanie vyliskov na stojany podlahového 1
dopravnika povrchovej Upravy +power wash a
odmast'ovanie

v 3.
Odstranovanie
statickeho naboja

Umyvaci roztok do
power washu, vihené

4,
utierky, l
Opal'ovanie
5.
Sklad 6. Miesiaren, 7. Nanasanie zakladného
chemikalif priprava farieb > nateru — primer
9.
v
Odvetranie - Flashoff
11 vyprchévanie 10.
v 12.
NanaSanie podkladovej
> farby - base 1
13 \4
v : Vodna clona
Odvetranie
15. 14.
Vv - 16.
» NanéSanie podkladovej
farby- base 2 20
v 17.
Odvetranie
18.
19. v
» NanaSanie vrchného
laku
21.
A
Odvetranie
22.
v
SuSenie — koncové
al'ovanie
24. P 23.
Rucné skladanie vyliskov zo stojanov y
podlahového dopravnika povrchovej Upravy Ochladzovanie
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@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov

a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Prudy blokovej schémy lakovne IS:

1. Umyvanie a pripadné odmastenie rucne naloZenych vyliskov na stojanoch podlahového dopravnika

povrchovej Upravy na pracovisku nakladky

Umyvaci roztok do power washu, vih¢ené utierky na odmast'ovanie vyliskov

Presun odmastenych vyliskov do kabiny odstrafiovania statického naboja

Presun odmastenych vyliskov do kabiny opal'ovania (Flaming)

Presun upravovanych dielov z kabiny opal'ovania do kabiny nanaSania zakladnej farby (primer)

Presun naterovych hmét zo skladu do pripravovne farieb

Automaticka doprava pripravenej zakladnej farby primer potrubim z mieSiarne farieb do nanasacej

hlavice robota

8. Zachytavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej clone

9. Prechod upravovanych dielov vysuSovacim tunelom po zakladnej farbe

10. Vychladzovanie po suSeni pred vstupom do kabiny nanaSania podkladovej farby (base)

11. Automatickd doprava pripravenej podkladovej farby base 1 potrubim z mieSiarne farieb do nanaSacej
hlavice robota

12. Zachytavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej clone

13. Prechod upravovanych dielov vyprchavacim tunelom po podkladovej farbe

14. Presun upravovanych dielov do kabiny na nanaSanie podkladovej farby base

15. Automatické doprava pripravenej podkladovej farby base 2 potrubim z mieSiarne farieb do nanaSacej
hlavice robota

16. Zachytavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej clone

17. Prechod upravovanych dielov vyprchavacim tunelom po podkladovej farbe base 2

18. Presun do kabiny nanaSania vrchného laku (Clear Coat)

19. Automaticka doprava pripraveného vrchného laku potrubim z mieSarne farieb do nanaSacich hlavic
robotov

20. Zachytavanie prestrekov naterov vodou vo vodnej clone

21. Prechod upravovanych dielov vyprchévacim tunelom po naneseni vrchného laku

22. Presun upravovanych dielov do koneCnej vypal'ovacej pece

23. Ochladzovanie hotovych, nalakovanych dielov

24. Rucné skladanie povrchovo upravenych ochladenych nalakovanych dielov zo stojanov podlahového
dopravnika

N O A WN

2.1.13 Struéna materialova a energeticka bilancia

A) Projektovana materialova a energeticka bilancia procesu povrchovej Gpravy lakovanim
vyliskov v lakovni FED

Bilancia procesu povrchovej Gpravy predstavuje rocnu alebo hodinov( spotrebu v rdmci nasledujtcich

cinnosti:

Zakrytie nefarbenych Casti

Vstupné suroviny a pomocné latky su:
vylisky s neupravenym povrchom v mnoZstve 84 ks.h™
samolepiace pasky v mnozstve 84 ks .h™

Ofukovanie a odmastenie
odmastovanie handrickou namocenou v izopropylalkohole je nahradené jednorazovymi
odmast'ovacimi utierkami,
mnoZstvo odsavaného vzduchu 2000 m®.h™ do vyduchu V2

Opal'ovanie
Vstupné suroviny:
odmastené vylisky v mnozstve 42 ks.h™
plynny propan v mnozstve 4,5 m®.h™* na 1 robot pri tlaku 0,6 bar, spolu 9 m®.h*

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov

a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

vhénany vzduch 4700 m3.h™

Vystupné produkty:
polotovar s upravenym povrchom v po¢te 42 ks.h™
spaliny zo spalovania propanu, NO, CO, VOC
teplota spalin 40 - 80 °C
mnoZstvo odsavaného vzduchu 4700 m®.h* do vyduchu V2

Farbenie zékladnou farbou (Primer)

Vstupné suroviny su:
odmastené a opalené vylisky v mnoZstve 42 ks.h™
zékladné farba (Primer) v mnoZstve 30,88 t.rok™
tvrdidlo (Primer) v mnoZstve 6,42 t.rok™
vhéanany vzduch 59200 m®.h™

Vystupné produkty:
vylisky s upravenym povrchom v pocte 42 ks.h™
mnoZstvo odsavaného vzduchu 59200 m® h™ do vyduchu V1

Odsavany vzduch zo vsetkych troch striekacich kabin je prepierany cez vodny odluCovaci systém, ktory
zachyti tuhé Castice z prestrekov naterovych hmot. Znecist'ujlce latky v odsavanom vzduchu vo vyduchu V1:

VOC, TZL v min. mnozstve

VysuSovanie po zakladnej farbe (Primerova pec)

Vstupné suroviny:
narazniky nastriekané zakladnou farbou v mnozstve 42 ks.h™
zemny plyn s prikonom horaku 150 kW

na osu$enie nateru postaCuje prudiaci vzduch s teplotou 22 - 24 °C,a v mnozstve 2300 m®.h*

Vystupné vyrobky:
odvadzané mnozstvo vzduchu v mnoZzstve 2300 m*.h™ do vyduchu V2

Earbenie podkladovou farbou (Base)

Vstupné suroviny su:
narazniky po zakladnom natere v mnoZstve 42 ks.h™
podkladova farba(Base) v mnozstve 85,099 t.rok™
vhénany vzduch 80800 m®.h™

Vystupné produkty
narazniky po drunom néatere v pocte 42 ks.h™
mnoZstvo odsavaného vzduchu 80800 m*.h™ do vyduchu V1

Lakovanie kone¢nym lakom

Vstupné suroviny su:
narazniky po druhom natere v mnozstve 42 ks.h™
vrchny lak (Clear) v mnozstve 48,34 t.rok™
tvrdidlo laku v mnoZstve 19,425 t.rok™
vhénany vzduch 80800 m3.h™

Vystupné produkty
nalakované narazniky v poCte 42 ks.h™
mnoZstvo odsavaného vzduchu 80800 m*.h™* do vyduchu V1

Vypal'ovanie kone¢ného laku

Vstupné suroviny su
Nalakované narazniky v mnoZzstve 42 ks.h™*

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov

a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Privod vzduchu 5000 m®.h*
Cirkulécia vzduchu, 2 cirkulatné ventilatory s vykonom 2x 55 000 m®.h*
Zemny plyn, horék s prikonom 380 kW

Vystupné produkty
Vysusené a vypalené narazniky v poCte 42 ks.h™
MnoZstvo odsavaného vzduchu 5000 m3.h™ do vyduchu V2
Znecist'ujuce latky: NO,  CO, VOC

Priprava farieb — mieSaren

Vsetky farby, laky, tvrdidla, rozpistadla na Cistenie robotov s pripravované v miesiarni. Potrubnymi
rozvodmi s dopravované ne jednotlivé robotizované pracoviska.

Privod vzduchu 15000 m3.h*

Odséavanie vzduchu do vyduchu V1

Odkal'ovac (Hydropack)

Flokulécia tuhych Castic z vody
Privod vzduchu: 1000 m3.h™
Dopiﬁanie vody na vyrovnanie vyparu z pracok vzduchu : 8,2 m3 1 x za den
Vymena vody v bazéne : 100 m® 2 x za rok
Odsavanie vzduchu do vyduchu V1: 1000 m®h*

Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne

riedidla v mnozstve 137,728 t.rok™

Spotreba elektrickej energie
je spotreba energie pri vSetkych operaciach vo vyrobe naraznikov. Elektricka energia potrebna na
prevadzku zariadeni zavodu bude o vykone asi 6 000 kW.

Spotreba zemného plynu

Uvedené bilancie pre odber zemného plynu v areali su celkové pre vSetky plynové odberné zariadenia

Qzr Max. = 1 016,44 m*.hod™
Qzr Min. = 5,1 m®.hod™
Qz rok = 2 604 880 m®.rok™

Spotreba vody

Priemerna denna spotreba vody celého zavodu je asi 28,0 m3. Roc¢néa spotreba vody v zavode je asi 7000
m3.

B) Projektovana materialova a energeticka bilancia procesu povrchovej Upravy lakovanim
vyliskov v lakovni IS
Bilancia procesu povrchovej Gpravy je vyjadrena ako rocna alebo hodinova spotreba:
Materialové bilancia:
PRIMER —prvy, zakladny nater 11,798 t/r

tvrdidl& Primeru - tvrdidlo podkladového nateru 1,985 t/r
BASE — podkladovy nater 91,219 t/r

tvrdidla Baesu - 3, 518 t/r

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov g

LAK —vrchny lak 31,676 t/r
tvrdidlo laku — 20,820 t/r

riedidla - preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne 78,817 t/r

chemické latky na flokulaciu - vyzrazavanie zachytenych prestrekov farieb vodnou prackou
15t/r

Hydropack — dopiiianie odparenej vody do vodnych pracok — 1 m*/def, 313 m*/r
Hydropack — vymena vody vo vodnych prackach 1 — 2 x ro¢ne — 300 m3/r

Kondicionér — Gprava vody (reverzna osmoza) pre zvihéovac vzduchu lakovne IS - 35
m3/den, 10 955 m3/r

Chemicke latky pre zariadenie Power-wash - Chemicke latky ktoreé slizia na umyvanie
povrchu vyliskov s obsahom VOC 20% - 8 t/r

Spotreba elektrickej energie

InStalovany elektricky vykon lakovne IS bude 319 kW, pri planovanej trojzmennej prevadzke je
denné spotreba 319*24=7654 kWh/den, 2 400 MWh/r

Spotreba tlakového vzduchu

Spotreba tlakového vzduchu s tlakom 0,7 MPa na lakovni IS bude 615 Nm®/h.

Spotreba zemného plynu

V technologickom procese lakovania je potreba zemného plynu pre vypalovaciu pec a pre hlavny
kondicionér. Pre tieto Ucely je vyuZivany zemny plyn o parametroch 0,2MPa. Pri prevadzke
vypalovacej pece novej lakovne je potreba zemného plynu 268 Nm3/h, ¢o predstavuje pri
trojzmennej prevéadzke zariadenia denn( spotrebu zemného plynu 6 432 Nm*/defi ( 2 013 216
Nm?>/rok ). Pri prevadzke hlavného kondicionéra je spotreba plynu 130 407 Nm®/rok.

Maximalna roéna spotreba zemného plynu Lakovne IS je cca 2 143 623 Nm*/rok.

Spotreba vody

Odoberat sa bude len pitna voda z verejného vodovodu.

Hydropack — dopiianie odparenej vody do vodnych pragok — 1 m3/des, 313 m®/r

Hydropack — vymena vody vo vodnych prackach 1 — 2 x roéne — 300 m*/r

Kondicionér — Giprava vody (reverzna osmdza) pre zvih¢ova¢ vzduchu lakovne 1S - 35 m®/ders,
10 955 m*/r

Powerwash - Giprava vody reverznou osmézou pre systém Powerwash v mnozstve 14 m*/den,
3500 m*/rok.

Spotreba vody pre PS 10 Lakovia IS celkom 15 950 m® za rok

Spotreba propanu

Pre technologické ucely novej lakovne IS je vyuZzivany kvapalny propan, ktory slizi pre opalovanie
dielov na robotizovanom pracovisku lakovacej linky.

Celkové spotreba propanu pre Lakovriu IS je priblizne 20 658 litrov/rok.
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Déverné. Vlastnictvo Faurecie. 14/54 HLO-S-LSS-7055/Sk



2.1.14

Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

A) Lakovna FED

Zoznam vsetkych znedistujicich latok vypustanych do ovzdusia pocas prevadzky

P. €. | Zdroj emisii, spésob zachytavania emisii Em_lt(_)vana Iatk‘"f"
a jej vlastnosti
Odmast'ovanie — do vyduchu V1 TOC
prchavé organické latky z pouzitého rozpustadla
Striekacie kabiny (primer, base, clear coat) |TOC
a ohrev kabin — do vyduchu V1 z naterovych latok, tvrdiacich Cinidiel,
rozpustadiel na Cistenie hlav robotov,
zo spal'ovania zemného plynu ohrevov kabin
1. |Tunel medzi lakovacou kabinou a TOC
vypal'ovacou pecou — do vyduchu V1 prchavé organické latky z naterov
Priprava farieb (miesiaren) — do vyduchu V1|{TOC
prchavé organické latky z naterovych latok,
tvrdiacich Cinidiel, rozpist'adiel
Hydropack (vyzrazavanie kalov z farby) — |TOC
do vyduchu V1 stopy prchavych organickych latok
TZL
5 Striekacie kabiny (primer, base, clear coat) |z naterovych latok, tvrdiacich Cinidiel,
" |a ohrev kabin — do vyduchu V1 rozpustadiel na Cistenie hlav robotov,
zo spal'ovania zemného plynu ohrevov kabin
S ) _ SO, zo spal'ovania ZP ohrevov kabin
3. itglﬁl(:\ffalé?:lfy d((,p\r,;',n;i:{hﬁa\s/i' clear coat) NO, zo spal'ovania ZP ohrevov kabin
CO zo spal'ovania ZP ohrevov kabin
dngilll;O\lljcnr:i t)/(;vrchu upravovanych dielov - TOC z0 spafovania propanu
Susiaci tunel za kabinou nanéSania TOC
4. |podkladovej farby (primer) — do vyduchu  |prchavé organické latky z podkladového néateru
V2
Vypal'ovacia pec — do vyduchu V2 ;F())C nevyprchané zvysky naterov, zo spalovania
TZL zo spal'ovania propanu a ZP
5 Opal'ovanie povrchu upravovanych dielov  [SOyxzo spal'ovania propanu a ZP
" |a vypalovacia pec - do vyduchu V2 NO, zo spal'ovania propanu a ZP
CO zo spal'ovania propanu a ZP

Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzdusia vyduchom V1 st znizované vo vodnej pracke.
Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzduSia vyduchom V2 nie su zniZzované.

B) Lakovna IS

p ¢ Zdroj emisii, sposob Emitovand latka,
T zachytavania emisii a jej vlastnosti
TZL zo spal'ovania propanu, zo spalovania ZP
Odmast'ovanie, opalovanie |SOyzo spal'ovania propanu, zo spalovania ZP
povrchu vyliskov, ohrev NO, zo spal'ovania propanu, zo spal'ovania ZP
1. |vzduchu do lakovne 1S CO zo spal'ovania propanu, zo spal'ovania ZP
(centralny kondicionér) —do |TOC
vyduchu V5 zo spal'ovania propanu, zo spalovania ZP a z odmast'ovania
vyliskov
5 Striekacia kabina primer, TZL
" |ohrev vzduchu do lakovne IS |z podkladového nateru primer, zo spalovania ZP
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Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.

15/54

Verzia 04 — méaj/2015
HLO-S-LSS-7055/Sk



Subor technicko — prevadzkovych parametrov
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ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

(centralny kondicionér) — do |SOx zo spal'ovania ZP
vyduchu V6 NOx zo spalovania ZP
CO zo spalovania ZP
TOC
prchavé organické latky z podkladového nateru primer, zo
spal'ovania ZP
TZL
zo zékladného néteru base 1, zo spalovania ZP
Striekacia kabina, ohrev SOx zo spal'ovania ZP
3 vzduchu do lakovne IS NOx zo spalovania ZP
" |(centralny kondicionér) — CO zo spalovania ZP
base 1- do vyduchu V7 TOC
prchavé organické latky zo zékladného nateru base 1, zo
spal'ovania ZP
TZL
. . . z0 zékladného néteru base 2, zo spal'ovania ZP
Striekacia kabina , ohrev 7 -
SOx zo spal'ovania ZP
vzduchu do lakovne IS v ;
4. . N NOx zo spalovania ZP
(centrélny kondicionér) — co 7 o 7P
base 2— do vyduchu V8 Z0 spafovania
TOC
prchavé organické latky zo zékladného nateru base 2
. . . . TZL
S'Erleka0|a kabina lakovacieho z lakovacieho nateru, zo spal'ovania ZP
nateru, ohrev vzduchu do v ;
. SOx zo spal'ovania ZP
5. |lakovne IS (centralny 7 -
C - NOx zo spalovania ZP
kondicionér) — do vyduchu 7 -
V9 CO zo spalovania ZP
TOC
prchavé organické latky z lakovacieho nateru
TZL zo spalovania ZP
. . . SO, zo spal'ovania ZP
6. x)l/gal ovacia pec do vyduchu NO, 70 spalovania ZP
CO zo spal'ovania ZP
TOC z vysuSovania naterov, zo spal'ovania ZP
TZL zo spalovania ZP
MieSaren farieb, ohrev SOx70 spal ?"a”'f"‘ Zp
" . NOx zo spalovania ZP
7 vzduchu do mieSarne farieb ( CO 70 spalovania ZP
" |klimatiza¢na jednotka)— do P
vyduchu V11 Toc . C s . S iz e
prchavé organické latky z naterovych latok, tvrdiacich Cinidiel,
rozpustadiel, zo spal'ovania ZP
Susiaci tunel medzi
8. |striekacimi kabinami primer |TOC prchavé organické latky z podkladového nateru primer
a base 1 — do vyduchu V12
Susiaci tunel medzi
9. striekacimi kabman/u base 2 TOC prchavé organické latky z naterov primer a base
a clear coat — do vyduchu
V13
10. |Odmastovanie v zariadeni TOC prchavé organické latky z roztoku odmast'ovacieho
power wash — do vyduchu pripravku
V21
Poznamka

Emisie ZL vypastanych do vonkajsieho ovzdusia vyduchmi V6, V7, V8, V9 su znizované 0 vodnej pracke.
Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzduSia vyduchmi V5, V10, V11, V12, V13 nie su zniZzované.
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ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

2.1.15 Zoznam d‘al3ich znedstujlcich latok, ktoré mézu vzniknut’ pri prechodovych
stavoch a dalSich stavoch

Pri prechodovych stavoch technolégie (ndbeh, odstavovanie) a ani pri dalSich stavoch technolégie
nedochadza k vzniku inych znecist'ujtcich latok.

2.1.16 Charakteristické parametre odpadovych plynov

Charakteristika odpadovych plynov podla jednotlivych vyduchov je uvedena v prilohe ¢.1 Sthrnny prehlad
parametrov odpadovych plynov.

2.1.17 Zoznam a struény popis vyrobno-technologickych zariadeni ktoré maju vplyv na
tvorbu ZL

Lakovne FED a IS

Lakoviia FED je linkou povrchovej Upravy vylisovanych vyrobkov. Povrchova Uprava vylisovanych
naraznikov/dielov zaCina odmast'ovanim povrchu, pokraCuje zdrsnenim povrchu s naslednym nanasanim
naterov. Zdrsfovanie sa uskutoCfuje opalovanim pomocou robotov s horakmi spalujicich propan.
Podkladovy nater (Primer) je nandSany v kabine pomocou jedného robota. Podkladovy nater je vodou
rieditel'ny, po zaschnuti tvori podklad pre zékladnu farbu (Base). VysuSovanie prebieha v suSiacom tunele.
Zakladna farba sa nanaSa na robotizovanom pracovisku v kabine pomocou dvoch robotov. Zakladna farba je
rieditelnd organickymi rozpustadlami. Po naneseni zakladnej farby narazniky postupuju cez vyprchavaci
tunel do kabiny nanaSania vrchného laku. Vrchny lak je nandSany v kabine pomocou dvoch robotov.
Vypal'ovanie vrchného laku a celkové dosusenie prebieha v hlavnej peci, ktora je stcastou linky povrchovej

Upravy.

Sucast'ou lakovne je mieSaren a vodna pracka s hydropackom. V miesiarni sa uskutoCriuje priprava naterov a
riedidiel preplachovania striekacich piStoli robotov. V mieSarni su zasobné nadrzky s pripravenymi natermi a
preplachmi, odkial’ st priamo Cerpané robotmi.

Prestreky poCas nanaSania naterov robotmi s zo vzdudniny zachytavané vodnou prackou. Voda nasledne
postupuje do hydropacku na flokulaciu — spatné vyzrazanie a oddelenie zachytenych naterov vo forme kalov.

Lakovia IS je z hladiska technoldgie identicka. SlUZzi na povrchovi Gpravu mensich dielov pre osobné
automobily. Je kapacitne mensia s dvoma miestami na nandS$anie naterov Base. Lakoviia IS ma svoju
mieSiaren, vodnu clonu s hydropackom.

Blizsi technologicky popis jednotlivych Gkonov v ramci lakovania je uvedeny v Casti 2.1.11 StruCny opis
principu technoldgie.

Skladovanie

Sklad farieb a horl'avych kvapalin IS

Skladovacia plocha skladu 100 m? . Skladovanie farieb, tvrdidiel farieb, laku, tvrdidla laku, riedidiel pre
lakoviiu IS. Sklad je temperovany, s chladiaco-ventilatnou jednotkou. Sklad farieb a horlavych kvapalin
IS je samostatna Cast’ v ramci stavebného objektu SO 09 ktora tvori priestor o rozmeroch 13,65 m x 8,6.
Sklad farieb a horl'avych kvapalin IS spolu so zhromaZdiskom NO sa nachadza v stavbe, ktora tvori
prizemny samostatny objekt s pédorysnymi rozmermi 18,75m x 8,6m. Podlaha skladu farieb a horl'avych
kvapalin IS je priemyselnd na baze dratkobetonu Dramix s izolaciou proti zemnej vihkosti (Platon).
Povrchovu Upravu tvori nater Panbexil, ktory je odolny voci posobeniu olejov a dalsich ropnych
produktov (vid’ certifikat- technicky list v prilohe 11.8). Podlaha je vyspadovana do zachytného kanala po
obvode miestnosti s objemom 6,8 m3 a je prekryty ocelovym rostom..

Sklad farieb a horl'avych kvapalin FED

Skladovacia plocha skladu 144 m? . Skladovanie farieb, tvrdidiel farieb, laku, tvrdidla laku, riedidiel pre
lakoviiu IS. Sklad je temperovany, s chladiaco-ventilanou jednotkou. Stavba tvori prizemny samostatny
objekt s pddorysnymi rozmermi 18,75m x 8,6m. Podlaha je priemyselna na baze dratkobeténu Dramix s
izolaciou proti zemnej vlhkosti (Platon). Povrchovu Gpravu tvori nater Panbexil. Podlaha je vyspadovana
do zachytného kanala po obvode miestnosti a do s objemom 10 m3 a je prekryty ocelovym roStom.

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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Zhromazdisko nebezpecnych odpadov IS

Podlahovad plocha 43,86 m?® Docasné uloZenie kvapalnych nebezpeénych odpadov. Sklad je
temperovany, prirodzenym vetranim. Podlaha je priemyselna na béze dratkobetonu Dramix s izolaciou
proti zemnej vihkosti (Platon). Povrchovu Upravu tvori nater Panbexil. Zachytna nadrz ma objem 0,36 m3
a je prekryta ocel'ovym rostom.

Zhromazdisko nebezpecnych odpadov FED v mobilnom EKO -sklade

Podlahova plocha skladu 15,5 m2 Samostatny kontajner. DoCasné uloZenie kvapalnych nebezpecnych
odpadov. Sklad ma prirodzené vetranie so zachytnou vanou po celej ploche.
Miesiaren farieb
Priprava naterov na nanasanie — pripravené natery su prelievané do zasobnych nadrziek, odkial’ s robotmi
priamo nana3ané na upravované diely. Kazda lakoviia ma vlastni miesiaren farieb.

Hydropak

Flokulacia- vyzrazavanie kalov zachytenych vodnou prackou / vodnou clonou. Prestreky z nanasania naterov
st zachytené vodou vo vodnej pracke / vo vodnej clone. Voda cirkuluje zo striekacich kabin do hydropacku
na vyzrazanie prestrekov farieb z kalov a nasledne je znova pouzivana vo vodnej pracke / vodnej clone.
Lakoviia FED ma vlastn( vodnu pracku a hydropack, lakoviia IS ma vlastn(i vodnt clonu a hydropack.

2.1.18 Prechodové stavy a znedistujice latky, ktoré mozu vzniknGt’ pocas prechodovych
stavov

Pri Cinnostiach suvisiacich s prevadzkou, obnovou alebo opravami strojno-technologického zariadenia, ako

su: nabehy, odstavenie, vypadky, Cistenie a obnova zariadenia v porovnani s obvyklymi prevadzkovymi

stavmi nevznikaju iné ZL, ani nevznika vyznamne vySSie mnozstvo emisii bezne vznikajacich ZL, okrem

zvySenej tvorby pevného odpadu.

PoCas odstavenej vyroby 1x za tyZden je uskutoCfiované komplexné Cistenie podla planu Gdrzby. Félia
z bocnych stien striekacich kabin sa vymeni, rosty z kabin sa odvez( na externé Cistenie (termické Cistenie).
Pracia voda z kabin sa vypusti do bazénu v hydropacku a vane sa vycistia od usadenych kalov. Pri tomto
Cisteni vznikaju tuhé nebezpecné odpady. Pri Cisteni zariadeni aich Casti priamo v lakovni, miestnosti
obsluhy, mieSiarne sa pouZivaju prostriedky aj na baze organickych rozplstadiel, z ktorych pocas prace
vznikaju fugitivne emisie prchavych organickych latok.

2.1.19 Zoznam znedstujlcich latok ktoré mozu vzniknGt’ pocas osobitnych prechodovych
stavov

Pocas osobitnych prechodovych stavov iné ZL nevznikaju, vid’ 2.1.18

2.1.20 Udaje o vypustani odpadovych plynov a fugitivnych emisii
Udaje o vypustani odpadovych plynov st uvedené v kapitole 2.1.14.

2.1.21 Druh prevadzky, rocny fond pracovného €asu a ¢asové Udaje o vypustani emisii
Prevadzka lakovni je podl'a potreby dvojzmenné alebo trojzmenné pocas 4-6 dni v tyzdni.
fond pracovnej doby Lakovne FED je 24 hodin / 250 dni/rok
fond pracovnej doby Lakovne IS je 24 hodin / 313 dni/rok
2.1.22 Zoznam a identifikacné Udaje vSetkych dokumentov, ktoré tvoria dokumentéciu
prevadzky zdroja

Projektova dokumentécia

Prevadzkovy poriadok

Pracovné inStrukcie pre vSetky ukony, interné smernice zavodu Faurecia Slovakia s.r.0. odStepny
zavod Hlohovec

2.2 Vymedzenie pojmov
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Hlavné prevadzkové rezimy

Lakoviiu FED a Lakoviu IS so suUCasne pouzZivanym strojno-technologickym zariadenim, je mozné
prevadzkovat' len v jednom rezime vyroby.

222

Emisné charakteristiky hlavnych vyrobno - prevadzkovych rezimov

Vyroba IS a FED je vyrobou kontinudlnou, emisne jednorezimovou a emisne stabilnou.

2.2.3

Ustalen& prevadzka

Stav hlavného vyrobno — prevadzkového rezimu je ustéleny, t.j. jeho hlavné charakteristiky sa obsluhou
vedome nemenia a prislusné technicko-prevadzkové parametre zariadeni a technolégie su v sulade s
dokumentaciou a s ur¢enymi podmienkami na prevadzku.

224

V ramci prevadzkovania Lakovne FED a Lakovne IS sa vyskytuju viaceré prechodové stavy:

3.

3.1

Prechodové stavy

Casovo obmedzené vyrobno — prevadzkové: obnova alebo opravy strojno-technologického
zariadenia, nabehy, odstavenie, vypadky
Nevyrobné stavy: Cistenie a pripadne vyssie uvedené mimo vyrobno — prevadzkového Casu.

URCENE EMISNE LIMITY A PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Zoznam a identifikaéné (daje v3etkych suhlasov,

prevadzku zdroja

rozhodnuti a povoleni

na

Rozhodnutie SIZP Bratislava, ¢.: 7077-5864/37/2013/Pro/373350112 z 01.03.2013 — Integrované povolenie
podla § 28 ods.1 pism. a) zakon C. 245/2003 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole zneistovania
Zivotného prostredia v zneni neskorsich predpisov.

3.2

Uréené emisné limity

A) Lakovna FED

P. C. | Zdroj emisii, miesto vypustania Emitovana latka, a jej vlastnosti Emisny limit
mg.m
Odmast'ovanie — do vyduchu V1 |TOC
prchavé organické latky z pouzitého rozplstadla
Striekacie kabiny (primer, base, |TOC
clear coat) a ohrev kabin —do |z naterovych latok, tvrdiacich Cinidiel,
vyduchu V1 rozpustadiel na Cistenie hlav robotov,
zo spal'ovania zemného plynu ohrevov kabin
Tunel medzi lakovacou kabinou |TOC
1. . . C s , 75
a vypal'ovacou pecou — do prchavé organické latky z naterov
vyduchu V1
Priprava farieb (miesarefl) —do [TOC
vy duchu V1 prchavé organické latky z naterovych latok,
tvrdiacich Cinidiel, rozpistadiel
Hydropack (vyzrézavanie kalov z | TOC
farby) — do vyduchu V1 stopy prchavych organickych latok
. . . . TZL
Striekacie kabiny (primer, base, | 0o veh latok, tvrdiacich &nidiel,
2. |clear coat) a ohrev kabin — do P v . . 3
. rozpustadiel na Cistenie hlav robotov,
vyduchu V1 . : } .
zo spal'ovania zemného plynu ohrevov kabin
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Striekacie kabiny (primer, base,

3 |clear coat) a ohrev kabin —do  |NO, zo spal'ovania ZP ohrevov kabin 500
, (5000 g/h)
vyduchu V1
Opal'ovanie povrchu
upravovanych dielov - do TOC zo spal'ovania propanu
vyduchu V2
4 SuSiaci tunel za kabinou TOC 50
" |nanaSania podkladovej farby prchavé organické latky z podkladového nateru
(primer) — do vyduchu V2
Vypal'ovacia pec — do vyduchu |TOC nevyprchané zvysky naterov, zo spal'ovania
V2 ZP
Opal'ovanie povrchu TZL zo spal'ovania propanu a ZP
upravovanych dielov, susiaci 3
5. |tunel za kabinou primer v - ,
/ : . NOy zo spalovania propanu a ZP 500
a vypal'ovacia pec - do vyduchu
V2 (5000 g/h)
B) Lakovna IS
P. €. | Zdroj emisii, miesto vypUstania Em_lt(_)vana 'a““?" ElEiy I_|?r’n|t
a jej vlastnosti mg.m
TZL z Cistenia dielov ofukovanim, zo spal'ovania
, . ) . . . : 150
Odmast'ovanie, opal'ovanie propanu, zo spal'ovania ZP ohrevu vzduchu do (< 200 g/h)
1. |povrchu vyliskov — do vyduchu |lakovne IS g
V5 NO, zo spal'ovania propanu, zo spalovania ZP
ohrevu vzduchu do lakovne IS 350 (2000 g/h)
TZL 3
z nandSania podkladového nateru primer
Striekacia kabina primer — do Toc . C s o
2. . prchavé organické latky z nanasania 75
vyduchu V6 b ) .
podkladového nateru primer
NO, zo spal'ovania ZP ohrevu vzduchu do 350 (2000 g/h)
lakovne IS
TZL 3
z nanaSania zakladného nateru base 1
. . ] TOC
3. |Striekacia kabina — base 1- do prchavé organické latky z nanasania zakladného 75
vyduchu V7 3
nateru base 1
NO, zo spal'ovania ZP ohrevu vzduchu do 350 (2000 g/h)
lakovne IS
TZL 3
Z nanaSania zakladného nateru base 2
. . ] TOC
4, |Stiekacia kabina — base 2- do prchavé organické latky z nanasania zakladného 75
vyduchu V8 .
nateru base 2
NO, zo spal'ovania ZP ohrevu vzduchu do 350 (2000 g/h)
lakovne IS
TZL 3
z nanaSania lakovacieho néateru
Striekacia kabina lakovacieho TOC
5. |nateru — do vyduchu V9 prchavé organické latky z nanaSania lakovacieho 75

nateru

NO, zo spal'ovania ZP ohrevu vzduchu do
lakovne IS

350 (2000 g/h)
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6 Vypal'ovacia pec do vyduchu NO, zo spal'ovania ZP 350 (2000 g/h)
" IV10
TOC z vysuSovania naterov 50
Dy , TOC
7. \I\;Iielsaren farieb — do vyduchu prchavé organické latky z pripravy naterovych (< 5%500 /h)
latok, tvrdiacich &inidiel, rozpagtadiel miesanim g
o o ~|TOC
Susiaci tunel medzi striekacimi | yysugovania po nateroch S0
8. |kabinami primer a base 1 — do NO y ;
. zo spalovania ZP ohrevu vzduchu do
vyduchu V12 xZ0 5P 350 (2000 g/h)
lakovne IS
o o ~|TOC
Susiaci tunel medzi striekacimi |, yysugovania po nateroch S0
9. |kabinami base 2 a clear coat — ’ ;
. NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu do
do vyduchu V13 xZ0 5P 350 (2000 g/h)
lakovne IS
Odmastovacie zariadenie
10. |power wash —do vyduchu  |TOC z odmastovania 120V
V21

Y Ak prevéadzkovatel preukdze, 7e priemerny obsah organickych rozpustadiel v pouzivanych Cistiacich
materiadloch nepresiahne 30 % hmotnosti mdze spravny organ povolit’ vynimku z uvedenych emisnych
limitov. Odmast'ovaci pripravok obsahuje 20% VOC, ktory sa riedi s vodou v pomere 1 : 1000, pripraveny
roztok na odmast'ovanie obsahuje 0,020 % hm. VOC.

33 Zoznam prechodovych stavov v ramci ktorych sa nemézu dodrzat’ uréené emisné
limity

Prechodové stavy pri ktorych dochadza k prekraovaniu emisnych limitov sa nevyskytujd. V ramci

prevadzkovania Lakovne FED a Lakovne IS dochadza k prechodovym stavom ako obnova alebo opravy

strojno-technologického zariadenia, ndbehy, odstavenie, vypadky a Cistenie (blizSie su rozdelené v kapitole
2.2.4).

3.4. Podmienky zist'ovania dajov o dodrzani uréenych emisnych limitov

Udaje o dodrzani emisnych limitov st zistované periodickymi opravnenymi meraniami. Merania sU
vykonavané opravnenou osobou podla prislusnej legislativy.

Diskontinualne merania sa vykonavaju v takom vybranom vyrobno — prevadzkovom reZime, pocas ktorého
st emisie vSetkych znecist'ujlcich latok podl'a tedrie a praxe najvyssie, alebo emisné limity mozno pozadovat’
za dodrzané podla prisnejsich hodnotiacich kritérii ako s urené poZiadavky.

3.5 Ustanovené vSeobecné podmienky prevadzkovania

VSeobecné podmienky prevadzkovania a technické poziadavky vychadzaju z prilohy €. 3 k vyhlaske .
410/2012 Z.z.. Specifické podmienky prevadzkovania a technické poZiadavky pre zariadenia pouZivajice
organické rozpust'adla vychadzaja z prilohy €. 6 k vyhlaske €. 410/2012 Z.z..

Jednotlivé podmienky prevadzkovania a technologické poziadavky si v ramci uvedenych priloh popisané
v spolo¢nych kapitolach. V suvislosti s prevadzkovanim lakovni st adekvatne nasledujice vSeobecné
a Specifické podmienky a technické poziadavky:

VSeobecné podmienky prevadzkovania a technické poZziadavky stacionarnych zdrojov
emitujucich organické plyny a pary

Pri v3etkych technologickych procesoch a Cinnostiach, poCas ktorych sa pracuje s plynmi alebo s kvapalnymi
latkami s vysokym parcidlnym tlakom par, je potrebné vyuzit' vSetky technicky dostupné opatrenia s
ohl'adom na mnoZstvo manipulovanej latky, jej vlastnosti a na primeranost’ ndkladov na obmedzenie Uniku
plynov a par do ovzdusia. Toto plati pre organické plyny a pary aj pre ostatné prchavé organické zl(ceniny
Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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antropogénnej povahy, ktoré mézu s NOx v pritomnosti sineCného Ziarenia tvorit’ fotochemické oxidanty.

VSeobecné podmienky a technické poZiadavky pre skladovanie su:

Pri skladovani je potrebné:

a) pouzivat’ skladové nadrze s plavajacou strechou vybavené GCinnym tesnenim okrajov strechy
alebo

b) nadrze s pevnou strechou vybavit' vnitornou plavajlicou membranou a ucinnym tesnenim z
elastickych materiélov, alebo

c) zabezpecit' odvod par z nadrzi s pevnou strechou na spatné ziskavanie alebo na zneskodrovanie,
alebo

d) vykonat’ iné opatrenia, ktoré sa uvedenym metédam vyrovnaju.

Dychanie nadrzi je potrebné eliminovat' na ¢o najmensiu mieru, napriklad znizenim teplotnych
vykyvov obsahu nadrze izolaciou, alebo pri nadzemnych nadrziach reflexnym naterom s celkovou
odrazovost'ou salavého tepla = 70 %.

Ak ide o skladov( nadrz s objemom 1 000 m® alebo s ronym obratom 10 000 m® musia tieto
opatrenia zabezpedit’:

a) znizenie emisii = 90 % v porovnani s nadrzou s pevnou strechou bez plavajuceho zakrytia
hladiny alebo

b) GCinnost’ zariadenia > 95 %, ak ide o odvadzanie par na zneSkodnovanie alebo na spatné
ziskavanie.

Pre jestvujuce zariadenia plati podmienka uvedenda v pismene a) od 1. januara 2016.

Skladovanie prchavych organickych zlGcenin v tlakovych nadobach musi zodpovedat’ osobitnym
predpisom; poZiadavky bodu 2.2 sa na ne nevzt'ahuju.

VSeobecné podmienky a technické poziadavky pre preCerpavanie

Pri preCerpavani, ako napriklad pri staCani z automobilovych alebo zo Zelezni¢nych cisterien, pri
plneni cisterien zo skladovych nadrzi alebo pri inom preCerpavani je potrebné pouzit' vhodné
opatrenia, ako napriklad recirkulovanie plynnej fazy alebo odvédzanie vytlacanych plynov a par do
zariadenia na zneSkodfovanie alebo iné obdobne GCinné opatrenia. Zariadenie na zne$kodnovanie
alebo na spatné ziskavanie prchavych organickych zl(c¢enin musi dosahovat’ Gc¢innost’ = 95 %.

Na preCerpavanie je potrebné pouzivat tesné Cerpadla bez odkvapov, napriklad Cerpadla s
mechanickou upchavkou.

Pri preCerpavani kvapalin 1. a Il. triedy horlavosti s teplotou varu do 200 °C je potrebné pouzivat
Cerpadla s UCinnymi tesniacimi systémami, ktoré maji nizke straty, ako napriklad Cerpadla s
mechanickymi upchavkami.

Pri preCerpavani pomocou hadic pouZivat' hadice s automatickym uzatvaranim pri rozpdjani; pre
jestvujlce zariadenia a pre nové zariadenia s vydanym povolenim do 1. januara 2011 plati tato
pozZiadavka od 1. januara 2015.

VSeobecné podmienky prevadzkovania a technické poZziadavky stacionarnych zdrojov
emitujucich pachové latky

Pri technologickych procesoch a zariadeniach, pri ktorych modzu byt pri prevadzke alebo pri drobnych
poruchach emitované latky s intenzivnym zapachom, treba vykonat' technicky dostupné opatrenia na
obmedzenie emisii, napriklad zakrytie zariadenia, zapuzdrovanie Casti zariadenia, vytvorenie podtlaku v
zapuzdrovanej Casti zariadenia, vhodné skladovanie surovin, vyrobkov a zvyskov. Technologické Cinnosti, pri
ktorych vznikaju pachové latky, treba umiestnit’ do uzavretych priestorov. Odpadové plyny s intenzivnym
zdpachom sa musia odvédzat' na Cistenie, spal'ovanie alebo iné zne3kodnenie zodpovedajlce najlep3ej
dostupnej technike. Pri stanoveni rozsahu poziadaviek v jednotlivych pripadoch je potrebné vziat' do Uvahy
hlavne objemovy prietok odpadovych plynov, hmotnostny tok pachovych latok, miestne rozptylové
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podmienky, trvanie emisii a vzdialenost’ zariadenia od najblizSej uvazovanej alebo jestvujlcej zastavby.

Specifické podmienky prevadzkovania a technické poZiadavky pre zariadenia pouZivajlce
organické rozpust'adla

Odmast’ovanie a Cistenie povrchov

Odmast'ovanie treba vykonavat’ v osobitnom zariadeni v uzavretom priestore s odsavanim
odpadového plynu, alebo odmastovanie vykonavat' v striekacich kabinach na nanaSanie naterovych
latok. Na odmastovacie procesy vykonavané mimo odmast'ovacieho zariadenia treba vyuzivat
odmast'ovacie stoly alebo obdobné zariadenia a emisie VOC primerane obmedzovat'

Pouzitie organickych rozpustadiel podla & 26 ods. 1, mozno len za riadenych podmienok.
Odmast'ovanie a Cistenie povrchov tymito organickymi rozpistadlami sa nesmie vykonavat’ mimo
uzavretého priestoru alebo bez odsavania odpadovych plynov.

NanaSanie naterov

Na obmedzenie emisii VOC je potrebné pouzit' najlepSie dostupné techniky, napriklad pouZivanie
lakovacich systémov s nizkym alebo Ziadnym obsahom organickych rozpustadiel, nanasanie
lakovacich vrstiev s vysokou ucinnost'ou alebo Cistenie odpadovych plynov.

3.6. Podmienky zist'ovania udajov o dodrzani ustanovenych vSeobecnych podmienok
prevadzkovania

Zistovanie Udajov ohladom dodrziavania vSeobecnych a Specifickych podmienok ako aj technickych
poZiadaviek prevadzkovania sa vykonava porovnanim adekvatnych podmienok a technickych poziadaviek,
vzhl'adom k pouZitej technoldgii a spdsobu prevadzkovania lakovni, z ¢oho vyplyva nasledujdce:

Skladovanie: Nepouzivaju sa nadrze na skladovanie prchavych organickych latok ani tlakové nadoby;
chemikalie si skladované v sudoch (20-25 | sudy a 200 | sudy) a IBC kontajneroch
(1000 I I1BC kontjanery)

PreCerpavanie: PreCerpavanie je zabezpeCené pomocou Cerpadiel s aCinnymi tesniacimi systémami.
V miesiarniach farieb, v rdmci lakovni FED a IS, sl pouzité pneumatické Cerpadla na
preCerpavanie kvapalin zo sudov (riedidla) do zasobnych nadrziek latok pripravenych
pre lakovne. Robot si zo zasobnej nadrzky natiahne potrebnu latku, ktorej pouzitie je
vopred naprogramované. VSetky Cerpadla arozvody horlavych kvapalin st
kontrolované tdrzbou lakovni FED a IS podla planu kontrol pre lakovne.

Pachové latky: Zariadenia a procesy ktoré emituju latky s intenzivhym zapachom sud umiestnené
v uzavretych priestoroch.

Odmast’ovanie a Cistenie povrchov: odmast'ovanie a Cistenie pred samotnym lakovanim sa vykonava
nasledovne: Cistenie vysavacom, ofliknutie ionizovanym vzduchom, Cistenie pomocou
zariadenia Power wash (umyvanim zriedenym umyvacim roztokom s obsahom
chemickej latky ktoré slézia na umyvanie povrchu vyliskov s obsahom VOC 20%
s riedenim 1:1000 | vody) ru¢né odmast'ovanie povrchu vyliskov vihéenymi utierkami.
Odpadové plyny su odsavané do vyduchov a proces sa vykonava v ramci zariadeni na
to urcenych.

Nana3anie naterov: technoldgia nana3ania naterov je v sllade s BAT, ¢im si efektivne zniZované
emisie VOC.

Jednym z obecnych BAT pre minimalizaciu emisii do ovzduSia, vdod a pody je
zavedenie a pouZzivanie environmentalnych a dalSich manazérskych systémov.
Spolo¢nost’ Faurecia Slovakia s.r.o. vo svojich odstepnych zavodoch v Hlohovci méa
zavedeny environmentalny systém podla noriem STN EN 1SO 14001:2005.

BAT pre Cistenie je znizovanie emisii rozpGst'adiel opatovnym pouzivanim vycisteného
rozpustadla na Cistenie pistoli striekacich robotov. Na Cistenie v rdmci Lakovne FED
a Lakovne IS sa pouZiva regenerované rozpustadlo.

Na jednorazové Cistenie kabiny nanasania zakladného vodou rieditelného nateru sa
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pouziva pripravok s velmi nizkym obsahom rozpust'adiel, roztok ktorého obsahuje len
0,5 hm.% VOC.

BAT pre koncentraciu tuhych Castic vypastanych do ovzdusia pri nanasani naterov je
3 mg/m® — v Lakovni FED alakovni IS je na zachytavanie prestrekov néterov
pouzivana vodna practka avodnd clona, ¢im je limit, na zaklade vykonanych
opravnenych merani, dodrziavany.

Pouzivanie menej nebezpecnych latok — vo vyrobe sa nepouZivaju latky s R-vetami:
R45, R46,R49, R60 a R61 R58 a R50/53 R59

Spotreba naterovych latok je minimalizovana automatizaciou nanaSania naterov. Na
nanasanie naterov sa pouziva presna technika pomocou robotov.

Znizovanie emisii zneCistujlcich latok do vonkajSieho ovzdusia je zabezpecené
zachytavanim prestrekov naterov vodnou prackou a vodnou clonou s kontinualnou
koagulaciou zachytenych naterov a odstrafiovanim kalu z naterov, ¢im sa Zivotnost'
naplne vodnej pracky / vodnej clony mdze predizit' az na jeden rok.

3.7. Technické poziadavky ustanovené predpismi

Technické poziadavky tak ako aj vSeobecné a Specifické podmienky prevadzkovania vychadzaju z priloh
k vyhlake MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi, v zneni
vyhlasky MZP SR &. 270/2014 Z.z. v ktorych su popisané v spolo¢nych kapitolach, na zéklade tohto, su
technické poZiadavky popisané, spoloCne s véeobecnymi a Specifickymi podmienkami, v kapitole 3.5.

3.8. Podmienky zist'ovania Gdajov o dodrzani ustanovenych technickych poziadaviek

Podmienky zistovania Udajov o dodrzani ustanovenych technickych poZiadaviek su spolu s ustanovenymi
vSeobecnymi a Specifickymi podmienkami prevadzkovania popisané v kapitole 3.6.

3.9. Podmienky prevadzkovania uréené stihlasom, rozhodnutim alebo povolenim

Podmienky vychadzaju z integrovaného povolenia (C.: 7077-5864/37/2013/Pro/373350112), pricom su
uvedené tie ktoré maju savis s ochranou ovzdusia .

1) VSeobecné podmienky

VSetky planované zmeny charakteru alebo fungovania prevadzky alebo jej rozSirenie, ktoré méze
mat’ dosledky na Zivotné prostredie, alebo vyznamny vplyv na Cloveka, budld podliehat
integrovanému povol'ovaniu a o tieto zmeny je prevadzkovatel povinny poziadat’ inSpekciu.

Prevadzkovatel’ je povinny najneskoér 15 dni vopred pisomne oznamit’ inSpekcii termin a spdsob
vykonavania akychkol'vek prevadzkovych skisok, ktoré by mohli sposobit’ znecistenie Zivotného
prostredia.

Pri vykonavani prevadzkovych ski3ok je potrebné zabezpecit monitorovanie emisii a zvy3eny
dohlad pocas celej doby skuSania. V pripade ohrozenia zdravia a Zivotného prostredia okamzite
prerusit’ toto skusanie.

Prevadzkovatel' je povinny zapracovat’ podmienky tohto povolenia do prevadzkovych predpisov do
troch mesiacov od nadobudnutia pravoplatnosti tohto rozhodnutia.

Prevadzkovatel' je povinny oboznamit’ zamestnancov prevadzky s podmienkami a opatreniami tohto
rozhodnutia a s prevadzkovym poriadkom prevadzky do 3 mesiacov od nadobudnutia jeho
pravoplatnosti a poskytnit’ im primerané odborné zaskolenie.

Prevadzkovatel' je povinny prevadzkovat prevadzku v sulade s platnou dokumentaciou (projekt
stavby, technické a prevadzkové podmienky vyrobcov zariadeni, prevadzkovy predpis vypracovany
v sulade s projektom stavby, s podmienkami vyrobcov zariadeni a s podmienkami jej uzivania,
schvaleny sibor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organizanych opatreni vratane
technickych noriem, ak st v dokumentécii uvadzané).

- Ak integrované povolenie neobsahuje konkrétne spdsoby a metédy zistovania emisii, podmienky a
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povinnosti, postupuje sa podla prislusnych vSeobecne zavaznych pravnych predpisov.

Prevadzkovatel’ je povinny umoznit’ inSpekcii kontrolu prevadzky, najma vstup do prevadzky, odber
vzoriek a vykonanie kontrolnych merani, nahliadnutie do evidencie a inych pisomnosti o prevadzke,
zhotovenie fotodokumentacie a video dokumentéacie, poskytnat’ pravdivé a Gplné informacie
a vysvetlenia.

Prdva a povinnosti prevadzkovatela vyplyvajuce z tohto rozhodnutia prechadzaju aj na jeho
pravneho nastupcu. Novy prevadzkovatel je povinny ohlasit’ povolujicemu organu zmenu
prevadzkovatel'a do 10 dni odo dia Gcinnosti prechodu prav a povinnosti.

2) Podmienky pre dobu prevadzkovania

Prevadzkovatel' je povinny zabezpedit' nepretrziti kontrolu prevadzky.

Prevadzkovatel' je povinny viest' prehladnym spdsobom umoziujicim kontrolu evidenciu Gdajov o
podstatnych ukazovatel'och prevadzky a evidované Gdaje uchovavat' najmenej pat’ rokov.

Prevadzkovatel' je povinny viest’ prevadzkov( evidenciu o zdroji v sulade so vSeobecne zavaznym
pravnym predpisom, ktorym sa ustanovuju poziadavky na vedenie prevadzkovej evidencie a rozsah
d’alSich udajov o stacionarnych zdrojoch.

Povol'ovana prevadzka je kontinualna trojzmenna.

3) Podmienky pre suroviny, média, energie, vyrobky

V prevadzke sa povoluje pouzivat’ nasledovné skupiny surovin a pomocnych materidlov v rozsahu
uvedenej maximalnej spotreby za rok:

Lakovna FED

P. |Surovina, pomocny | Opis a vlastnosti Rocna spotreba
¢. |material, d'alSie
latky
1. | Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych 719 272 ks
granul
2. | Nater Primer Podkladovy nater Primer je vodou rieditel'ny s nizkym 30,88 t
obsahom VOC.
3. | Tvrdidlo Primer Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC cca 50 | 6,425 t
% hmotn.
4. | Nater Base Zakladné farby Base obsahuji prchavé organické latky od 53 | 85.099 t
do 76 % hmotn. NepouZzivaju sa latky klasifikované ako
karcinogény, mutagény alebo latky inak poskodzujuce
reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
halogénové organické zliCeniny klasifikované vetou R40.
5. |Lak Vrchny bezfarebny nater, obsah VOC 52% hmotn. 48,34 t
6. | Tvrdidlo laku Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % 19,425 t
hmotn.
7. |Riedidla Preplachovanie striekacich piStoli robotov, 137,728t
upratovanie lakovne
8. | VlhCené utierky Jednorazové utierky vihené roztokom izopropanolu na 4.16 t roztoku
odmastovanie v utierkach
9. |Chemické latky na | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych 19 440 |
flokulaciu chemickych latok je zabezpeCované externou spolocnost'ou
Lakovia IS
P. |Surovina, pomocny | Opis a vlastnosti Rocna spotreba
¢. |material, d'alSie
latky
1. | Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych 1 493 583 ks
granul
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2. | Nater Primer Prvy néater - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 | 11,798 t
- 83%

3 Tvrdidla Primeru Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % 1,985t
hmotn.

4. | Nater Base Zakladné natery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % 91,219t

hmotn. NebudU pouzivané latky klasifikované ako
karcinogény, mutagény alebo latky inak poskodzujtce
reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
halogénové organické zliCeniny klasifikované vetou R40.

5. Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 % 3,518t
6. |Lak Vrchny nater / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn. 31,676 t
7. | Tvrdidlo laku Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn. 20,820 t
8. |Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie 78,817 t
lakovne, VOC 100%
9. | VlhCené utierky Jednorazové utierky vihené roztokom izopropanolu na 218 880 ks
odmastovanie
10. |Chemické latky na | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych 15t
flokulaciu chemickych latok je zabezpecCované externou spolocnost'ou
11. | Chemické latky pre | Chemické latky ktoré slizia na umyvanie povrchu vyliskovs |8t
zariadenie Power- obsahom VOC 20%

wash

Konkrétne nazvy surovin a pomocnych materialov su uvedené v miestnom prevadzkom poriadku.

V prevadzke sa povoluje pouzivat’ nasledovné vstupné média a energie:

0 Pitna voda - na pitné a socialne Ucely
- na prevadzkové Ucely - Hydropack-flokul
- v klimatizacnych jednotkéach
- v nadrziach na sprinklery
- na Gpravu vody pre zvih¢ovac vzduchu a Power wash
0 Zemny plyn
0 Kvapalny propén
o Elektricka energia

Prevadzkovatel nesmie pouzivat' nové latky (suroviny, pomocné latky, d'alSie latky, vstupné média) a
energie bez povolenia inSpekcie.

4) Technicko-prevadzkové podmienky

Prevadzkovatelovi sa udeluje suhlas na vydanie rozhodnuti o povoleni stavieb velkych zdrojov
zneCistovania, strednych zdrojov znecistovania a malych zdrojov znelistovania aich zmien
a rozhodnuti o ich uzZivani, za nasledovnych podmienok:

Prevadzkovatel' je povinny vykonavat' cinnosti v prevadzke a dodrziavat' hodnoty technicko -
prevadzkovych parametrov v sulade s platnym siborom TPP a TOO na zabezpelenie ochrany
ovzduSia pri prevadzke zdroja zneCistovania, vypracovanym a schvalenym podla vSeobecne
zavazného pravneho predpisu ochrany ovzduSia.

3.10. Podmienky zist'ovania Gdajov o dodrzani uréenych podmienok prevadzkovania

Zistovanie Gdajov o dodrzani urCenych podmienok prevadzkovania je zabezpecené pravidelnymi auditmi
a kontrolami na réznych Grovniach. SpoloCnost’ ma zavedeny environmentélny a bezpe¢nostny manazérsky
systém podla noriem STN EN ISO 14001:2005 a OHSAS 18001:2007, na zéklade ktorych su urcené
podmienky prevadzkovania kontrolované.

3.11. Podmienky vedenia priebeznej prevadzkovej evidencie o dodrzani emisnych limitov,
v3eobecnych podmienok prevadzkovania uréenych suhlasom, rozhodnutim alebo
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povolenim

Priebezna prevadzkova evidencia musi byt vedena v primeranom rozsahu, pre potreby ohlasovania Gdajov
podla zédkona o ovzdusi:
- prevadzkovych hodinach

mnozstve vyrobenych kusov vyrobkov

mnoZstve spotrebovanych rozpustadiel

mnozstve spotrebovanych naterovych latok

mnozstve spotrebovanych energii (zemny plyn a propan)

Gdaje o urCenych parametroch technologickych zariadeni

3.12. Zist'ovanie mnozstva emisii
A) Postup vypoctu
TZL, TOC - podla § 3 ods. 4 pism. f) vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. - vypoclet s pouZitim hmotnostného

toku, ktoré sa zistuju periodickym meranim na UGcely preukdzania dodrzania uréeného emisného limitu —
vypocet podl'a nameranej hodnoty hmotnostného toku a poctu prevadzkovych hodin

pre emisie ZL vo vyduchoch — pre dCistenie povrchu upravovanych dielov, nandSanie naterov
v kabinach, vysuSovanie po nandSani naterov, pripravu naterov v mieSarni

TOC - podla § 3 ods. 4 pism. a) vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. — vypocet podla bilanéného postupu —
bilancia VOC v utierkach

pre emisie TOC vo vyduchu V5 pre odmast'ovanie upravovanych dielov

TZL, SO,, NO,, CO, TOC — podla § 3 ods. 4 pism. h) vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z.z. — vypocet s pouzitim
v§eobecnych emisnych faktorov, ktoré si uverejnené vo vestniku MZP SR— vypocet podla spotreby propanu,
zemného plynu a hodn6t vSeobecnych emisnych faktorov (VEF)

pre spalovanie propanu v hordkoch opal'ovacich robotov, spalovanie zemného plynu vo
vypal'ovacich peciach a v hordkoch ohrevu striekacich kabin a v hordkoch kondicionéra na ohrev
kabin

Bilancia VOC:
Fugitivne emisie TOC sa zist'ujl nepriamou bilanciou VOC.

B) Sposoby merania alebo zist'ovania hodndét veli€in

Hmotnostny tok ZL

Meranie hodndt hmotnostnych tokov sa uskutoCfiuje opravnenymi periodickymi meraniami za Gcelom
preukéazania dodrzania emisnych limitov

Interval periodického merania je:

a) 3 roky, ak sa hmotnostny tok zneCist'ujlicej latky v mieste platnosti uréeného emisného limitu rovna
0,5 — nasobku limitného hmotnostného toku alebo je vySSi ako 0,5 — nasobok limitného
hmotnostného toku a nizsi ako 10-nasobok limitného hmotnostného toku.

b) 6 rokov, ak je hmotnostny tok znecist'ujlcej latky v mieste platnosti ur€eného emisného limitu nizsi
ako 0,5 — nasobok limitného hmotnostného toku.

Interval sa pocita od kalendarneho roka, v ktorom bolo vykonané posledné meranie. Vysledky z
opravnenych merani emisii bude povolujici organ povaZovat’ za platné za podmienok dodrZania met6d
a metodik a stéasného stavu techniky opravnenych merani uvedenych v osobitnom predpise vydanom MZP
SR. Pocet jednotlivych merani periodického merania a jeho podmienky musia byt' v stlade so v3eobecne
zavaznym pravnym predpisom o monitorovani emisii a kvality ovzduSia.

Prevadzkové hodiny - pocet prevadzkovych hodin sa sleduje beznym sledovanim skutoCnej prevadzky
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VSeobecné emisné faktory (VEF) — hodnoty VEF pre jednotlivé paliva si uvedené vo vestniku MZP SR

MnoZstvo spalenych paliv — podla faktir dodavatel'ov a spotreby paliv

MnoZstvo spotrebovanych VOC - podla faktir dodavatel'ov a spotreby naterov, lakov, rozpistadiel.

C) Zabezpecenie pozadovanej reprezentativnosti a presnosti hodndt veli¢in k zist'ovaniu
mnozstva emisii

Hmotnostny tok

Hmotnostné toky s merané opravnenou osobou pri beznych prevadzkovych podmienkach a vykonovych
parametroch, pri ktorych si emisie vSetkych ZL najvys$Sie podla teérie a praxe u prevadzok emisne
jednorezimovych.

Podl'a prilohy €. 2 Casti B bod 1 k vyhlaske MZP SR €. 411/2012 Z. z. je reprezentativny reZim zistenia Gidajov
o dodrzani urenych EL najvy3Sie povolena vyrobna kapacita pri:
1. plnom vykone lakovacich liniek,

2. beznej prevadzke odluCovacov — priebeznej flokulacii — vyzrazavani zachytenych prestrekov naterov vo
vode vodnej pracky/clony, pravidelného Cistenia vani vodnej pracky/clony a urCenej pravidelnej vymeny
vody vo vodnych prackach/clonach

3. beZznom druhu a parametroch spracovavanej suroviny a pouzivanych naterov, tvrdidiel, rozpast'adiel.

Presnost’ zistovania hmotnostného toku je zabezpecena opravnenym meranim a neistotou poZadovanou
podla § 6 ods. 1 pism. d) a e) vyhlasky MZP SR €. 60/2011 Z.z..

Prevadzkové hodiny

Na meranie pocCtu hodin prevadzky odt'ahovych ventilatorov nie je meradlo Casu v projektovej dokumentacii
rieSené. PoCet hodin sa zist'uje sledovanim skutoCnej prevadzky Lakovne FED a Lakovne IS.

Bezny fond prevadzkového Casu sa pohybuje Grovni 5700 h. Podla konvencie posudzovania prispevkov
neist6t, max. chyba evidovania Casu prevadzky ,modzZe byt* do 10 %, Co je 570 hodin za rok. Nepresnost’
evidovania poCtu prevadzkovych hodin jednotlivych technologickych operécii je v skutoCnosti mensia a
~administrativne“ sledovanie Casu Cistej prevadzky poZiadavke na presnost’ vypoctu mnozstva vyhovuie.

MnoZstvo spotrebovanych paliv a chemickych latok s obsahom VOC

MnoZstvo spotrebovanych paliv a chemickych latok sa zistuje pomocou obchodnych meradiel dodavatela
a sledovanim spotreby prisluSnymi Gtvarmi vyrobnych zavodov.
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D) Podmienky vedenia priebeznej prevadzkovej evidencie o hodnotach veli€in k zist'ovaniu
mnozstva emisii

Priebezné evidencia o prevadzke a o hodnotach veli¢in k zistovaniu mnozstva emisii je vedena nasledovne:

Dokumentéacia priebeznej evidencie Dokumentéciu vedie

Priebeh vyroby (softvér sledovania vyroby (PFU)) Supervizor

Sledovanie parametrov — kvalita Vstupnd kontrola
Sledovanie parametrov — technoldgia Udrzba, paint piloti
Faktdry - material, energie Kontrolné oddelenie
Sledovanie spotreby — chemické latky Logistika

Sledovanie spotreby — energie Udrzba

Karty bezpecnostnych tdajov Nékup, HSE koordinator

Vstupné kontrola,

Doklady zo skuSok kvality operator mixaze

Analyza odpadov, mnoZzstvo odpadu HSE koordinator
4. TECHNICKO - PREVADZKOVE PARAMETRE NA ZABEZPECENIE OCHRANY OVZDUSIA
4.1 Hodnoty TPP

Sledovanie pozadovanych vlastnosti spracovavanych surovin, pouzivanych naterovych latok, tvrdidiel,
rozpustadiel a dovolené odchylky kvalitativnych parametrov je podrobne uvedené v platnej dokumentacii
zavedeného systému kvality. Tato dokumentacia je najmenej 1x roCne kontrolovana a podla potreby
aktualizovana.

Konkrétne hodnoty TPP s vyznamnym vplyvom na vyplstané emisie zo zdroja zneCistovania ovzdusia,
charakteristické pre prevadzkovanie lakovni IS a FED v intenciach minimalnych a maximalnych hodnot
(ustalena prevadzka - povoleny prevadzkovy rezim), st uvedené v tabul'ke v prilohe €. 2.

4.2 Parametre podl'a obvyklej prevadzky

Su uvedené tabulke v prilohe €. 2.

4.3 Parametre podl'a osobitnych prechodovych stavov

Pri Cinnostiach suvisiacich s prevadzkou, obnovou alebo opravami strojno-technologického zariadenia, ako
sU: nabehy, odstavenie, vypadky, Cistenie a obnova zariadenia v porovnani s obvyklymi prevadzkovymi
stavmi nevznikaju iné ZL, ani nevznik4 vyznamne vy3Sie mnoZstvo emisii bezne vznikajucich. Z tohto dévodu
nie s ustanovené parametre podl'a osobitnych prechodovych stavov

5. TECHNICKO - ORGANIZACNE OPATRENIA NA ZABEZPECENIE OCHRANY OVZDUSIA
5.1 Zakladné opatrenia na zabezpecenie ochrany ovzdusia
Pre zabezpecenie ochrany ovzdusia véetky Cinnosti slvisiace s dopravou, skladovanim a vyrobnym procesom
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musia byt’ vykonavané v sulade s pracovnymi postupmi a pokynmi.

Vyrabat' sa moze len pri funkénej ventilacii v uzavretych a od obsluhy oddelenych kabinach a tuneloch a pri
fungujucej ventilacii vo vSetkych vyrobnych haldch a miestach, kde sa nachadza obsluha. VSetci pracovnici
musia byt’ zaskoleni a pouceni o pracovnych postupoch v pripade poruchy zariadeni alebo inych stavoch
ohrozujucich kvalitu ovzdusia.

Zoznam technicko — organizanych opatreni, ktoré su podstatné pri prevadzkovani lakovni FED a IS spolu
s bliz&imi udajmi su popisané v prilohe €. 3.

Riadenie a kontrola technolégie pracovnikmi obsluhy a ich nadriadenymi

Prevadzka lakovni FED a IS je riadena a kontrolovana podla siboru platnej a zavéznej organizaCnej a
technologickej dokumentacie.

V suboroch organizanej dokumentécie sG stanovené povinnosti obsluhy i nadriadenych pri organizacii
vyroby a riadeni technologického procesu, vratane evidencie technicko-prevadzkovych parametrov surovin
a relevantnych technicko-prevadzkovych parametrov.

Terminy a podmienky udrzby, oprav

Pri prevadzke lakovni IS a FED pracovnici vyroby zabezpeCuju beznl celozmenovd, vizualnu kontrolu stavu
zariadenia a jeho technologickt Cistotu — Groven Udrzby 1.

Kontrolu a Udrzbu podla pokyn vyrobcu zariadeni zabezpeluji zamestnanci oddelenia Gdrzby (vyroba,
lakovia) - droven Gdrzby 2.

Odstranenie poruchy, t.j. takej nefunkCnosti zariadenia, ktorli nemdZe odstranit’ zamestnanec vyroby,
zabezpecuje pracovnik Gdrzby, pripadne servisna organizacia.

Vznik poruchy, jej evidenciu, spdsob odstranenia, ¢as spustenia vyroby po oprave sa zaznamenava
v dokumentoch.

Plan kontrol a preverovanie technického stavu zariadeni

Preventivnhu kontrolu a preverovanie technického stavu zariadeni pravidelne kontroluje Gtvar Udrzby
v urCenych intervaloch (tyzdfiovych, mesacnych, Stvrtrocnych, rocnych).

Rozvody médii si kontrolované (interné kontroly adrzbou, externé kontroly, pravidelné prehliadky
opravnenou osobou) podla platnych dokumentov.

Zariadenia na spal'ovanie zemného plynu a propanu su kontrolované pravidelne (interné kontroly Gdrzbou,
externé kontroly, pravidelné prehliadky opravnenou osobou) podla platnych dokumentov.

Ur€ené nekvantifikované vseobecné podmienky prevadzkovania (VPP) a ich kontrola

Z nekvantifikovanych VPP, uvedenych v bode 11.2 prilohy €.3 vyhlasky €. 410/2012 Z. z. sa na tento ZZO
vzt'ahuje podmienka preCerpavania kvapalin 1. a Il. triedy horlavosti s teplotou varu do 200°C Cerpadlami
s ucinnymi tesniacimi systémami, ktoré maju nizke straty, ako napr. Cerpadla s mechanickymi upchavkami.

V mieSarniach farieb, v rdmci lakovni FED a IS, su Cerpadla na preCerpavanie kvapalin zo sudov (riedidld) do
zdsobnych nadrziek latok pripravenych pre lakovne. Robot si zo zasobnej nadrzky natiahne potrebnu latku,
ktorej pouzitie je vopred naprogramované.

Vsetky Cerpadla a rozvody horlavych kvapalin st kontrolované Gdrzbou lakovni FED a IS podla planu kontrol
pre lakovne.

5.2. Opatrenia po€as osobitnych prechodovych vzt'ahov

Nie s ustanovené opatrenia poCas osobitnych prechodovych vzt'ahov ato z dévodu Ze pri Cinnostiach
slvisiacich s prevadzkou, obnovou alebo opravami strojno-technologického zariadenia, ako su: nabehy,
odstavenie, vypadky, Cistenie a obnova zariadenia v porovnani s obvyklymi prevadzkovymi stavmi
nevznikaju iné ZL, ani nevznik& vyznamne vysSie mnozstvo emisii bezne vznikajacich.
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6. HAVARIE A VAZNE, BEZPROSTREDNE OHROZENIA A ZHORSENIA KVALITY
OVZDUSIA
6.1. Opis technoldégie z hl'adiska moZnosti vzniku havarie

Zdroj zneCistovania ovzdusia je realizovany a prevadzkovany tak, aby v pripade vzniku mimoriadneho alebo
havarijného stavu zariadenie bolo schopné automaticky, bez zasahu obsluhy, odvratit’ nebezpecenstvo
spojené s takymito stavmi.

Pri¢inou havarijnych stavov mozu byt

porucha na privode energii, vody a latok

porucha na vlastnom technologickom zariadeni

ohrozenie zdravia, alebo Zivota obsluhy a/alebo bezpeCnosti rozhodujlceho technologického
zariadenia

prirodné vplyvy (zemetrasenie, povoden, ...)

Pri neopatrnej manipulacii s latkami v aredli zavodu, mézZe nastat’ znelistenie pddy a podzemnych vod.
K takémuto havarijnému stavu moze dojst’ tnikom latok pri preprave vo vnutri zavodu, alebo Gnikom pri
skladovani a manipuldcii s tekutymi latkami.

Pretrhnutie obalov zrnitych latok, ktoré v tomto pripade nepredstavuji ohrozenie, pretoze sa jedna o latky
pri teplote prostredia chemicky inertné.

Najvyznamnejsim rizikom, ktorého dosledok mdze mat’ Sirsi zaber je riziko poziaru.
6.2. Udaje o najblizsej vzdialenosti

Najblizsi verejny priestor sa nachadza priblizne 50 metrov od prevadzky lakovni FED a IS a ide o verejnu
komunikéciu.

Najblizsie obytné objekty sa nachadzaju v obci Sulekovo, vo vzdialenosti priblizne 400 m.
6.3. Znecist'ujlce latky a ich vlastnosti

Z dovodu Ze havaria, ktora by mohla sposobit’ vaznejSie ohrozenie kvality ovzdusia je jedine poZiar, neboli
$pecifikované znecist'ujuce latky a ich vlastnosti, ktoré by pri poziari vznikli.

6.4. Vymedzenie moznych havarii
Havaria, ktord by mohla spdsobit’ vadZnejsie ohrozenie kvality ovzdusia je jedine poZiar.
6.5. Vymedzenie moznych zavaznych priemyselnych havarii

Prevadzka nespada pod zavazné priemyselné havarie

7. OPATRENIA NA PREDCHADZANIE HAVARIAM A ODSTRANOVANIE DOSLEDKOV
HAVARIT
7.1. Protihavarijné zariadenia a systémy a osobitné opatrenia

Osobitné opatrenia su prijaté v stvislosti s nebezpecenstvom pozZiaru:

vo vSetkych budovach zavodu su inStalované protipoziarne sprinklery

v celom zavode je prisny zakaz fajéenia, okrem jedného vyhradeného miesta

prace ako je zvaranie, rezanie plamefiom, brisenie sa mézu vykonavat’ az po vydani povolenia
na pouzivanie ohna upresnujlceho rizika a opatrenia, ktoré je potrebné prijat’

elektrické inStalécie, tlakové plynové inStalacie, ako aj zariadenia na vykurovanie su
preverované opravnenym organom a pravidelnou adrzbou

sklad horlavych latok je uzavrety a manipulovat’ s nimi méze len opravnena osoba

zariadenia sU spojené ekvipotencidlnymi spojeniami zabezpeCujlcimi odstranenie zdrojov
rozzeravenia statickou elektrinou, vietky kovové Casti si uzemnené

napojenia jednotlivych miestnosti alebo sektorov na elektrinu je mozné okamzite prerusit’

- stroje a zariadenia maju také ochranné prvky, ktoré eliminuji riziko zvySenia teploty prvku
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alebo iskry elektrického alebo mechanického pdvodu a tym minimalizujd nebezpecenstvo
poziaru alebo vybuchu
kabiny st pravidelne Cistené, chranené poziarnym rozvodom

Striekacia kabina je vyhotovena takto:

zariadenie na nanaSanie (robot) je vyhotovené tak, aby sa pri preruseni odsavania striekacej
kabiny alebo pri zastaveni kontinuadlneho dopravného zariadenia prerusil privod naterovych latok
dvere do striekacej kabiny na automatické nanaSanie naterovych latok alebo do priestoru ich
nanasania su vybavené dverovymi kontaktmi, pri ich otvoreni vypna vyrobné zariadenie. Tieto
kontakty nemdzu ovplyvnit’ ¢innost’ zariadeni na ochranu proti poZiaru a vybuchu

priemyselny robot na nanaSanie naterovych latok je vyhotoveny a umiestneny tak, aby jeho
¢innost’ nemohla ovplyvnit’ funkcie zariadeni na ochranu proti poZiaru a vybuchu

striekacia kabina na automatické nanaSanie naterovych latok je vybavena stabilnym hasiacim
zariadenim

Poziadavky na LakoviAu FED a Lakoviu 1S

Elektrickd poziarna signalizicia (EPS) alebo obdobné zariadenie (SHZ) na zistenie poZiaru v striekacej kabine
je vyhotovené tak, aby sa zabezpecilo vypnutie ventilatorov, zastavenie dopravy striekanych predmetov,
vypnutie funkcie priemyselného robota a zastavenie privodu naterovej latky.

Stena striekacej kabiny je vyhotovena z nehorlavého materiélu. VSetky dvere sa otvarajli smerom von.

Poziadavky na rozvod zemného plynu v aredli

Plynova pripojka arealového rozvodu plynu je navrhnutd v dimenzii DN 100 a je vedena pod zemou. Pri
vstupe do aredlu je na potrubi umiestneny hlavny uzaver plynu. Pripojky k jednotlivym objektom s
navrhnuté v dimenzii DN 25, 32, a 40. Pripojky st zabezpeCené uzavermi na fasadach objektov v skrinkéch.
Regulatory tlaku plynu st opatrené bezpecnostnymi rychlouzavermi a kontrolnymi poistnymi ventilmi.

Poziadavky na prijazdové komunikacie a plochy

Prijazd poziarnej techniky k vyrobnému monobloku je zabezpeceny z hlavnej cesty Hlohovec - Leopoldov, na
ktor( je napojena prijazdova komunikacia do areélu firmy FAURECIA. Vstup do aredlu je zabezpeceny
samostatnym vchodom, uréenym pre zasah poziarnej techniky. Jestvujice pristupové komunikacie vyhovujd
poziadavkam Vyhlasky MV SR €.94/2004 Z. z., § 82. Budu trvalo volné v pozadovanej Sirke 3,5 m. Prijazd
techniky je umozneny do vSetkych vyrobnych héal a aj k ostatnym objektom.

Pre zasah v pripade poziaru sa uvazuje s dojazdom poziarnej jednotky z mesta Hlohovec, vzdialeného cca
4 km. Doba od ohlasenia poziaru po zasah jednotky je do patnast’ mindt.

Iné opatrenia

Pri prevadzke, Udrzbe a oprave zariadeni a rozvodov je potrebné dodrziavat’ ustanovenia prislusnych noriem
a bezpecnostnych predpisov a vyhlaSok pre rozvody jednotlivych médii.

Ak celkové mnoZstvo vybranych nebezpecnych latok pritomnych vo vyrobnom celku bude dosahovat
prahové hodnoty dané zakonom €. 261/2002 Z. z. o prevencii zavaznych priemyselnych havarii, musi
prevadzkovatel postupovat’ v stlade so zakonom.

Vo vyrobnom aredli budu zabezpecené zdravé pracovné podmienky v stlade s poZiadavkami zakona NR SR
¢. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov.

7.2. Opatrenia na predchadzanie havarie

Jednotlivé opatrenia boli popisané v predchadzajlcej Casti 7.1

8. Dalsia stvisiaca dokumentéacia

Dokumentacia civilnej ochrany objektu Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec
Analyza rizika vybuchu
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Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab.¢.: 1

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.0. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)
(Vyhladka MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovia FED)

1 | Miesto / sp6sob vyduch V1 Napojené - odmastovanie
technologické - striekacie kabiny (primer, base, clear coat) so vzduchotechnikami
H=19,25m zariadenia tunel za lakovacou kabinou
G=16x27m priprava farieb (mixaz)
hydropack (kaly z farby)
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2
Parameter - 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vihkost' | hustota zakladné zlozenie TZL TOC Fugitivne emisie NO,
jednotka m3.h? °C % kg.m? | dusik | kyslik | CO, | mg.m3 | mg.m?3 % mg.m
Specifikécia
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
. 500%
ELg\/l)g}léol\/llZZPZSZR 3% 759 20 pri  hmotnostnom
: Z) toku 5000 g.h™
Parameter - 1 3) 1 13,3 20,72 | 0,03 <28
emisné hodnoty 172549 22,06 | 1,12 1,287 mg.m= | % obj. | % obj. <2 33,1 hm.tok 2667 g.h™

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne
¥ vihky plyn

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne
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Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Subor technicko — prevadzkovych parametrov
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ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Tab. ¢.: 2

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.0. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)
(Vyhladka MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovia FED)

1 | Miesto / sp6sob Vvyduch V2 Napojené - opal'ovanie povrchu upravovanych dielov
technologické susSiaci tunel za kabinou nanéaSania podkladovej farby (primer)
H=16,1m zariadenia hlavna pec
@=1m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 1 2 3 4 5 |6 7 8 9 10 11
Parameter - Fuaitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m3 mg.m3 | % mg.m
Specifikécia Teplota v hlavnej peci max. 120°C
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
v 500 °
ELS%};ON;ZZPZS;) 3% 50% 20 pri  hmotnostnom
' - toku 5000 g.h™*
Parameter - 1 3 y | 25,1% |20,72¥ | 0,03% 2 2 < 28%
emisné hodnoty 12438 62,67 1,08 1,287 mg.m= | % obj. | % obj. <2 8,7 hm.tok 346 g.h™

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vlhky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne
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Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Subor technicko — prevadzkovych parametrov

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

Tab. ¢.: 3

Prevadzkovatel': Faurecia Slovakia s.r.o. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob vyduch V5 Napojené - odmastovanie povrchu upravovanych dielov
technologické - opal'ovanie povrchu upravovanych dielov
H=1230m zariadenia
@ =0,63m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 | parameter - 1 2 3 4 5 IB | 7 8 9
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL NOy
jednotka m3.h* °C % kg.m* | dusik kyslik CO, mg.m3 mg.m3
Specifikécia
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
prevadzky
8 150 350 °
ELg\/l)g}léol\/llZZPZSZR) pri hmotnostnom toku < | pri hmotnostnom toku
' o 200 g.h* 2000 g.h™
_ 2) 2) 2) <0,3% < 28%
Parameter 12570 | 28,11 | 0,849 | 1,289" 1,57 | 20,90 0,03" pri hmotnostnom toku < | pri hmotnostnom toku
emisné hodnoty mg.m % obj. % obj. 3,6 g.h™ <349 g.ht

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vihky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Tab. ¢.: 4

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.0. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov,
znecist'ujacich latok (ZL), emisnych hodndt (EH)

a emisnych limitov (EL)

410/2012 Z.z.)

(Vyhlaska MZP SR ¢.

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sposob Vyduch V6 Napojene - Striekacia kabina podkladového nateru — primer
technologické
H=12,30m zariadenia
@=0,99m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 | parameter - 1 2 3 4 5 IB | 7 8 9 10
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zadkladné zloZenie TZL TOC Fugitivhe emisie
jednotka m3.h* °C % kg.m? | dusik | kyslik CO, mg.m3 mg.m3 %
Specifikécia
3 | ustalenej 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR
¢. 410/2012 Z2.2.) 3 75 20
Parameter - 1 3) 1) ) 20,907 0,03% 5) 4) ;
emisné hodnoty 27931 19,85 0.81 1,289 % obj. % obj. <03 &

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne

2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vihky plyn gg
) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab.¢.: 5

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.0. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / spbsob vyduch V7 Napojené — striekacia kabina BASE 1
technologické
H=12,30m zariadenia
@=1m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 | parameter - 1 2 3 4 5 IB | 7 8 9 10
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC Fugitivne emisie
jednotka m3.h* °C % kg.m? | dusik | kyslik CO, mg.m3 mg.m3 %
Specifikécia
3 | ustalenej 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR 5) 4)
¢. 410/2012 Z2.2.) 3 759 20
Parameter - 1 3 1 ) 20,902 | 0,03? )
emisné hodnoty 22547 19,94 0,80 1,289 % obj. % obj. 11 35,9

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vihky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. ¢.: 6

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.0. Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob vyduch V8 Napojené — striekacia kabina BASE 2
technologické
H=12,30m zariadenia
@=1m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 | parameter - 1 2 3 4 5 IB | 7 8 9 10
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC Fugitivne emisie
jednotka m3.h* °C % kg.m? | dusik | kyslik CO, mg.m3 mg.m3 %
Specifikécia
3 | ustalenej 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR 5) 4
¢. 410/2012 Z2.2.) 3 75 20
Parameter - 1 3 1 ) 20,90? 0,03% )
emisné hodnoty 26564 19,86 0,85 1,289 % obj. % obj. 0,7 24,7

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vihky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. ¢.: 7

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob vyduch V9 Napojené - striekacia kabina LAK
technologické
H=12,30m zariadenia
@=1m
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 | parameter - 1 2 3 4 5 IB | 7 8 9 10
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC Fugitivne emisie
jednotka m3.h* °C % kg.m? | dusik | kyslik CO, mg.m3 mg.m3 %
Specifikécia
3 | ustalenej 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR 5) 4)
¢. 410/2012 Z2.2.) 3 75 20
Parameter - 1 3 1 ) 20,902 | 0,03? )
emisné hodnoty 27413 20,13 0,81 1,289 % obj. % obj. 2,6 27

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vihky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. ¢.: 8

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / spdsob Vyduch V10 Napojené - vypal'ovacia pec
technologic
H=1230m Ké
0= 0,315 m zariadenia
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 1 2 3 4 5 |6 |7 8 9 10 11
Parameter - Fuaitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m3 mg.m3 % mg.m
Specifikécia
3 | ustalenej 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
150 pri 3502
EL(vyhl. MZP SR hmotnostno 2 .
& 410/2012 2.2.) m toku < 50 20 ﬁgkzmgg%%sgnﬁﬂ"
200 g.h* '
Parameter - ; 15 |2041? | 0,317 < 0,3 < 28 hm.tok
N 2187 92,26 | 0,80¥ | 1,290" PECT ot bl hm.tok 23,1 - 1
emisné hodnoty mg/m° | % obj. | % obj. <06gh? <61g.h

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vlhky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Tab. ¢.: 9

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob

Vyduch V11

Napojené
technologic

miesiaren farieb

H=12,30m Ké
@ =0,40 m zariadenia

Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch

2 1 2 3 4 5 |6 |7 8 9 10 11
Parameter - Fugitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m’ mg.m3 % mg.m
Specifikécia

3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky

4)

EL(vyhl. MZP SR - pri hn%tigostnom - -
C. 410/2012 72.z.) toku < 500 g.h
Parameter - D 3 1 ) 20,74% | 0,03” ) 18,1 ) )
emisné hodnoty 4441 22,83 | 0,78 1,289 % obj. | % obj. hm. tok 81 g.h™

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vlhky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.
Déverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. €.: 10

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob Vyduch V12 Napojené - susSiaci tunel medzi kabinami PRIMER a BASE
technologic
H=12,30m Ké
@ = 0,50 m zariadenia
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 1 2 3 4 5 |6 |7 8 9 10 11
Parameter - Fuaitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m3 mg.m3 % mg.m
Specifikécia
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR ) 509 20 350 (2000
& 410/2012 Z.2.) g/h)
Parameter - D 3 1 ) 20,72% | 0,03” ) ) )
emisné hodnoty 2454 27,43 0,84 1,289 % obj. | % obj. 28,50

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vlhky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.
Déverné. Vlastnictvo Faurecie.
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Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. ¢.: 11

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)

(Vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob

Vyduch V13

Napojené
technologic

- susSiaci tunel medzi kabinami BASE a LAK

H=12,30m Ké
@ = 0,50 m zariadenia
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 1 2 3 4 5 |6 |7 8 9 10 11
Parameter - Fuaitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vlhkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m3 mg.m3 % mg.m
Specifikécia
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR ) 509 20 350 (2000
& 410/2012 Z.2.) g/h)
Parameter - D 3 1 20,72 | 0,037 ) " ) )
emisné hodnoty 2383 26,04 0,84 1,289 % obj. | % obj. 37,3

Y pri norméalnych podmienkach, vo vihkom plyne
2 pri normélnych podmienkach, v suchom plyne

9 vlhky plyn gg

) pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), vo vlhkom plyne
® pri $tandardnych stavovych podmienkach (p=101,325 kPa, t=0°C), v suchom plyne

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu.

Ddverné. Vlastnictvo Faurecie.
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@ Subor technicko — prevadzkovych parametrov

a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany
ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych plynov (Priloha €. 1)

Tab. €.;: 12 Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Suhrnny prehl'ad parametrov odpadovych
plynov, zneéist'ujucich latok (ZL), emisnych
hodndt (EH) a emisnych limitov (EL)
(Vyhladka MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z.)

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: Lakovanie (Lakovna IS)

1 | Miesto / sp6sob Vvyduch V21 Napojené - Power wash - odmastovanie
technologic
H=1130m Ké
@=0,23m zariadenia
Identifikacné oznacenie Vypustaci vyduch
2 1 2 3 4 5 |6 |7 8 9 10 11
Parameter - Fuaitivne
zoznam ZL obj. prietok | teplota | vihkost' | hustota | zakladné zloZenie TZL TOC emgisie NO
jednotka m3.h* °C % kg.m?® | dusik | kyslik | CO, mg.m3 mg.m3 % mg.m
Specifikécia
3 | ustalene] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
prevadzky
EL(vyhl. MZP SR ) 1 ) )
¢. 410/2012 Z2.2.) 120
Parameter - ) ) ) ) - ) ) ) 13 ) )
emisné hodnoty

Y Ak prevéadzkovatel’ preukéaze, Ze priemerny obsah organickych rozpustadiel v pouzivanych Cistiacich materidloch nepresiahne 30 % hmotnosti mdze spravny organ
povolit’ vynimku z uvedenych emisnych limitov.Odmast'ovaci pripravok obsahuje 20% VOC, ktory sa riedi s vodou v pomere 1 : 1000, pripraveny roztok na
odmast'ovanie obsahuje 0,020 % hm. VOC.

Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
Déverné. Vlastnictvo Faurecie. 44/54 HLO-S-LSS-7055/Sk




Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

Zoznam technicko-prevadzkovych parametrov a vybranych technicko-organizacénych opatreni na ochranu ovzduSia pri prevadzke zdroja

(Priloha €. 2)

Zoznam technicko-prevadzkovych parametrov (TPP)

a ich technicko-organizacnych opatreni

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: ,Lakovanie*

A) Lakoviha FED

TOO:
o - Ustaleny Poruchovy Lehota Havarijny
C. TPP - velicina Jednotka S ; o
stav stav odstranenia | stav Riadenie - kontrola Riadi / kontroluje
zapis / zaznam
1 (2 3 4 5 6 7 8 9
1 Prle'Eok vz_duchu \ Ifablne Ni/mn] | 320 - 340 < 320 30 min. ) 1,x zazmenu — stal_a od_borna obsluha
opal'ovania naraznikov > 340 z4pis do formulara (paint pilot)
Prebytok vzduch’u na _horakoch 22,7 — <227 . 1 x za zmenu - stala odborna obsluha
2 | na robotoch opal'ovania pomer 30 min. - . . o
. . 24,3 > 24,3 zapis do formulara (paint pilot)
naraznikov
Sme_r pruglenla vgduchu . poloha o o <0° ,p09|a . 1 x za zmenu — stala odborna obsluha
3 | v striekacich kabinach a v kabine . 0° — 45 o zavaznosti - L . . :
. i ; pasky > 45 zapis do formulara (paint pilot)
opal'ovania v lakovni poruchy
: . . ] podla Y . .
Priemerna teplota v striekacich o <22 L . 1 x za den — stala odborna obsluha
4 . . [°C] 22 -24 zavaznosti - L . . .
kabinach v lakovni > 24 zapis do formulara (paint pilot)
poruchy
. . , . . podla v . .
Priemerné vihkost' v striekacich <55 L . 1 x za den — stala odborna obsluha
5 . . [ %] 55 - 65 zavaznosti - L . o
kabinach v lakovni > 65 z4pis do formulara (paint pilot)
poruchy
Priemerna rychlost’ pradenia podla v . .
6 |vzduchu v striekacich kabinach [m.s™] 0,3-0,5 <03 zavaznosti - 1,X za den . stal_a od_borna obsluha
. >0,5 z4pis do formulara (paint pilot)
v lakovni poruchy
Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
Déverné. Vlastnictvo Faurecie. 45/54 HLO-S-LSS-7055/Sk




Subor technicko — prevadzkovych parametrov
a technicko — organiza€nych opatreni na zabezpecenie ochrany

ovzdusia pri prevadzke zdroja znecist'ovania

o 3x za den
Filtracia vzduchu pre vizuélna kontrola stala odborna obsluha
7 | vypalovaciu pec [A Pa] 0 - 300 > 300 24 hod. - v o
SR 1 x zaden - (paint pilot)
(kondicionér Primer) L .
zapis do formulara
, . . o < 80 . 1 x za den - stdla odborna obsluha
8 | Teplota vo vypal'ovacej peci [°C] 80 — 100 > 100 30 min. zapis do formulara (paint pilot)
<7 1x za 2 tyzdne . -
9 | Hydropack pH 7-8 ~38 1 hod. - externa firma Paint pilot specialist
tvrdost’ 1x za 2 tyzdne N .
10 | Hydropack vody externa firma Paint pilot specialist
B) Lakovia IS
Ustaleny Poruchovy Lehota Havarijny 11008
c. TPP - veli€ina Jednotka y vy L iny Riadenie - kontrola Riadi / kontroluje
stav stav odstranenia | stav L .
zapis / zaznam
1 (2 3 4 5 6 7 8 9
. o < 80 VI 1x den
1 |Teplota v peci C 80 -95 > o5 Nie je urcené |- Zapis do formulara
2 | Powerwash — Teplota v tanku 1 °C 55 - 60 <55 Nie je uréené |- 1x den mixaznik
P > 60 ) Zapis do formulara
3 | Powerwash — Teplota v tanku 2 °C 25-35 <25 Nie je uréené |- 1x den mixaznik
P > 35 ) Zapis do formulara
Vstrekovaci pomer vody o 1x den .
4 | a chemikalie Mouillant v| % 8,67 Nie je urcené |- Zapis do formulara mixaznik
5 | Cas oplachu v Powerwashi S 41 - 45 <4l Nie je uréené |- 1x defi mixaznik
P > 45 ) Zapis do formulara
, <1,0 oy 1x den e
6 | Tlak vody v Powerwashi bar 1,0-14 >14 Nie je urcené |- Zapis do formulara mixaznik
Prosim skontrolujte, ¢i mate posledn( verziu tohto dokumentu. Verzia 04 — maj/2015
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7 | Prietok vody v Powerwashi | 45-55 <45 Nie je urené 1),( o_Ien , mixaznik
>55 Zapis do formulara
8 | Vodivost' v Powerwashi ps.cm-1 [5-15 <0 Nie je urCené 1x o_Ieﬁ mixaznik
> 15 Zapis do formulara
. <5 Ly 1x den P
9 [pH v Powerwashi - 5-7 > 7 Nie je urcene Zépis do formulara mixaznik
Tlak vibraCnej jednotky <18 oy 1x den P
10 v Powerwashi bar 18-22 | 2,2 Nie je urcene Zapis do formulara mixaznik
17 |Ryehlost — pradenia  vzduchu| o1 |5 g4 <04 Nie je uréené Lxden ) Paint Pilot
v kabinach Zapis do formulara
. o <19 VN 1x den N
12 | Teplota vzduchu v kabinach C 19-27 > 27 Nie je urCené Zapis do formuléra Paint Pilot
13 | VIhkost' vzduchu v kabinach % 55 -75 <55 Nie je urené 1),( o_Ien ) Paint Pilot
> 75 Zapis do formulara
14 | Flow test — Lakovacia kabina ml+cc / s 400+£20cc/ | # 400+20cc Nie je urené 1),( o_Ien . Paint Pilot
60s /60s Zapis do formulara
15 | Flow test — Primer kabina mltcc / s 400+£20cc/ | # 400+20cc Nie je urené 1),( o_Ien , Paint Pilot
60s /60s Zapis do formulara
16 | Flow test — Basel kabina mltcc / s 400£20cc/ | # 400+20cc Nie je urené 1),( o_Ien , Paint Pilot
60s /60s Zapis do formulara
17 | Flow test — Base2 kabina ml+cc / s 400:£20cc/ | # 400+£20cc Nie je urené 1),( o_Ien . Paint Pilot
60s /60s Zapis do formulara
18 | Flow test — Hardener ml+cc / s 300£15cc/ | # 300+15cc Nie je urené 1),( o_Ien . Paint Pilot
60s /60s Zapis do formulara
Smer prudenia vzduchu — kabina <30 Coa 1x den L
19 Base 1 cm 30-50 > 50 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
Smer prudenia vzduchu — kabina <30 Coa 1x den L
20 Base 2 cm 30-50 > 50 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
Smer prudenia vzduchu — kabina <30 Coa 1x den L
21 Clear Coat 1 (lak) cm 30-50 > 50 Nie je urcene Zapis do formulara Paint Pilot
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Smer pridenia vzduchu — kabina <30 . v 1x den . .
22 Clear Coat 2 (lak) cm 30 -50 > 50 Nie je urcene Zapis do formulara Paint Pilot
93 | Smer prudenia vzduchu — kabina| 30-50 |30 Nie je uréené Lxden , Paint Pilot
Primer > 50 Zapis do formulara
Smer  pradenia  vzduchu — <30 C oy 1x den N
24 Wipping cm 30-50 > 50 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
Smer  pradenia  vzduchu — <30 C oy 1x den _—
25 Opal'ovanie robotom (flamming) cm 30-50 > 50 Nie je urcene Zapis do formulara Paint Pilot
Flash Off pred pecou: teplotal, <21 . v 1x den . .
26 vzduchu C 21-26 > 26 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
Flash Off pred pecou: vlhkost'|, i < 40 C oy 1x den N
27 vzduchu Yo 40 - 75 > 75 Nie je urCené Zapis do formuléra Paint Pilot
Flash Off clearcoat (lak): teplota| B <21 . v 1x den . .
28 vzduchu C 21-26 > 26 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
Flash Off clearcoat (lak): vihkost'| . i < 40 C oy 1x den N
29 vzduchu Y% 40 - 75 > 75 Nie je urCené Zapis do formulara Paint Pilot
. o <21 VI 1x den N
30 | Flash Off base: teplota vzduchu C 21-26 > 26 Nie je urCené ZApis do formuléra Paint Pilot
31 | Flash Off base: vlhkost' vzduchu | % 40 - 75 <40 Nie je urené 1),( o_Ien , Paint Pilot
> 75 Zapis do formulara
R . oy 1x den e
32 | Vodivost’ osmozy pMs.cm-1 |0 - 20 > 20 Nie je urCené P . mixaznik
Zapis do formulara
. - Coa 1x 2 tyzdne . v
33 | Hydropack: alkalinita ppm > 2000 < 2000 Nie je urCené Zapis do formuléra externa spolocnost
34 | Hydropack: vodivost’ ps.cm-1 [ < 15000 > 15000 Nie je urené 1),( 2 tyzdne . externa spolocnost’
Zapis do formulara
35 Hydropack: pritomnost bakterii| < 10000 |> 10000 Nie je urené 1),( 2 tyzdne . externa spolocnost’
Vo vode Zapis do formulara
36 | Hydropack: pH - 8-9 <8 Nie je urené Lxden Paint Pilot

Z&pis do formulara
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Zoznam vybranych technicko-organiza€nych opatreni pri prevadzke zdroja (Priloha €. 3)

Zoznam vybranych technicko-organiza€nych opatreni (TOO)

pri prevadzke zdroja

Prevadzkovatel’: Faurecia Slovakia s.r.o., zavod Hlohovec

Zdroj znecist'ovania ovzdusia: ,,Lakovanie*

STPP a TOO €.:

A) Lakovna FED

Zariadenie - IP PO Pracovny predpis /
P. C. - , TOO Lehota InSpekéna ; . . Y predp Vykonava / kontroluje
cinnost : Planovana oprava zaznam
prehliadka
1 2 3 4 5 6 7 8
Kontrola filtrov na Pracovna inStrukcia
nasavani vzduchu s . . .
Opalovacia do kabin 1x za zmenu podla planu Planované opravy sa | Formular na
pa iy, . adrzby vykonavaju podla zaznam Oddelenie udrzby
1 kabina kondicionéry Primer 0 4 ,
. . . podla planu vysledkov Navod na obsluhu lakovne
naraznikov Kontrola horakov iz hliadok TZ K ich IP ZADi
Fovacich podla planu prehliado vykonanyc apis o
opa udrzby o odbornej skiske
robotov
Kontrola
sledovanych 1x za den
parametrov ; ; Pracovna in3trukcia
{ i1 Planovane opravy sa Formular na Paint pilot
aroven A s, :
2 Striekacie kabiny | . . . obsluha Eg?ilg planu vyl;oeré?(\(/)iju podfa z&znam Oddelenie udrzby
Udrzba striekacich Groveri 2 y vy . Navod na obsluhu | lakovne
robotov e vykonanych 1P
udrzba
- ro€né Udrzba
pri odstavke
Kontrola filtrov na podla planu Planované opravy sa Pracovr]a InStrukcia
Lo . P b Formular na L
. . nasavani vzduchu adrzby vykonavaju podla . Oddelenie udrzby
3 Vypal'ovacia pec . 1x za zmenu Y ’ zaznam
do kabiny podla planu vysledkov . lakovne
T . . . Navod na obsluhu
kondicionéry Primer prehliadok TZ vykonanych IP Zapis
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Kontrola horéaka podla planu 0 odbornej skuske
vypal'ovacej pece adrzby
Vizualna kontrola 1x za def divlg planu Odstranenie
udrzby nahromadeného kalu | Zapis N -
v . Paint pilot specialist
4 Hydropack Kontrola o 2x rocne kompletné o kontrole Externa firma
parametrov vody v | 1x za 2 tyzdne Eg?ﬁlg planu odCerpanie , parametrov vody
cirkulacii y a vycistenie systému
B) Lakovia IS
Zariadenie - IP PO Pracovny predpis /
P. ¢ o ; TOO Lehota Indpekéna ; . . y predp Vykonéva / kontroluje
cinnost : Planovana oprava zaznam
prehliadka
1 2 3 4 5 6 7 8
. Planované opravy sa
Kabiny robotov Kontrola overalu na 1z o ;
1. Primer robotoch - PRIMER, | 1x za zmenu F,’odvla planu vykonavaju podfa Z&pis o kontrole Paint Pilot
a Clearcoat cC Udrzby vysledkov
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabiny robotov Kontrola overalu na Podl'a planu vykonavaju podla N
2. Base robotoch - BASE 1x za zmenu udrzby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. . Kontrola gunu - Podl'a planu vykonavaju podla .
3. Kabina Primer PRIMER 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Kontrola gunu — Podl'a planu vykonavaju podla .
4. Kabina Clearcoat Clear Coat (Iak) 1x za zmenu adrzby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
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Planované opravy sa

Z&pis o kontrole

. Kontrola gunu - Podl'a planu vykonavaju podla .
5. Kabina Base BASE 1 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Kontrola gunu - Podl'a planu vykonavaju podla .
6. Kabina Base BASE 2 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. . Kontrola aircapu - Podl'a planu vykonavaju podla .
7. Kabina Primer PRIMER 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Kontrola aircapu - Podl'a planu vykonavaju podla .
8. Kabine Clearcoat Clear Coat (Iak) 1x za zmenu adrzby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Kontrola aircapu - Podl'a planu vykonavaju podla .
9. Kabina Base BASE 1 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Kontrola aircapu - Podl'a planu vykonavaju podla .
10. Kabina Base BASE 2 1x za zmenu adriby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
11. Iaopustanle vanicky | min. 3x za F”odvla planu vykonavaju podla Paint Pilot
Cistiaceho stola zmenu adrzby vysledkov
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
12. Kontrola striekania | 1x za zmenu F,’odvla planu vykonavaju podfa Paint Pilot
adrzby vysledkov

vykonanych IP
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Planované opravy sa

Z&pis o kontrole

13. Nadoba na odpad 1x za zmenu Fjodvla planu vykonavaju podfa Paint Pilot
udrzby vysledkov
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
14. Flokulacia Kontrola flokulacie 1x za hodinu F,’odvla planu vykonavaju podfa Paint Pilot
udrzby vysledkov
vykonanych IP
Cistenie aircapov - Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
15. Primer a » VYIS 1x za den odlap vy . Paint Pilot
gunov a vymena udrzby vykonanych IP
Clearcoat . .
aircapov a matic a
zapastia robota
Cistenie aircapov - Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabina robotov BASE; vyc[stenle v Podl'a planu vykonavaju podfa .
16. gunov a vymena 1x za den - vysledkov Paint Pilot
Base ; . adrzby .
aircapov a matic a vykonanych IP
zapastia robota
17. Kabiny vazelinou - PRIMER, | 1x za tyzden odlap vy jup Paint Pilot
udrzby vysledkov
Clear Coat (lak) ,
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabiny robotov Natieranie robota B Podl'a planu vykonavaju podla .
18. Base vazelinou - BASE 1x za tyzden udrzby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Kabiny robotov Aplikovanie félie na Podla planu Pl?(r:)?]\gir;?uop;z\g sa | Zapis o kontrole
19. Primer a robota - PRIMER, 1x za tyzden ocap vy Jup Paint Pilot
udrzby vysledkov
Clearcoat Clear Coat (lak) ,
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabina robota Aplikovanie félie na sy Podl'a planu vykonavaju podla .
20. Base robota - BASE 1x za tyzden udrzby vysledkov Paint Pilot

vykonanych IP
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Planované opravy sa

Z&pis o kontrole

21. Cistiaci stol 1x za tyzden F”odvla planu vykonavaju podfa Paint Pilot
udrzby vysledkov
vykonanych IP
Kabiny robotov Odstr,anenle o Planov,ang,oprav’y sa | Zapis o kontrole
. vazeliny z robota - sy Podl'a planu vykonavaju podla .
22. Primer a 1x za tyzden - ’ Paint Pilot
PRIMER, Clear Coat adrzby vysledkov
Clearcoat .
(lak) vykonanych IP
Kabina robota Odstranenie Podl'a planu P|6|1(r:)?]\g":\l/r;?00p(r)z\|/’§ s | Zapis o kontrole
23. vazeliny z robota - | 1x za tyzden ocap vy jup Paint Pilot
Base adrzby vysledkov
BASE ,
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabina robota Vymena rostov sy Podl'a planu vykonavaju podla .
24 Base BASE 1, BASE 2 xzagyzden | qahy vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabina robota Vymena rostov sy Podl'a planu vykonavaju podla .
25. Clearcoat Clear Coat (lak) 2x za tyzden udrzby vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
Kabina robota Vymena rostov . Podl'a planu vykonavaju podla .
26. Primer PRIMER Ixzamesiac | iy vysledkov Paint Pilot
vykonanych IP
Vymena malych Planované opravy sa | Zapis o kontrole
27, Dopravnik - roStov medm 1x 78 mesiac F”odvla planu vykonavaju podla Paint Pilot
Robot dopravnikom a adrzby vysledkov
robotom vykonanych IP
Planované opravy sa | Z&pis o kontrole
. Plnenie robotov o Podl'a planu vykonavaju podla .
28. Kabiny robotov produktom 1x za tyZden adriby vysledkov Paint Pilot

vykonanych IP
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