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Zoznam pouzitych skratiek a znaciek

COV - ¢&istiarer odpadovych vod

EPS — elektrické poZiarna signalizécia

FED — odStepny zavod Front End Hlohovec — vyroba néraznikov
IP — integrované povolenie

IPKZ — integrované prevencia a kontrola znecistovania

IS — odStepny zavod Interior System Hlohovec — vyroba palubovych dosiek
MZP SR — Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej republiky
PS — prevadzkovy subor

PZ — priemyselna z6na

SO - stavebny objekt

SL — Skodlivé latky

TUV - tepla Uzitkova voda

TZL — tuhé znedistujlce latky

VOC - prchavé organické latky

ZP — zemny plyn

ZP — 7ivotné prostredie

ZZ0v - zdroj znecistovania ovzdusia
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A. Udaje identifikujlce prevadzkovatela

1. Zakladné informécie

1.1 | Nazov prevadzkovatela | Faurecia Slovakia s.r.0.

1.2 |Pravnaforma Spolo¢nost s ru¢enim obmedzenym
1.3 |Druh ziadosti Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia prevadzky
1.4 | Adresasidla Faurecia Slovakia s.r.o. , Kutlikova 17, 852 50 Bratislava

prevadzkovatela
1.5 | PoStova adresa (pokial sa | Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Front End Hlohovec

liSi od vySSie uvedenej) Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec

Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Interior System Hlohovec
Priemyselné 1, 920 01 Hlohovec

1.6 |www adresa www.faurecia.com
1.7 | Statutarny zastupca, Yanik Cantieni, konatel
funkcia v spolo¢nosti Prokdra: Ing. Nora Batova, Ing. Stanislav Hudymac, Ing. René

Ivancsai, Juraj Kollarik, Monika VI¢kova, Jerome Abeille, David
Constant Jeangeorges, Adam Kupiec, Daniel Marek Placek,
Abdelaziz Raissi

1.8 |ICO 35883 294
1.9 | Kod OKEC (NACE), NOSE-P | K6d SK NACE : 29320, kéd NOSE-P : 107.01
1.10 | Vypis z obchodného Vypis z obchodného Priloha¢. |Il.1
registra alebo z inej registra
evidencie
1.11 | Splnomocnena kontaktna | SCPC, s.r.o.
osoba
1.12 | Identifikéacia spracovatela | SCPC, s.r.0., Semianova 2, Bratislava, ¢. osvedcenia 44923/2009 zo
predkladanej Ziadosti dna 29.9.2009, tel. 0244454328, fax 0244259015, e-mail
scpc@scpc.sk

Ing. Tomas Laurinc, laurinc@scpc.sk

POZNAMKA:

Z dbvodu viacerych mensich zmien v prevadzke doslo k zmene textu niektorych kapitol uvedenych v
pbvodnej Ziadosti. Zmeny su kvoli prehfadnosti uvedené modrym pismom.

2. Informécie o povolovanej prevadzke

| 2.1 | Nazov prevadzky | Lakovanie |
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2.2

Adresa prevadzky

Priemyselna 1, 920 03 Hlohovec

2.3

Umiestnenie prevadzky

Kraj: Trnavsky

Okres: Hlohovec

Obec: Hlohovec

Katastralne Gzemie: Sulekovo

Parcelné ¢islo (KN-C):

Lakovna FED sa nachadza na casti parcely ¢.2673/24,
Lakovria IS sa bude nach&dzat na ¢asti parcely 2673/25
Lokalita: Horna Sihot - vychodne od zastavaného Uzemia
mestskej ¢asti Sulekovo, v zépadnej ¢asti mesta Hlohovec

2.4

Pocet zamestnancov

127 zamestnancov k 31.8.2014

2.5

Datum zacatia a predpokladaného
ukoncenia ¢innosti prevadzky

Datum zacatia ¢innosti prevadzky ,,Lakovanie*
predstavuje datum nadobudnutia pravoplatnosti
Integrovaného povolenia: 12.03.2013. Cislo
integrovaného povolenia: 7077 —
5864/37/2013/Pro/373350112 z 01.03.2013

Ukoncenie c¢innosti prevadzky Lakovanie sa zatial
nepredpoklada

2.6

Kategoria ¢innosti, do ktorej
prevadzka spada podla prilohy ¢.1
zékona o IPKZ

6.7. Povrchové Uprava latok, predmetov alebo vyrobkov s
pouZitim organickych rozpastadiel, najmé apretacia, tlac,
pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna Uprava,
lepenie, lakovanie, ¢istenie, Uprava rozmerov, farbenie
alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického
rozpUstadla vacSou ako 150 kg za hodinu alebo 200 t za
rok.

2.7

Hodnota prislusného
rozhodovacieho parametra v danej
kategrii (podra prilohy ¢.1 zakona
0 IPK2)

> 150 kg/h alebo > 200 t/r spotrebovanych organickych
rozpustadiel.

2.8 | Projektovana hodnota vysSie Projektovana ro¢na spotreba organickych rozpustadiel je
uvedeného rozhodovacieho 275,386 t/rok
parametra

2.9 | Prevadzkované kapacita Spotreba organickych rozpustadiel v prevadzke

a prevadzkovanéa doba (hod.)

»Lakovanie* v roku 2013 bola 179,98 t, pri prevadzkovej
dobe 7440 hodin

2.10

Zoznam vykonavanych ¢innosti
podia prilohy ¢. 2 a 3 zak. ¢.
223/2001 Z.z.

Nevykonévaju sa
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2.11 | Kategorizécie zdrojov znecistovania |6. OSTATNY PRIEMYSEL A ZARIADENIA
ovzdusia podla vyhlasky MZP SR &. | 6.3. Nanasanie naterov na povrchy, lakovanie s
410/2012 Z. z. projektovanou spotrebou organickych rozpustadiel v
t/rok:
a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel,
kolajovych vozidiel, textilu, tkanin, folii, papiera
> 5t za rok (velky zdroj)
2.12 | Trieda skladky odpadov Skladka odpadov nie je stcastou prevadzky

3. Dalsie informacie o prevadzke

1

3.1 | Hodnotenie vplyvu Nie Ano X
prevadzky na Zivotné Prave Priloha ¢. Zaverec¢né stanovisko
prostredie prebieha (1224/2011-3.4/ak) bolo
predloZené k Ziadosti
0 vydanie integrovaného
povoleniaz 12. 03. 2012
3.2 | Cezhrani¢né vplyvy Nie | x|Ano Odkaz na opis
dalej
v Ziadosti

! V dodato¢ne povolovanej stavbe sa vykonava ginnost, na ktor( bolo vykonané hodnotenie vplyvu na
Zivotné prostredie

4. 7akladné informacie o stavebnych objektoch prevadzky

4.1 | Uzemné Cislo rozhodnutia | Rozhodnutie &. 239/2004 — AM vydané priloha 1.2
rozhodnutie a datum jeho stavebnym Uradom Hlohovec zo dria
vydania 4.8.2004
4.2 | Stavebné povolenie |Cislo rozhodnutia |Rozhodnutie ¢ 239/2004 — AM vydané
a datum jeho stavebnym Uradom Hlohovec zo dria
vydania 4.8.2004
B/2004/00403/SVS/MH vydané OUZP
Trnava — pracovisko Hlohovec Usek Statnej | priloha 1.2
vodnej spravy zo dna 16.8.2004
Rozhodnutie ¢. 377/2005 - AM vydané
stavebnym uradom Hlohovec zo dria
5.12.2005

7/44




faurecia

®

A,
a5
€2

o SCPC

Faurecia Slovakia s.r.o.
Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia prevadzky

4.3 | Kolaudacné Cislo rozhodnutia |Rozhodnutie ¢. 399/2005 - AM vydané
rozhodnutie a datum jeho stavebnym Uradom Hlohovec zo dria
vydania 25.11.2005
Rozhodnutie ¢. B/2006/00005/SVS/AU
vydané OUZP Trnava — pracovisko
Hlohovec odbor Statnej vodnej spravy zo
dria 1.2.2006 ]
priloha 1.2
Rozhodnutie ¢. 73/2009 - AM vydané
stavebnym Uradom Hlohovec zo dria
26.5.2009
B/2010/00644/5VS/AU vydané OUZP
Trnava — pracovisko Hlohovec oddelenie
Statnej vodnej spravy zo dna 13.12.2010
4.4 | Parcelné ¢isla a Parcelné &isla 2673/24 a 2673/25 katastralneho Gizemia Sulekovo,
druh stavebného katastralny trad Hlohovec (KN-C) o celkovej vymere 44 000 m?,
pozemku, Pozemok je trvalo vynaty z pofnohospodarskej pody a je v kategorii
s uvedenim »Zastavaneé plochy a nadvoria“, vo vlastnictve prevadzkovatela.
vlastnickych alebo
inych prav podla
katastra
nehnutelnosti
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4.5

Parcelné ¢isla
susednych
pozemkov

a susednych stavieb
alebo suvisiacich
pozemkov,

s uvedenim
subjektov, ktoré
maju vlastnicke
alebo iné prava

k tymto pozemkom

okolo lakovne FED (parcelné ¢islo 2673/24):
2673/22 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/16 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/17 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/14 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/27 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
okolo lakovne IS (parcelné ¢islo 2673/24):
2673/23 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/26 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/30 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/68 Faurecia Slovakia s.r.o., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
2673/64 Faurecia Slovakia s.r.0., Kutlikova 17, Bratislava, PSC 852 50, SR
okolo zavodu Faurecie Slovakia s.r.o.:
2670/44 Mesto Hlohovec, M.R.Stefanika 1, Hlohovec, SR
2673/10 Mesto Hlohovec, M.R.Stefanika 1, Hlohovec, SR
2673/42 JMT SK s.r.0., Priemyseln& 3 Hlohovec, SR
2673/5 AKAtech Immobilien s.r.o., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2670/34 AKAtech Immobilien s.r.0., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2674/10 AKAtech Immobilien s.r.0., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2674/3 AKAtech Immobilien s.r.o., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2670/31 AKAtech Immobilien s.r.0., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2673/4 AKAtech Immobilien s.r.o., Mierova 2163, Hlohovec, SR
2673/36 ARIO-DIREKTA, spol. s r.0., Vojenska 23, Rovinka, PSC 900 41, SR

2670/32 ARIO-DIREKTA, spol.s r.0.,Vojenska 23, Rovinka, PSC 900
41,SR

2670/15 ARIO-DIREKTA, spol.s r.0.,Vojenska 23, Rovinka, PSC 900
41,SR

2670/41 Mesto Hlohovec, M.R.Stefanika 1, Hlohovec, SR
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4.6

Clenenie stavby na
stavebné objekty

Uvedeny je zoznam vSetkych objektov prevadzky Faurecia Hlohovec.
Hrubym zvyraznenim s uvedené objekty, ktoré spadaju pod IPKZ.

SO 01- administrativna budova sociélna budova

SO 02 —lisovna

SO 03 -lisovna

SO 04 - montéZ a skladovanie a lakovanie (nachadza sa lakovna FED)
SO 05 - montéZ a skladovanie a lakovanie (nachadza sa lakovna IS)
SO 05.3 - skladovacia hala - canopy

SO 06 - technické zazemie (spada pod lakovriu IS aj lakovriu FED)
SO 08 — poZiarna nadrz a sprinklery

SO 09 - sklad farieb a horfavin (spada pod lakovriu IS)

SO 09.1 - sklad farieb a horlavych kvapalin FAE (spadé pod lakovriu FED)
SO 10 - vréatnica

SO 11 - neobsadené

SO 12 — parkoviské& osobnych aut

SO 12.2 - rozSirenie parkoviska

SO 12.4 - spevnené skladovacia plocha

SO 13 - pristupové a obsluzné komunikacie, spevnené plochy

SO 14 - pripojka vodovodu + arealovy rozvod

SO 15 - pripojka kanalizacie + arealovy rozvod

SO 16 — pripojka VN, hlavné rozvody VN

SO 17 - plynova pripojka

SO 18 — oplotenie

SO 19 - vonkajSie osvetlenie arealu

SO 20 - telefénna pripojka

SO 21 - slabopradové rozvody

SO 22 — EPS

SO 23 — meranie a regulacia

SO 24 - sklad propanu

SO 50.1 - sklad nebezpeénych odpadov (spada pod lakovriu FED)
SO 50.2 — prisreSok

SO 50.3 - spevnené plocha 01

SO 50.4 - oplotenie

SO 50.5 — spevnené plocha 02
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4.7 | Clenenie stavby na | Uvedeny je zoznam vsetkych prevadzkovych stborov (PS) prevadzky
prevadzkové subory | Faurecia Hlohovec. Hrubym zvyraznenim su uvedené PS, ktoré spadaju pod
IPKZ.

PS1 - skladovanie, Uprava a pneudoprava PP /IS-FED/
PS2 — tlakovy vzduch

PS3 — trafostanica

PS4 — sprinklery

PS5 — vzduchotechnika

PS6 — dymoveé klapky

PS7 — lisovna palubnych dosiek /PD-I1S/

PS8 — lisovna naraznikov /FED/

PS9 — povrchové Uprava palubnych dosiek /PD-IS/
PS10 - lakovanie naraznikov /1S -FED/

PS11 - kompletiza¢na montéz /PD/ a skladovanie /1S/
PS12 — montaZ a skladovanie néraznikov /FED/

Nova lakovacia linka IS je umiestnena v pddnom PS 10

5. Informacie k Ziadosti o zmenu vydaného integrovaného povolenia

5.1 | Nazov prevadzky podra platného ~Lakovanie* Priemyselné 1, 920 03 Hlohovec
integrovaného povolenia
5.2 | Cislo platného integrovaného 7077 —5864/37/2013/Pro/373350112 z 01.03.2013
povolenia
5.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné Nie Ano X
prostredie zmenou zariadenia Prave Priloha ¢. | Zavereéné stanovisko
prebieha (1224/2011-3.4/ak)

bolo predloZené

k Ziadosti o vydanie
integrovaného
povolenia

z12.03. 2012
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5.4 | Zdovodnenie Ziadosti 0 zmenu D6évodom zmeny integrovaného povolenia je:
integrovaného povolenia

1) Vydanie dodato¢ného stavebného povolenia na
sUcast prevadzky ,,lakovanie* pod nazvom ,,PS 10
Lakovnia IS“ na zaklade §3 ods. 4

2) Vydanie kolauda¢ného rozhodnutia na sucast
prevadzky ,lakovanie* pod nazvom ,,PS 10
Lakovria IS“ na zaklade §3 ods. 4

3) V oblasti ochrany zdravia ludi (hygiena) -
posudenie navrhu na zacatie kolauda¢ného
konania, na zaklade 83 ods. 3, pism. f) bod 1.

4) Vydanie suhlasu na uskutoénenie, zmenu alebo
odstranenie stavieb a zariadeni alebo na ¢innosti,
na ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré viak
mozu ovplyvnit stav povrchovych vod a
podzemnych véd, na zaklade 83 ods. 3, pism. b)
bod 3.

5) Udelenie sthlasu na zmenu suboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-
organiza¢nych opatreni na zaklade 83 ods. 3,
pism. a) bod 3.

6) Schvalenie vychodiskovej spravy

7) Urcenie emisnych limitov a technickych
poziadaviek a podmienok prevadzkovania, na
zaklade 83 ods. 3, pism. a) bod 8.

8) Udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia
o dodatocnom povoleni zmeny stavby velkého
zdroja znecistovania ovzdusia ,,Lakovanie®, na
zaklade 83 ods. 3, pism. a) bod 1.

6. Utajované a doverné udaje

Nenachadzaju sa
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B. Udaje o prevadzke a jej umiestneni

/"}é
1I== ]

N

1. VSeobecna charakteristika prevadzky z hfadiska technického, vyroby a sluzieb

Opis prevadzky

Vyrobny zavod sa deli na dve aktivity koreSpondujtce s dvoma oddelenymi budovami: zavodom IS
a zavodom FED.

Faurecia Slovakia s.r.0. odStepny zavod Interior System Hlohovec ( zavod IS ) vyraba interiérove
komponenty - palubové dosky, skrinky, centrélne konzoly, vyplne dveri.

Faurecia Slovakia s.r.0. odStepny zavod Front End Hlohovec ( zavod FED ) vyraba exteriérove
komponenty - narazniky, ventilatory, chladice.

Lakovna FED je linkou povrchovej Upravy vylisovanych vyrobkov. Povrchova uprava vylisovanych
néraznikov/dielov za¢ina odmastovanim povrchu, pokracuje zdrsnenim povrchu s naslednym
nanédSanim naterov. Zdrsriovanie sa uskutoériuje opafovanim pomocou robotov s hordkmi spalujucich
propan. Podkladovy nater (Primer) je nandSany v kabine pomocou jedného robota. Podkladovy nater
je vodou rieditelny, po zaschnuti tvori podklad pre z&kladnu farbu (Base). VysuSovanie prebieha

v suSiacom tuneli. Zakladné farba sa nan&3a na robotizovanom pracovisku v kabine pomocou dvoch
robotov. Zakladna farba je rieditelna organickymi rozpustadlami. Po naneseni zakladnej farby
narazniky postupuju cez vyprchavaci tunel do kabiny nanasania vrchného laku. Vrchny lak je nanaSany
v kabine pomocou dvoch robotov. Vypalovanie vrchného laku a celkové dosuSenie prebieha v hlavnej
peci, ktora je sucastou linky povrchovej Gpravy.

Sucastou lakovne je mieSarer a vodna pracka s hydropackom. V mieSarni sa uskutoc¢ruje priprava
naterov a riedidiel preplachovania striekacich pistoli robotov. V mieSarni st zasobné nadrzky

s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial' st priamo ¢erpané robotmi.

Prestreky pocas nandSania naterov robotmi st zo vzdusniny zachytavané vodnou prackou. Voda
nasledne postupuje do hydropaku na flokulaciu — spatné vyzrazanie a oddelenie zachytenych naterov
vo forme kalov.

RozSirenie kapacit lakovania spociva v instalacii novej lakovne IS v jestvujdcich priestoroch montaze
a skladovania (SO 05). Nova lakovia IS je linkou povrchovej Gpravy vylisovanych vyrobkov, ktoré su
prevezene z lisovne v paletach do priestoru na naveSovanie dielcov pre lakovru. Dielce sa manualne
navesuju na podlahovy dopravnik, ktory kontinuélne prechadza celou lakovacou linkou podla
technologického postupu vyroby.

Povrchova uprava vylisovanych dielov za¢ina odmastovanim povrchu — umyvanim ( power wash)
zriedenym umyvacim roztokom s obsahom alkoholu, nasleduje kontrola umytych dielov a pripadné
rucné docistenie vihcenymi utierkami. Pokracuje zdrsnenim pomocou robota s hordkom spalujicim
propan. Podkladovy néter (Primer) je nanasany v kabine pomocou robota. Podkladovy nater je vodou
rieditelny a po zaschnuti tvori podklad pre zékladnu farbu. VysuSovanie po podkladovom natere
prebieha v suSiacom tunely. Zakladné farba (Basel) sa nanasa na robotizovanom pracovisku v kabine
pomocou robota. Zakladna farba je rieditefna organickymi rozpustadlami. VysuSovanie po zadkladnom
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natere (Basel) prebieha v suSiacom tunely. Po vysuSeni sa nanasa zakladna farba (Base2) na
robotizovanom pracovisku v kabine pomocou robota. Po naneseni zakladnej farby (Base2)
komponenty postupuju dalej cez vyprchavaci tunel do kabiny nanaSania vrchného laku, odkial
postupuju dalej cez vyprchavaci tunel do vypalovacej pece, kde prebieha vypalovanie vrchného laku a
celkové dosuSenie. Po vystupeni z pece vylisky volne chladnd a s dopravované do priestoru na
odoberanie. Takto hotové vylisky sa manualne odoberaju z dopravnika, uloZia sa na prepravné palety
a odvezl sa na prevadzku montéze, kde sa vyrobky kompletizuju a balia na expediciu.

Sucastou novej lakovne IS je aj mieSaren a vodna pracka s hydropackom. V mieSarni sa uskutoénuje
priprava naterov a riedidiel na preplachovanie striekacich pistoli robotov. V mieSarni su zasobné
nadrzky s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial' st priamo ¢erpané robotmi.

Prestreky pocas nandSania naterov robotmi st zo vzdu$niny zachytavané vodnou stenou. Voda
nasledne postupuje do hydropacku na flokulaciu - spatné vyzrazanie a oddelenie zachytenych
prestrekov naterov vo forme kalov.

2. Mapovwy list lokalizujlici umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zavodu

Nach&dza sa v prilohe I1.4.

3. Opis prevadzky

3.1. Vyrobna technoldgia
3.1.1 LakovnaFED
bez zmeny
3.1.2 LakovnalS

P. ¢. | Nazov technologického | Technické charakteristika

uzla
1. | Nakladanie vyliskov Manuélne nakladanie uréenych vyliskov z lisovne na linku povrchovej
Upravy
2. |Cistiaca zéna Cistenie dielov pred lakovanim:
(odmastovanie) 1. Powerwash

V pripade poruchy powerwash je k dispozicii ofuknutie
ionizovanym vzduchom

2. Kontrola dielov po powerwash a v pripade potreby ru¢né
odmastovanie povrchu vyliskov vihéenymi utierkami

3. |Flaming (opalovanie | Zdrsnenie povrchu odmastenych dielov opalovanim pomocou robota

povrchu) s opalovacim hordkom na propan..

4. |Podkladovy nater - Nastrek podkladovej farby (primer) v kabine Primer striekacou piStofou
primer pomocou robota

5. | VysuSovanie po VysuSovanie upravovanych dielov po podkladovom natere Primer
podkladovom néatere
primer (flash off)
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6. |Zakladny nater - base 1 | Nastrek zakladnej farby (base) na robotizovanom pracovisku striekacou
piStolou (Base kabina)
7. | VysuSovanie po VysuSovanie upravovanych dielov po zdkladnom natere base
z&kladnom nétere 1
(flash off)
8. |Z&kladny nater - base 2 | Nastrek zakladnej farby (Base) na robotizovanom pracovisku
striekacou piStolou (Base kabina)
9. | Vyprchavanie/vysuSov | VysuSovanie upravovanych dielov po zakladnom nétere base
anie po zakladnom
natere 2
10. |Lakovanie - vrchny lak | Lakovanie vrchnym lakom na robotizovanom pracovisku striekacou
(clear coat) piStolou (Clear Coat kabina).
11. | Vyprchavanie/vysuSov | VysuSovanie upravovanych dielov po vrchnom laku clear coat
anie
12. | Vypalovacia pec Vypalovanie vrchného laku a celkové dosuSenie vo vypalovacej peci pri
teplote 80 °C po dobu cca 45 minat.
13. | Vykladanie upravenych | Chladenie upravenych vyliskov. Manualne vykladanie z linky
vyliskov povrchovej Upravy.
14. | MieSanie farieb Priprava farieb a rozpustadiel v mieSarni farieb.
15. | Flokulacia VlyzréZzavanie zachyternych prestrekov z vodnej pracky vo forme kalov.

3.1.3 Skladovanie

Pbvodny sklad horlavych kvapalin pre obidve lakovne IS a FED, ktory mé dve casti, bol rozdeleny na
Sklad farieb a horlavych kvapalin IS a Zhromazdisko nebezpecnych odpadov IS. Sklad doteraz vyuzivany
na skladovanie chemickych latok pre lepenie, lisovriu a idrzbu bude slizit na skladovanie chemickych
latok pre zavod FED s oznacenim ,,Sklad farieb a horlavych kvapalin FED*. V nasledujucej tabulke su
uvedené udaje k uvedenym skladom.

3.2 | Nazov skladu, Technicka charakteristika
medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych

nadrzi, potrubnych
rozvodov

¢ |amanipulacnych pléch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok

a odpadov

1. |Sklad farieb a horlavych

kvapalin IS

Projektovana
kapacita

Skladovacia
plocha skladu
100 m?

Samostatny objekt.

Skladovanie farieb, tvrdidiel farieb, laku, tvrdidla laku,
riedidiel pre lakovriu IS. Sklad je temperovany,
s chladiaco-ventila¢nou jednotkou. Sklad farieb a
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horlavych kvapalin IS je samostatna cast vramci
stavebného objektu SO 09 ktord tvori priestor o
rozmeroch 13,65 m x 8,6. Sklad farieb a horlavych
kvapalin IS spolu so zhromazdiskom NO sa nachadza
v stavbe, ktora tvori prizemny samostatny objekt
s pbdorysnymi rozmermi 18,75m x 8,6m.

Podlaha skladu farieb a horlavych kvapalin IS je
priemyselna na baze dratkobetonu Dramix s izolaciou
proti zemnej vlhkosti (Platon). Povrchova Upravu
tvori nater Panbexil, ktory je odolny voci pésobeniu
olejov adalSich ropnych produktov (vid certifikat-
technicky list v prilohe I11.8). Podlaha je vyspadovana
do <zéachytného kanadla po obvode miestnosti
s objemom 6,8 m* a je prekryty ocefovym rostom.

2. | Sklad farieb a horlavych | Skladovacia Samostatny objekt.
kvapalin FED plocha skladu |Skladovanie farieb, tvrdidiel farieb, laku, tvrdidla laku,
144 m? riedidiel pre lakoviiu 1S. Sklad je temperovany,

s chladiaco-ventilacnou jednotkou. Stavba tvori
prizemny samostatny objekt s pédorysnymi rozmermi
18,75m x 8,6m

Podlaha je priemyselna na baze dratkobetonu Dramix
sizolaciou proti zemnej vihkosti (Platon). Povrchovu
Upravu tvori nater Panbexil. Podlaha je vyspadovana
do zachytného kanala po obvode miestnosti ado
s objemom 10 m* a je prekryty ocelovym rostom.

3. | Zhromazdisko Podlahovéa Samostatny objekt o rozmeroch 5,10 m x 8,6.
nebezpecnych odpadov | plocha 43,86 |Docasné uloZenie  kvapalnych  nebezpecnych
1S m? odpadov.

Sklad je temperovany, prirodzenym vetranim.
Podlaha je priemyselna na baze dratkobetonu Dramix
sizolaciou proti zemnej vihkosti (Platon). Povrchovu
Upravu tvori nater Panbexil. Z&chytna né&drz ma
objem 0,36 m® a je prekryta ocelovym rostom.

4. | Zhromazdisko Podlahova Samostatny kontajner.
nebezpecnych odpadov | plocha skladu |Docasné  uloZenie  kvapalnych  nebezpecnych
FED v mobilnom EKO - | 15,5 m? odpadov.
sklade Sklad ma prirodzené vetranie so zachytnou vanou po
celej ploche.
5. | Potrubné rozvody Rozvody Udaje k rozvodom pripravenych naterov z miearne
pripravenych |farieb do jednotlivych  nand3acich  robotov
naterov, v nanasacich kabinach lakovni sa v prilohe ¢. 11.3.4 v
rozvody pbvodnej Ziadosti.
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zvysnych
naterov
(odpad)

3.1.4 Ostatné suvisiace ¢innosti

bez zmeny

4. Blokova schéma a materialova bilancia prevadzky v éleneni na jednotlivé technologické

uzly
Blokové schémy aj materialové bilancie pre ¢innost ,,Lakovanie® st uvedené v prilohe 11.3.1

5. Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky
P. | Vypracovana v zmysle zakona Priloha ¢.
¢.
1. | Suhlas na uvedenie velkého zdroja znecistovania ovzdusia do trvalej prevadzky: ¢: .3
OU-HC-0SZP-2014/00360/SSO0/Fr zo dria 12.05.2014
2. | Opatrenia pre pripad havérie pri nakladani s nebezpe¢nymi odpadmi (HP pri 1.4 v
nakladani s NO) HLO-S-LSS-7059/ pbvodnej
Ziadosti
3. | Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniku neovladateiného Uniku 1.5
nebezpecnych latok do zivotného prostredia a postup v pripade ich tniku (Havarijny
plan na ochranu vod )
4. | Rozhodnutie ¢ B2009/00206/5SS00/MB zo dia 17.4.2009 — povolenie na trvalu .25 v
prevadzku zdroja znecistovania ovzdusia povodnej
Ziadosti
5. | Aktualizovany suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko- 1.2
organizacnych opatreni
6. | Schvaleny navrh na vypocet emisii ¢islo OU-HC-0SZP-2014/00218/SSO0/Fr z diia 1.3
24.3.2014
7. | Zoznam internych dokumentov .7 v
pbvodnej
Ziadosti
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C. Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok a energii, ktoré sa
v prevadzke pouZivaju alebo vyrabaju

1. Suroviny, pomocné materialy a dalSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju

1.1. Zoznam surovin, pomocnych materiélov a dalSich latok

Udaje o roénych mnozstvach spotrebovanych surovin, pomocnych materialov a dalsich latok si
uvedené v Prilohe 11.3.2

P. ¢. | Prevad | Surovina, Opis avlastnosti
zka pomocny
material,
dalSie latky
1. Vylisky Vlylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych granul
2. Nater Primer | Podkladovy nater Primer je vodou rieditelny s nizkym obsahom VOC.
3. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC 50 % hmotn.
Primer
4. Nater Base Z&kladné farby Base obsahuju prchaveé organické latky od 53 do 76 %
hmotn., nepouZivaju sa latky klasifikované ako karcinogény, mutagény
alebo latky inak poskodzujuce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49,
Lakovrs R60 a R61, ani halogénové organické zIu¢eniny klasifikované vetou R40
5. A FED Lak Vrchny bezfarebny nater, obsah VOC 52% hmotn.
6. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % hmotn.
7. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov,
upratovanie lakovne
8. Vlhéené Jednorézové utierky vihéené roztokom izopropanolu na odmastovanie
utierky
9. Chemické Nastavovanie procesu flokulécie a dodavka potrebnych chemickych
latky na l&tok je zabezpecdované externou spoloé¢nostou
flokulaciu
10. Vylisky Vlylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych granul
11. Nater Primer | Prvy nater - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 — 83%
12. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % hmotn.
Primeru
13. | Lakovii [Nater Base | zakladné natery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % hmotn. Nebud(
als pouzivané latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky
inak poSkodzujlce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61,
ani halogénové organické zltc¢eniny klasifikované vetou R40.
14. Tvrdidla Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 %
Baseu
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15. Lak Vrchny néter / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn.

16. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn.

17. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne, VOC

100%

18. Vihéené Jednorézové utierky vihéené roztokom izopropanolu na odmastovanie
utierky

19. Chemické Nastavovanie procesu flokulécie a dodavka potrebnych chemickych
latky na latok je zabezpecované externou spolo¢nostou
flokulaciu

20. Chemické Chemicke latky ktoré slizia na umyvanie povrchu vyliskov s obsahom
latky pre VOC 20%
zariadenie
Power-wash

Na vyrobné a prevadzkove Ucely sa vyuziva len pitna voda z verejného vodovodu.

1.2. Voda pouZivana na vyrobné a prevadzkove Ucely

1.2. | Zdroj ViyuZitie v prevéadzke
1 vody
P. & @ (I.s™) 1\/Iax (s m._m % rok™ %gwgba
) .den
jednotku
vyrobku
kus ) za
Hydropack — dopirianie odparenej - - 5,8 1513 0,00014
vody do vodnych pracok
Hydropack — vymena vody vo - - - 600 0,000005
Pitna vodnych prackach 1 — 2 x ro¢ne
voda Chladenie -klimatiza¢né jednotky - - 6,5 1625 0,00015
1. |zverejné lakovne FED
ho Uprava vody pre zvlih¢ovac - - 75 20955 0,002
vodovodu | vzduchu do nanaSacich kabin
lakovni - Gprava vody reverznou
osmoézou
Powerwash v lakovni IS - Uprava - - 14 4382 0,0004
vody reverznou osmaozou
Nadrz pre sprinklery - - - 900 -
1.2. |Opis zdroja, povrchovych, podzemnych vod, sekundarnych vod, kvalita odoberanych vod, Gprava
2 vody
P.¢
1. |Voda na pitné, hygienické, technologické a poZiarne potreby spolo¢nosti je odoberané z verejnej
vodovodnej siete. Z inych zdrojov spolo¢nost vodu neodobera.
1.2. | Opis rieSenia zdsobovania vodou a odkanalizovanie
3
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1. |Voda v technologickom procese sa pouZiva v uzavretych systémoch a je vymieriand jedenkrat za
rok. Na jeden chladiaci okruh je napojenych viacero zariadeni (chladenie vstrekolisov, chladenie
vzduchu privadzaného do kondicionérov striekacich kabin lakovne FED) bez merania spotreby na
jednotlivych zariadeniach.

Voda z pracky odsavaného vzduchu z lakovne sa 2 x roéne vycerpd do cisterien aodovzda
opravnenej osobe na zneSkodnenie ako nebezpeény odpad.

Odpadové voda z linky Power-wash je vypustana do splaskovej kanalizacie.

Odpadové voda z reverznej osmaozy (cista voda) je vypustana do dazdovej kanalizacie.

Kondenzat z kompresora je odvadzany cez odlu¢ova¢ oleja. Oddelova¢ oleja z kondenzétu,
zabudovany v kompresore, je vybaveny zbernou nadobou oleja.

Splaskové vody su na zéklade zmluvy vypastané do splaskovej kanalizacie priemyselného parku,
ktora je sucastou verejnej kanalizacie. Dazd'ové vody su na zaklade zmluvy vypastané do dazdovej
kanalizacie priemyselného parku. Spravcom kanalizacii do ktorych su vypustané splaskové
adazdové vody zarealu prevadzky su Vodarenské atechnické sluzby s.r.o., vypastanie je na
zaklade zmluvy o dodavke vody zverejného vodovodu a odovzdani odpadovych vod verejnou
kanalizaciou.

1.3. Voda pouZivana na pitné a socialne Ucely

bez zmeny

2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju

2.1. Vyrobky alebo skupiny urcéenych vyrobkov

P. |Prevadzka |Vyrobok alebo ur¢eny vyrobok | Opis vyrobku alebo CAS | Vyroba
uréeného vyrobku (ks.rok™)
Vyrobky su suciastkami
osobnych motorovych
vozidiel

p<

Lakovia Predné narazniky, zadné
= narazniky, protektory, chladice,

, 1)
FED ! . nema| 719 272
drziaky chladicov

Dvierka epsilon, ¢asti palubovej | Vyrobky su stc¢iastkami

. 2)
dosky, stredové konzoly motorovych vozidiel nema 1493 583

2. | LakovnalS

Y mnozstvo vyrobené v roku 2010
%) projektované mnozstvo

2.2. Medziprodukty

bez zmeny
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3. Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané

(’II\\

3.1. Vstupy energie a paliv

3.1.1 Vstupy energie a paliv Rocné spotreba/ Vyhrevnost | Prepocet na GJ
mnozstvo (jedn.) (Gl.jedn.™
3.1.2 Zemny plyn 4748503 m° 0,034 GJ.m™ 161 449
3.1.3 Hnedé uhlie NepouZiva sa
3.1.4 (Cierne uhlie NepouZiva sa
3.1.5 Koks NepouZiva sa
3.1.6 |Iné pevné paliva NepouZiva sa
3.1.7 VOT NepouZiva sa
3.1.8 VOL NepouZiva sa
3.1.9 Nafta na kurenie NepouZiva sa
3.1.10 [Iné plyny
Kvapalny propan 40 m® 0,0876 GJ.m* 3,5
3.1.11 Nafta pre dopravu NepouZiva sa
3.1.12.|Druhotné energia NepouZiva sa
3.1.13|0bnovitelné zdroje NepouZiva sa
3.1.14 Nékup el. energie 4735 MWh X 35845
3.1.15 Nékup tepla Nenakupuje sa X
3.1.16 [Iné paliva NepouZivaju sa
3.1.17 |Nafta na vyrobu elektrickej energie- NepouZiva sa
pre zalozny generator
3.1.18|Celkovy vstup energie a palivv GJ 197 298
3.2. Vlastna vyroba energii z paliv
3.2.1|Indtalovany elektricky vykon celkom v MWg 2,819
3.2.2|InStalovany tepelny vykon v Mwiep 4,945
3.2.3\Vyroba elektriny v MWhav GJ nevyraba sa
3.2.4\Vyroba tepla v GJ 91 866
3.2.5\Vyroba chladu v GJ nesleduje sa
3.2.6Predaj vyrobeného tepla v GJ nepredava sa
3.2.7|Predaj vyrobenej elektriny v MWh av GJ nevyraba sa

Poznamka:
Vlastna vyroba energii z paliv na lakovni FED je uvedena podla skutoc¢nosti vyroby v roku 2010, vyroba
energii na lakovni IS je projektovana

3.3. VyulZitie energii

3.4.1

Celkovy nakup a vyroba energie v GJ

127 771

3.4.2

Celkovy predaj energie v GJ

Energia sa nebude predavat
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3.4.3|Celkova spotreba energie v GJ 197 298

3.4.4|Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ -

3.4.5|Celkova spotreba energie na vyrobu chladu nesleduje sa

3.4.6/Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduchu nesleduje sa

3.4.7|Celkova spotreba energie na technologické a suvisiace 197 298
procesy v GJ

Poznamka:

VyuZzitie energii na lakovni FED je uvedené podla skutoc¢nosti v roku 2010, vyuZitie energii na lakovni IS
je podra projektu

3.4. Merna spotreba energie

Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.¢ Vyrobok Jedn. Elektricka energia | Teplo Gl.ks'| GJ. ks™
kWh. ks | GJ. ks® ! spolu
2. Vyrobok povrchovo,upraveny v ks 0,44 0,003 0,0086 0,012
Lakovani
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D. Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a Udaje o predpokladanych
mnozstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych Uéinkov emisii a dalSich vplyvov na Zivotné prostredie a na
zdravie fudi

1. Znedistovanie ovzdusia

1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vratane zapachajucich latok a sp6sob
zachytavania emisii

1.1.1 LakovraFED

Udaje o emisiach
Zdroj emisii, Mern_a
, sposob Emitovana latka, . prpdukua na
P.¢ .. . ) mg.m 1| 0U. -1b) jednotku
zachytavania a jej vlastnosti 3 |kg.h 3| trok ;
s m vyrobku (kg.’
1 upravovany
diel 1)
Odmastovanie — |TOC
do vyduchu V1 |prchavé organicke latky
Z pouZitého rozpustadla
Striekacie kabiny |TOC
(primer, base, |z naterovych latok, tvrdiacich
clear coat) ¢inidiel, rozpustadiel na cistenie
a ohrev kabin - |hlav robotov,
do vyduchu V1 |zo spalovania zemného plynu
ohrevov kabin
Tunel medzi TOC
lakovacou prchavé organické latky z naterov 8571
1. |kabinou a 57,59 ha | - | 387418 | 00539
vypalovacou
pecou — do
vyduchu V1
Priprava farieb |TOC
(mieSaren) —do |prchavé organické latky
vyduchu V1 z naterovych latok, tvrdiacich
¢inidiel, rozpustadiel
Hydropack TOC
(vyzrdzavanie  |stopy prchavych organickych
kalov z farby) — [latok
do vyduchu V1
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Striekacie kabiny TZL, Y .
. z naterovych latok, tvrdiacich
(primer, base, ¢inidiel, rozpustadiel na cistenie 0,16
2. |clear coat) oD 1,079 7y 0,7232 | 0,0010
] av robotov,
aohrevkabin -, spalovania zemného plynu
do vyduchu V1 ]
ohrevov kabin
Striekacie kabiny iggiao spalovania ZP ohrevov. |, ), 0’%01 0,0083 | 0,00001
(primer, base, - -
3. |clear coat) Ea?;irfo spafovania ZP ohrevov. |5 5\ 1,964 1,3462 | 0,0019
3;3;3‘;523'31 coO go spalovania ZP ohrevov 079 0,131 0,5437 0,0008
kabin 9
Opalovanie
povrchu
upravovanych  |TOC zo spalovania propanu
dielov - do
vyduchu V2
Susiaci tunelza |TOC
4. |kabinou prchavé organické latky 42,79 0’75})5 2,3310 0,0032
nanéSania z podkladového nateru
podkladovej
farby (primer) —
do vyduchu V2
Vypalovacia pec |TOC nevyprchané zvysky naterov,
—do vyduchu V2 |zo spalovania ZP
Opalovanie TZL zo spalovania propanu a ZP 0.4 0,09)4 0,0217 0,00003
povrchu 8
upravovanych  |SOyxzo spalovania propanu a ZP 0 0 0,0000000 0
5. |dielov 2
avypalovacia  |NO,zo spalovania propanuazP |25,1%{0,3? 0,000025 0
S(Zc do vyduchu|CO zo spalovania propanu a ZP 219 0;)612)4 0,000004 0
Poznamka

a) Udaje zo spravy z oprdvneného merania emisii v roku 2008
b) podra skutoc¢nosti v roku 2010

Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzdusia vyduchom V1 su zniZzovaneé vo vodnej pracke.
Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzdusia vyduchom V2 nie sa zniZzované.

BlizSie Gdaje a informacie su uvedené v samostatnej podkapitole 1.4
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1.1.2 Lakovria IS

Zdroj emisi, Udaje o emisiach
P& sposob Emitovana latka,
' zachytavania a jej vlastnosti mg.m’* kg.h*
emisii
Odmastovanie, |TZL zo spalovania propanu, zo spalovania ZP 0,14 1,68.10°
opalovanie SOy zo spalovania propanu, zo spalovania ZP 0,001 1,4.107
povrchu vyliskov, |NO,zo spafovania propanu, zo spalovania ZP 1,5 0,019
1 |ohrevvzduchu do |CO zo spafovania propanu, zo spalovania ZP 0,2 0,02
" |lakovne IS TOC
(centralny 20 spalovania propanu, zo spalovania ZP 3
7 ’ 0,011 0,15.10
kondicioner) —do|a z odmastovania vyliskov
vyduchu V5
Striekacia kabi Te 0,22 0,00602
tT'e amah abina 1, podkladového nateru primer, zo spalovania ZP ’ ’
\F/);:jrzirr]’uo d(;ev SOx zo spalovania ZP 0,001 3,5.10”
5 llakovne IS NOXx zo spalovania ZP 0,16 0,0057
' , CO zo spalovania ZP 0,064 0,0023
(centralny
kondicionér) —do TOC .
vyduchu V6 prchavé organické latky z podkladového nateru 75 2,73
primer, zo spalovania ZP
. . . |TZL
Sthrlekamg kar? m;, z0 zakladného nateru base 1, zo spalovania ZP 105 0,02353
I?ikf\)ln\(/ezl SUC Y90 150x 20 spalovania zP 0,001 2,5.10”
3. |(centraln NOXx zo spalovania ZP 0,16 0,00403
: rany CO z0 spalovania ZP 0,064 0,00163
kondicionér) —
base 1-do TOC .
vyduchu V7 prchaveé organicke latky zo zakladného nateru 35,9 0,8022
base 1, zo spalovania ZP
. . . |TZL
Sthrlekamg kar? m; '|zo zakladného néateru base 2, zo spalovania ZP 0.73 0,01928
I?ikf\)ln\clezl SUC U 40 50x 20 spalovania zP 0,001 2,5.10”
4. |(centraln NOXx zo spalovania ZP 0,16 0,00403
: rany CO z0 spalovania ZP 0,064 0,00163
kondicioneér) —
base 2—do TOC .
. prchavé organické latky zo zakladného nateru 24,7 0,6495
vyduchu V8 base 2
Striekacia kabina |TZL
lakovacieho z lakovacieho nateru, zo spalovania ZP 2,62 007111
5. |nateru, ohrev SOx zo spalovania ZP 0,001 3,5.10°
vzduchu do NOXx zo spalovania ZP 0,16 0,0057
lakovne IS CO zo spalovania ZP 0,064 0,0023
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(centralny TOC
kondicionér) — do |prchave organicke latky z lakovacieho nateru
. 27 0,707
vyduchu V9
TZL zo spalovania ZP 0,19 0,41
Vvpalovacia pec | SQxZ0 spafovania Zp 0,052 0,153.10°
6. dgp\)/’duchu \5’10 NOy zo spalovania ZP 1,5 0,0033
y COzo spalovania ZP 13,9 0,0301
TOC z vysusovania naterov, zo spalovania ZP 23,1 0,0501
Miekarer farieh. | T2-22 spalovania ZP 0,028 0,136.10°
h'resareg aﬂe " [s0xz0 spafovania zP 0,0033 | 0,161.10°
?nieeé\;r\ge ?griSb ( NOX zo spalovania ZP 0,545 2,65.10°
7. | e CO zo spalovania ZP 0,22 1,07.10°
klimatizacna
jednotka)-do ToC .
, prchavé organické latky z naterovych latok, 18,1 0,0805
vyduchu V11 AR e 1 ) :
tvrdiacich cinidiel, rozpustadiel, zo spalovania ZP
Susiaci tunel
medzi striekacimi , oy )
8. |kabinami primer TQC prchgve organicke latky z podkladového 285 0,070
nateru primer
abase1-do
vyduchu V12
Susiaci tunel
medzi striekacimi , oy ) .
9. |kabinami base 2 TOC prchavé organicke latky z naterov primer a 373 0,089
base
aclear coat—do
vyduchu V13
Odmastovanie
v zariadeni power |TOC prchavé organické latky z roztoku
10. , : ) 13 0,046
wash —do odmastovacieho pripravku
vyduchu V21
Poznamka
Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzdusia vyduchmi V6, V7, V8, V9 sl zniZované vo vodnej
pracke.

Emisie ZL vypustanych do vonkajSieho ovzdusia vyduchmi V5, V10, V11, V12, V13 nie sU zniZované.
Udaje o emisiach — spravy z opravnenych merani:
MM Team ev. ¢. 04/0806/13/B-ME, meranie v drioch 12. - 14.6.2013

¢.
MM Team ev. ¢. 04/0101/14-ME, meranie dria 8.1.2014 (sprava vid priloha ¢. 11.10)
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1.2. Zoznam miest vypuStania emisii do ovzdusia pre jednotlivé zdroje emisii

Identifikéaci | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisn | VySka | Objemo | Teplot
P.¢. | amiesta | atyp bodové | asirka | vypusta vy a
vypUstania | vypust hoalebo| adizka/ | nia(m) | prietok | emisii
podla ania plocha | sdradnico (Mnsls | (°C)
blokovej | emisii plodnéh | va siet X- D)
schémy 0 miesta Y
vypusta
nia
1. |Vyduch V1l |TZL, Odmastovanie 270cm | 48°25 19,25 | 41,397 | 24,92
—lakovna |SO, Striekacie kabiny 17°47
FED NOy, |(primer, base, clear
CO, coat),
TOC Tunel medzi lakovacou
kabinou a vypalovacou
pecou,
Priprava farieb,
Flokulacia
2. |Vyduch V2 |TZL, Opalovanie povrchu 100cm | 48°2% 16,1 3,354 | 58,3
—lakovna |SO,, naraznikov, 17°47
FED NO,, |SusSiaci tunel za
CO, kabinou nanasania
TOC podkladovej farby
(primer),
Vypalovacia pec
3. |VyduchV5 |TZL, Odmastovanie, 630 mm | 48°25 12,3 3,9 24
—lakovna |SO, opalovanie povrchu 17°47
IS NOy, vyliskov, ohrev
CO, vzduchu do lakovne IS
TOC (centralny
kondicioneér)
4. |Vyduch V6 |TZL, Striekacia kabina 1000 48°25 12,3 9,9 24
—lakovia |TOC, |podkladového nateru mm 17°47
IS SOx, — primer, ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
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5. |Vyduch V7 |TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25 12,3 7,0 24
—lakoviia |TOC, |zakladného naterul - 17°47
IS SOx, base 1, , ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
6. |VyduchV8 |TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25 12,3 7,0 24
—lakoviia |TOC, |zakladného nateru 2 - 17°47
IS SOx, base 2, ohrev vzduchu
NOx, |dolakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
7. |Vyduch V9 |TZL, Striekacia kabina 1000 48°25 12,3 9,9 24
—lakoviia |TOC, |lakovacieho nateru— mm 17°47
IS SOx, clear coat, ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
8. | Vyduch TZL, Vypalovacia pec 315 mm | 48°25 12,3 0,6 80
V10 - SO, 17°47
lakovria IS | NOy,
CO,
TOC
9. |Vyduch TOC, |MieSaren farieb, ohrev | 400 mm | 48°25 12,3 1,7 24
V11 - SOX, vzduchu do mieSarne 17°47
lakovia IS |NOx, |farieb ( klimatizacna
CO jednotka)
10. | Vyduch TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25 12,3 6,9 24
V12 - striekacimi kabinami 17°47
lakovna IS zakladného nateru
avrchného nateru 1
11. | Vyduch TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25 12,3 6,9 24
V13 - striekacimi kabinami 17°47
lakovna IS vrchného nateru 2
a lakovacieho nateru
12. | Vyduch TOC Power wash — 230 mm | 48°25% 11,3 - 80
V21- odmastovanie 17°47
lakovna IS

1.3. Urcené emisné limity a vysledky merani v skisobnej prevadzke Lakovne 1S

. . - e Vysledk
P& Zdroj emisii, miesto Emitovana latka, Emisny limit %Zfsniy
' vypustania a jej vlastnosti mg.m™ mg.m?

28/44




faurecia

Faurecia Slovakia s.r.o.

Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia prevéadzky

TZL z ¢istenia dielov ofukovanim, zo 150 <0,3 pri
spalovania propanu, zo spalovania ZP (< 200 g/h) hmotnostnom
Odmastovanie, ohrevu vzduchu do lakovne IS g toku < 3,6 g.h™
1. |opalovanie povrchu NO,zo spalovania propanu, zo < 28% pri
vyliskov — do vyduchu V5 |spafovania ZP ohrevu vzduchu do hmotnostnom
lakovne IS 350 (2000 g/h) toku <349 g.h’
1
TZL
z nanéSania podkladového nateru 3 <0,3
primer
9 Striekacia kabina primer |TOC
" |-dovyduchu V6 prchavé organické latky z nanaSania 75 75
podkladového nateru primer
NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu
do lakovne IS 350(2000 g/h)
T2 3 11
z nanaSania zakladného nateru base 1 ’
. . ] TOC
3. Strlekaqla kabina - base prchavé organickeé latky z nanasania 75 35,9
1- do vyduchu V7 , , ,
zakladného nateru base 1
NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu
do lakovne IS 350 (2000 9/h)
T2 3 0,7
Z nanaSania zdkladného nateru base 2 ’
. . ] TOC
4. Strlekac,la kabina - base prchavé organické latky z nanéSania 75 24,7
2— do vyduchu V8 , , ,
zakladného nateru base 2
NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu
do lakovne IS 350(2000 g/h)
TZL
A . , 3 2,6
. . ] z nanasania lakovacieho nateru
Striekacia kabina 100
5. |lakovacieho nateru —do , L A
. prchavé organické latky z nanasania 75 27
vyduchu V9 i ,
lakovacieho nateru
NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu
do lakovne IS 350 (2000 9/h)
6 Vypalovacia pec do NOy zo spalovania ZP 350 (2000 g/h) < 586 ? g]htf K
vyduchu V10 TOC z vysuSovania naterov 50 23,1
Toc 18,1
- MieSaren farieb — do prchavé organické latky z pripravy 150 hm t,Ok 81
" |vyduchu V11 naterovych latok, tvrdiacich ¢inidiel, (<500 g/h) ' hl
rozpustadiel mieSanim 9.
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Susiaci tunel medzi TOC
: PR y . , 50 28,50
8 striekacimi kabinami Z vysusovania po nateroch
" |primer a base 1 —do NOy zo spalovania ZP ohrevu vzduchu
vyduchu V12 do lakovne IS 350 (2000 g/h)
Susiaci tunel medzi TOC
: PR y . , 50 37,3
9 striekacimi kabinami Z vysusovania po nateroch
" |base 2 aclear coat—do |[NOyzo spalovania ZP ohrevu vzduchu
vyduchu V13 do lakovne IS 350 (2000 /h)
Odmastovacie zariadenie
10. |power wash —do TOC z odmastovania 120 %
vyduchu V21

Y Ak prevadzkovatel preukéze, ze priemerny obsah organickych rozptstadiel v pouzivanych &istiacich
materialoch nepresiahne 30 % hmotnosti m6ze spravny organ povolit vynimku z uvedenych emisnych
limitov.

Odmast’'ovaci pripravok obsahuje 20% VOC, ktory sariedi s vodou v pomere 1 : 1000, pripraveny
roztok na odmast’ovanie obsahuje 0,020 % hm. VOC.

1.4. BliZSie informécie o zdrojoch znecistovania ovzdusia lakovne FED

Pre technologické ucely lakovne FED su vyuZivané nasledovné horéky:

. Horaky na kvapalny propan, ktory slGzi pre zdrsnenie vylisovanych dielov na robotizovanom
pracovisku lakovacej linky — 2 ks. Prikon kazdého horaka je 58,5 kW.

. Horak na zemny plyn pre vypalovanie vrchného laku a celkové dosusenie v Hlavnej
(vypalovacej) peci. Vykon horaka je 350 kW

. Horaky na zemny plyn pre ohrev vzduchu vhananého do striekacich kabin, kazda kabina ma

vlastny horék (3 striekacie kabiny - 3 ks hordkov ). Vykon kazdého horaka je 455 kW.
Horak v suSiacom tuneli za kabinou primer — nepouZiva sa —

Vo vSetkych zariadeniach lakovne FED s vy$Sie uvedenymi hordkmi dochadza k priamemu procesnému
ohrevu.

1.5. BliZSie inform@cie o zdrojoch znecistovania ovzdusia lakovne IS

Pre technologické Ucely novej lakovne IS su vyuZivané 3 horaky:

. Horak na kvapalny propan, ktory slGzi pre zdrsnenie vylisovanych dielov na robotizovanom
pracovisku lakovacej linky. Prikon horéku je 30,5 kW.

. Horak na zemny plyn pre vypalovanie vrchného laku a celkové dosuSenie vo vypalovacej peci.
Vykon horaku je 20 — 300 kW..

. Horak na zemny plyn pre Upravu vzduchu (hlavny kondicionér). Vykurovaci vykon horéku je 193
— 2900 kW.

Vykurovanie priestorov lakovne pomocou hlavného kondicionéra sa uskutocriuje na zéklade priameho
procesného ohrevu.
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2. Znedéistovanie povrchovych vod

2.1. Recipienty vod

Odpadové vody ani vody z povrchového odtoku z prevadzky nie su vypustané priamo do povrchovych
vod.

2.2. Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych vod

V technolégii povrchovej Upravy lakovanim v lakovni FED vznikaju odpadoveé vody len z procesu Upravy
vody reverznou osmézou v mnozstve 14 m3/der, 3500 m3/rok.

Na lakovni IS vzniké odpadovéa voda z procesu Upravy vody reverznou osmozou pre zvihéovac vzduchu
lakovne a systéem Powerwash v mnozstve 49 m3/den, 14 455 m3/rok.

Voda vo vodnych prackéch oboch lakovni bude vymienané 1 — 2 x ro¢ne a odovzdavana bude
opravnenej osobe ako nebezpecny odpad.

2.2.2 Zoznam ukazovatelov znecistenia odpadovych vod
Odpadove vody zo splaskovej kanalizacie sa na zéklade zmluvy odvadzaju do verejnej kanalizacie a
nasledne na COV Hlohovec.
Dazdove vody su na zaklade zmluvy vypustané do dazdovej kanalizacie priemyselného parku.
2.3. Odpadové vody preberané od inych pévodcov
nie su
2.4. Zoznam miest vypuStania odpadovych vod do povrchovych vod
Odpadove vody nie su vypustané do povrchovych véd priamo.
2.5. Vplyv vyplstania na vodu a vodou viazany ekosystém

nie je relevantné

2.6. Odpadové vody sobsahom obzvlast Skodlivych latok vypastanych do verejnej
kanalizacie

nie su

3. Znedéistovanie pody a podzemnych vod

nie je

4. Nakladanie s odpadmi
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E. Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
bez zmeny

F. Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technoldgie a dalSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je mozné, na obmedzenie emisii

1. Pouzivané technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
(koncové technoloaie)

1.1. Striekacie kabiny lakovne FED

1.1

ZloZka Zivotného prostredia

Ovzdusie

1.2

VSeobecné charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

Presné nanaSanie naterov.

Z&chyt prestrekov vodnou prackou — voda zachytévajlca
prestreky je v lakovni FED pod ro$tmi podlah kabin.
Z&chyt dalSich nahodnych prestrekov lepiacou féliou na
stenéch kabin.

Opatovné pouZivanie regenerovanych rozpustadiel
(vykonava externa spolo¢nost mimo prevadzky).

1.3

Doba a stav realizacie technoldgie
a techniky

Zrealizované

Prinosy z hiadiska ochrany Zivotného
prostredia

ZniZenie obsahu znecistujacich latok vo vzdusnine
vystupujucej zo striekacich kabin

1.5

Ucinnost technoldgie a techniky

TZL 99,9%, VOC odhad 70%

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Zachytené prestreky su z vody vyzréZzavané flokuléciou.
Vyzrézané kaly su oddelované od vody, zhromazdovaneé
ako nebezpecny odpad a odovzdavané na zneSkodnenie

1.7

Investicie a dalSie néklady vo vztahu
k uvedenej technol6gii a technike

Nepredpokladaju sa

1.2. Striekacie kabiny lakovne IS

2.1|Zlozka Zivotného prostredia

|Ovzdusie
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2.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

Presné nanaSanie naterov.

Zachyt prestrekov vodnou prackou - voda zachytavajlca
prestreky stekd po stene nachadzajlcej sa oproti smeru
nastreku naterov a pod podlahami v kabinach.
Zachytavanie prestrekov lepiacou féliou na ostatnych
stenéch kabin.

V kabinach Primer a Base su pouzivané vodou rieditelné
natery.

2.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

Zrealizované

24

Stru¢né zdévodnenie technolégie
a techniky

Ekonomicka vyhodnost tejto techniky

2.6

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

Znizenie obsahu znedistujucich latok vo vzdusnine
vystupujucej zo striekacich kabin

2.7

Ucinnost technologie a techniky

TZL 99,9%, VOC odhad 70%

2.8

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Zachytené prestreky su z vody vyzraZavaneé flokulaciou.
VlyzréZzané kaly st oddelované od vody, zhromaZzdované
ako nebezpecny odpad a odovzdavané na zneSkodnenie.

2.9

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

Nepredpokladaju sa

1.3. Odmastovanie vyliskov lakovne FED

1.1

ZloZka Zivotného prostredia

Ovzdusie

1.2

VSeobecné charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

PouZité  jednorazové  odmastovacie  utierky z
odmastovania vylisovanych dielov st vyu?Zité eSte dalej
vo vyrobe - vyuZitie zostatkového obsahu organickych
rozpUstadiel v utierkach

1.3

Doba a stav realizacie technoldgie
a techniky

zrealizované

14

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

ZniZenie spotreby rozpustadiel vo vyrobe

1.5

Ucinnost technoldgie a techniky

Znizenie fugitivnych emisii VOC

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

pouZzité utierky sa odovzdavaju ako odpad

1.7

Investicie a dalSie néklady vo vztahu
k uvedenej technol6gii a technike

Nepredpokladaju sa

1.4. Odmastovanie vyliskov lakovne IS

| 1.1|Zlo7ka Zivotného prostredia |Ovzdusie
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1.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

Sprcha ,power wash“ na odmastovanie vyliskov.
V sprche sa pouziva chemicka latka s obsahom VOC 20 %.
Pripraveny odmastovaci roztok obsahuje 2% uvedenej
chemickej latky.

1.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

Sprcha ,,power wash* zrealizovana v ramci skisobnej
prevadzky lakovni IS

1.4

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

Znizenie spotreby rozpustadiel vo vyrobe

1.5

Ucinnost technologie a techniky

Znizenie fugitivnych emisii VOC

1.6

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Odpadové voda je vypustana do splaskovej kanalizacie

1.7

Investicie a dalSie naklady vo vztahu
k uvedenej technoldgii a technike

Nepredpokladaju sa

1.5. Tlmiée hluku

1.1

ZloZka Zivotného prostredia

Hluk z celej haly

1.2

VSeobecné charakteristika a technicky
opis technoldgie a techniky

Na potrubiach vzduchotechniky s umiestnené timice
vibracii. Ventilatory vzduchotechniky su ulozené na
tImicoch vibracii.

TImi¢e hluku st umiestnené na streSnych ventilatoroch
budovy (odsavanie/vhananie vzduchu) .

1.3

Doba a stav realizacie technoldgie
a techniky

NA

14

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného
prostredia

Obmedzenie prenikania hluku a vibréacii do okolia - resp.
do pracovného prostredia

1.5|U¢innost technoldgie a techniky Cca 35%
Nakladanie so zachytenymi emisiami

1.6 |alebo produkovanym zostatkovym -
znecistenim

17 Investicie a dalSie néklady vo vztahu Jiadne

k uvedenej technol6gii a technike

2. Navrhované technoldgie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

1.1

ZloZka Zivotného prostredia

Ovzdusie

1.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technol6gie a techniky

Spdsob nanasania naterov — mechanické nanéasanie bude
nahradené mechanicko-elektrostatickym nanasanim

1.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

Predpoklad v roku 2015
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Zvysenie G¢innosti nandsania naterov

Prinosy z hladiska ochrany Zivotného |ZniZenie prestrekov

prostredia Znizenie obsahu znecistujucich latok vo vzdusnine
vystupujucej zo striekacich kabin

Zvysenie G¢innosti nanasania naterov z 30 — 40 % na 40 -
50 %

Nezmeni sa nakladanie:

Zachytene prestreky su z vody vyzrazavané flokulaciou.
Vyzrazané kaly su oddelované od vody, zhromazdované
ako nebezpecny odpad a odovzdavané na zneskodnenie.

N

1.4

1.5|U¢innost technoldgie a techniky

Nakladanie so zachytenymi emisiami
1.6 |alebo produkovanym zostatkovym
znecistenim

Investicie a dalSie naklady vo vztahu

L k uvedenej technoldgii a technike

Naklady s vymenou striekacich pistoli

G. Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

nenavrhuju sa

H. Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia
bez zmeny

|. Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou
bez zmeny

J.  Opis a charakteristika dalSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najméa opatreni
na hospodarne vyuzivanie energii, na predchadzanie havariam a na obmedzovanie ich
pripadnych nasledkov

bez zmeny

K. Opis spésobu ukonéenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vyluéenie rizik
pripadného znecistovania Zivotného prostredia alebo ohrozenia zdravia fudi
pochadzajuceho z prevadzky po ukonéeni jej éinnosti a opatreni na prinavratenie
miesta prevadzky do uspokojivého stavu

bez zmeny

35/44




Faurecia Slovakia s.r.o.
Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia prevadzky

@

o SCPC

L. Struéné zhrnutie Udajov a informacii uvedenych v pismenéach A) az J)
vSeobecne zrozumitelnym spésobom na Géely zverejnenia

Identifikacia Ziadatela:

Faurecia Slovakia s.r.o., Kutlikova 17, 852 50 Bratislava,
OdStepny zavod Front End Hlohovec, Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec
OdStepny zavod Interior System Hlohovec, Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec

Zddvodnenie Ziadosti

D6évodom zmeny integrovaného povolenia je:

1) Vydanie dodato¢ného stavebného povolenia na sucast prevadzky ,lakovanie* pod nazvom ,,PS
10 Lakovna IS“ na zaklade 83 ods. 4

2) Vydanie kolauda¢ného rozhodnutia na sucast prevadzky ,lakovanie* pod nézvom ,PS 10
Lakovna IS“ na zaklade 83 ods. 4

3) V oblasti ochrany zdravia fudi (hygiena) - posudenie navrhu na zacatie kolauda¢ného konania,
na zéklade 83 ods. 3, pism. f) bod 1.

4) Vydanie suhlasu na uskutoc¢nenie, zmenu alebo odstranenie stavieb a zariadeni alebo na
¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré viak mézu ovplyvnit stav povrchovych vod a
podzemnych véd, na zaklade §3 ods. 3, pism. b) bod 3.

5) Udelenie suhlasu na zmenu suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organizac¢nych opatreni na zaklade 83 ods. 3, pism. a) bod 3.

6) Schvélenie vychodiskovej spravy

7) Uréenie emisnych limitov a technickych poZiadaviek a podmienok prevadzkovania, na zaklade
§3 ods. 3, pism. a) bod 8.

8) Udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutia o dodatoénom povoleni zmeny stavby velkého zdroja
znecdistovania ovzdusSia ,,Lakovanie“, na zaklade §3 ods. 3, pism. a) bod 1.

POZNAMKA:

Z dévodu viacerych menSich zmien v prevadzke doslo k zmene textu niektorych kapitol uvedenych v
pbvodnej Ziadosti. Zmeny su kvoli prehfadnosti uvedené modrym pismom.

Opis prevadzky

Vyrobny z&vod sa deli na dve aktivity koreSpondujice s dvoma oddelenymi budovami: zavodom IS
a zavodom FED.

Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Interior System Hlohovec ( z&vod IS ) vyrdba interiérové
komponenty - palubové dosky, skrinky, centrélne konzoly, vyplne dveri.

Faurecia Slovakia s.r.o. odstepny zavod Front End Hlohovec ( z&vod FED ) vyrdba exteriérové
komponenty - narazniky, ventilatory, chladice.
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Lakovia FED je linkou povrchovej Upravy vylisovanych vyrobkov. Povrchova Uprava vylisovanych
néraznikov/dielov zacina odmastovanim povrchu, pokracuje zdrsnenim povrchu s néaslednym
nandSanim néaterov. Zdrsriovanie sa uskutoéruje opalovanim pomocou robotov s horakmi spalujucich
propan. Podkladovy nater (Primer) je nanaSany v kabine pomocou jedného robota. Podkladovy nater
je vodou rieditelny, po zaschnuti tvori podklad pre zékladn( farbu (Base). VysuSovanie prebieha
v suiacom tuneli. Zakladna farba sa nanasa na robotizovanom pracovisku v kabine pomocou dvoch
robotov. Z&kladna farba je rieditelnd organickymi rozpustadlami. Po naneseni zékladnej farby
narazniky postupuju cez vyprchavaci tunel do kabiny nanédSania vrchného laku. Vrchny lak je nan&Sany
v kabine pomocou dvoch robotov. Vypalovanie vrchného laku a celkové dosuSenie prebieha v hlavnej
peci, ktora je sucastou linky povrchovej Gpravy.

Sucastou lakovne je mieSarenn avodnd pracka s hydropackom. V mieSarni sa uskutocnuje priprava
naterov ariedidiel preplachovania striekacich piStoli robotov. V mieSarni s zasobné nadrzky
s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial st priamo ¢erpané robotmi.

Prestreky pocas nanédSania naterov robotmi su zo vzdudniny zachytavané vodnou prackou. Voda
nasledne postupuje do hydropaku na flokul&ciu — spatné vyzraZanie a oddelenie zachytenych naterov
vo forme kalov.

RozSirenie kapacit lakovania spociva v instalacii novej lakovne IS v jestvujlcich priestoroch montéze
a skladovania (SO 05). Nova lakovria IS je linkou povrchovej Upravy vylisovanych vyrobkov, ktoré su
prevezené z lisovne v paletach do priestoru na naveSovanie dielcov pre lakovriu. Dielce sa manuéalne
navesuju na podlahovy dopravnik, ktory kontinualne prechadza celou lakovacou linkou podla
technologického postupu vyroby.

Povrchova Uprava vylisovanych dielov za¢ina odmastovanim povrchu — umyvanim ( power wash)
zriedenym umyvacim roztokom s obsahom alkoholu, nasleduje kontrola umytych dielov a pripadné
ruéné docistenie vihc¢enymi utierkami. Pokracuje zdrsnenim pomocou robota s hordkom spalujucim
propan. Podkladovy nater (Primer) je nanasany v kabine pomocou robota. Podkladovy nater je vodou
rieditelny a po zaschnuti tvori podklad pre zakladnu farbu. VysuSovanie po podkladovom natere
prebieha v suSiacom tunely. Zakladna farba (Basel) sa nanasa na robotizovanom pracovisku v kabine
pomocou robota. Zakladna farba je rieditelna organickymi rozpustadlami. VysuSovanie po zékladnom
natere (Basel) prebieha v suSiacom tunely. Po vysuSeni sa nanadSa zakladna farba (Base2) na
robotizovanom pracovisku v kabine pomocou robota. Po naneseni zakladnej farby (Base2) komponenty
postupuju dalej cez vyprchavaci tunel do kabiny nanaSania vrchného laku, odkial postupuju dalej cez
vyprchavaci tunel do vypalovacej pece, kde prebieha vypalovanie vrchného laku a celkové dosusenie.
Po vystUpeni z pece vylisky volne chladnu a su dopravované do priestoru na odoberanie. Takto hotové
vylisky sa manuéalne odoberaju z dopravnika, uloZia sa na prepravné palety a odvez( sa na prevadzku
montaze, kde sa vyrobky kompletizuju a balia na expediciu.

Sucastou novej lakovne IS je aj mieSaren a vodna pracka s hydropackom. V mieSarni sa uskutocriuje
priprava naterov a riedidiel na preplachovanie striekacich pistoli robotov. V mieSarni su zasobné
nadrzky s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial' st priamo ¢erpané robotmi.

Prestreky pocas nandSania naterov robotmi sU zo vzdudniny zachytdvané vodnou stenou. Voda
nasledne postupuje do hydropacku na flokulaciu - spéatné vyzrazanie a oddelenie zachytenych
prestrekov naterov vo forme kalov.

Skladovanie:
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Pbévodny sklad horfavych kvapalin pre obidve lakovne IS a FED, ktory ma dve casti, bol rozdeleny na
Sklad farieb a horlavych kvapalin IS a Zhromazdisko nebezpecnych odpadov IS.

Sklad doteraz vyuzivany na skladovanie chemickych latok pre lepenie, lisovriu a Gdrzbu bude sluzit na
skladovanie chemickych latok pre zavod FED s oznacenim ,,Sklad farieb a horlavych kvapalin FED*.

Zoznam surovin, pomocnych materidlov a dalSich latok

P. ¢. | Prevad | Surovina, Opis a vlastnosti
zka pomocny
material,
dalSie latky
1. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych granul
2. Nater Primer | Podkladovy nater Primer je vodou rieditelny s nizkym obsahom VOC.
3. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC 50 % hmotn.
Primer
4. Nater Base Z&kladné farby Base obsahuju prchaveé organické latky od 53 do 76 %
hmotn., nepouZivaju sa latky klasifikované ako karcinogény, mutagény
alebo latky inak poskodzujuce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49,
Lakovrs R60 a R61, ani halogénové organické zIu¢eniny klasifikované vetou R40
5. A FED Lak Vrchny bezfarebny nater, obsah VOC 52% hmotn.
6. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % hmotn.
7. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov,
upratovanie lakovne
8. Vihéené Jednorézové utierky vihéené roztokom izopropanolu na odmastovanie
utierky
9. Chemické Nastavovanie procesu flokulécie a dodavka potrebnych chemickych
latky na latok je zabezpecované externou spolo¢nostou
flokulaciu
10. Vylisky Vlylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych granul
11. Nater Primer | Prvy nater - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 — 83%
12. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % hmotn.
Primeru
13. Nater Base Z&kladné néatery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % hmotn. Nebudu
pouZivané latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky
inak poSkodzujlce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61,
Lakovii ani halogénové organickeé zlu¢eniny klasifikované vetou R40.
14. |alS Tvrdidla Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 %
Baseu
15. Lak Vrchny néter / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn.
16. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn.
17. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne, VOC
100%
18. Vihéené Jednorézové utierky vihéené roztokom izopropanolu na odmastovanie
utierky
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19. Chemické Nastavovanie procesu flokulécie a dodavka potrebnych chemickych
latky na l&tok je zabezpedované externou spoloé¢nostou
flokulaciu

20. Chemické Chemicke latky ktoré slizia na umyvanie povrchu vyliskov s obsahom
latky pre VOC 20%
zariadenie
Power-wash

Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkové uéely

Odoberat sa bude len pitna voda z verejného vodovodu.

- Hydropack — dopifianie odparenej vody do vodnych pragok — 5,8 m*/def, 1513 m®/r

- Hydropack — vymena vody vo vodnych pragkach 1 — 2 x ro¢ne — 600 m®/r

- Chladenie - klimatiza¢né jednotky lakovne FED — 6,5 m®/deri, 1625 m*/r

- Uprava vody reverznou osmzov pre zvih¢ovac vzduchu do nanasacich kabin lakovni - 75
m3/deri, 20 955 m*/r

- Uprava vody reverznou osmoézov pre systém Powerwash v mnozstve 14 m*/des,
4382 m®/rok.

- Nadrz pre sprinklery — 900 m*/r

Voda v technologickom procese sa pouZiva v uzavretych systémoch a je vymieniana jedenkrat za rok.
Na jeden chladiaci okruh je napojenych viacero zariadeni (chladenie vstrekolisov, chladenie vzduchu
privaddzaného do kondicionérov striekacich kabin lakovne FED) bez merania spotreby na jednotlivych
zariadeniach.

Voda z pracky odsdvaného vzduchu z lakovne sa 2 x ro¢ne vycerpé do cisterien a odovzda oprévnenej
osobe na zneSkodnenie ako nebezpeény odpad.

Odpadové voda z linky Power-wash je vypustana do splaskovej kanalizacie.

Odpadové voda z reverznej osmaozy (cista voda) je vypustana do dazdovej kanalizacie.

Kondenzat z kompresora je odvadzany cez odlucovac oleja. Oddelovac oleja z kondenzatu, zabudovany
v kompresore, je vybaveny zbernou nadobou oleja.

Splaskové vody su na zaklade zmluvy vypustané do splaskovej kanalizacie priemyselného parku, ktora
je sucastou verejnej kanalizacie. Dazd'ové vody su na zaklade zmluvy vypustané do dazdovej kanalizacie
priemyselného parku. Spravcom kanalizacii do ktorych su vypustaneé splaskové a dazdové vody z areélu
prevadzky su Vodarenské a technické sluzby s.r.o., vypustanie je na zaklade zmluvy o dodavke vody
z verejného vodovodu a odovzdani odpadovych vod verejnou kanalizciou.

Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju

P. |Prevadzka |Vyrobok alebo ur¢eny vyrobok | Opis vyrobku alebo CAS | Vyroba
. uréeného vyrobku (ks.rok™)
Vyrobky su suciastkami

osobnych motorovych

. Predné narazniky, zadné
Lakovna

1. narazniky, protektory, chladice, nema |719 2721 Y

FED drziaky chladicov vozidiel
y Dvierka epsilon, ¢asti palubovej | Vyrobky su suciastkami . | 1493583
2. |LakovnalS . . . nema
dosky, stredove konzoly motorovych vozidiel
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Energie v prevadzke pouzivané alebo vyrabané

mnozstvo vyrobené v roku 2010

Zemny plyn - 4 748 503 m*/rok
Kvapalny propan — 40 m?*/rok
Nakup el. energie - 4735 MWh /rok

Znedistovanie ovzdusia

Identifikéaci | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisn | VySka | Objemo | Teplot
P.¢. | amiesta | atyp bodové | asirka | vypusta vy a
vypUstania | vypust hoalebo| adizka/ | nia(m) | prietok | emisii
podla ania plocha | sdradnico (Mnsls | (°C)
blokovej | emisii plodnéh | va siet X- D)
schémy 0 miesta Y
vypusta
nia
1. |VyduchV1l |TZL, Odmastovanie 270cm | 48°25 19,25 | 41,397 | 24,92
—lakovna |SO, Striekacie kabiny 17°47
FED NOy, |(primer, base, clear
CO, coat),
TOC Tunel medzi lakovacou
kabinou a vypalovacou
pecou,
Priprava farieb,
Flokulacia
2. |Vyduch V2 |TZL, Opalovanie povrchu 100cm | 48°25% 16,1 3,354 | 58,3
—lakovna |SO,, naraznikov, 17°47
FED NO,, |SusSiaci tunel za
CO, kabinou nanaSania
TOC podkladovej farby
(primer),
Vypalovacia pec
3. |VyduchV5 |TZL, Odmastovanie, 630 mm | 48°25 12,3 3,9 24
—lakovna |SO, opalovanie povrchu 17°47
IS NOy, vyliskov, ohrev
CO, vzduchu do lakovne IS
TOC (centralny
kondicioneér)
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4. |Vyduch V6 |TZL, Striekacia kabina 1000 48°25 12,3 9,9 24
—lakovia |TOC, |podkladového nateru mm 17°47
IS SOx, — primer, ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
5. |Vyduch V7 |TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25 12,3 7,0 24
—lakoviia |TOC, |zakladného naterul - 17°47
IS SOx, base 1, , ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
6. |VyduchV8 |TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25 12,3 7,0 24
—lakoviia |TOC, |zakladného nateru 2 - 17°47
IS SOx, base 2, ohrev vzduchu
NOx, |dolakovne IS
CO (centralny
kondicioneér)
7. |Vyduch V9 |TZL, Striekacia kabina 1000 48°25 12,3 9,9 24
—lakoviia |TOC, |lakovacieho nateru— mm 17°47
IS SOx, clear coat, ohrev
NOx, |vzduchu do lakovne IS
CO (centralny
kondicioner)
8. | Vyduch TZL, Vypalovacia pec 315 mm | 48°25 12,3 0,6 80
V10 - SOy, 17°47
lakovria IS | NOy,
CO,
TOC
9. |Vyduch TOC, |MieSaren farieb, ohrev | 400 mm | 48°25 12,3 1,7 24
V11 - SOXx, vzduchu do mieSarne 17°47
lakovia IS |NOx, |farieb ( klimatizacna
CO jednotka)
10. | Vyduch TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25 12,3 6,9 24
V12 - striekacimi kabinami 17°47
lakovna IS zakladného nateru
avrchného nateru 1
11. | Vyduch TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25 12,3 6,9 24
V13 - striekacimi kabinami 17°47
lakovna IS vrchného nateru 2
a lakovacieho nateru
12. | Vyduch TOC Power wash — 230 mm | 48°25% 11,3 - 80
V21- odmastovanie 17°47
lakovna IS
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Odpadové vody ani vody z povrchového odtoku z prevadzky nie su vypustané priamo do povrchovych
vod.

Znedistovanie povrchovych vod

V technoldgii povrchovej Upravy lakovanim v lakovni FED vznikaju odpadoveé vody len z procesu Upravy
vody reverznou osmézou v mnozstve 14 m3/der, 3500 m3/rok.

Na lakovni IS vzniké odpadovéa voda z procesu Upravy vody reverznou osmozou pre zvihéovac vzduchu
lakovne a systéem Powerwash v mnozstve 49 m3/den, 14 455 m3/rok.

Voda vo vodnych prackéch oboch lakovni bude vymienané 1 — 2 x ro¢ne a odovzdavana bude
opravnenej osobe ako nebezpecny odpad. Odpadové vody zo splaskove] kanalizacie sa na zaklade
zmluvy odvadzaju do verejnej kanalizacie a nasledne na COV Hlohovec. Dazdové vody su na zaklade
zmluvy vypustané do dazd'ovej kanalizacie priemyselného parku.

M. Navrh podmienok povolenia
bez zmeny

N. Ozna€enie u€astnikov konania, ktori su prevadzkovatelovi znami
pripadne cudzi dotknuty orgén, ak jestvujuca prevadzka ma alebo nova
prevadzka mdze mat’ cezhraniény vplyv

1. Faurecia Slovakia s.r.o., Kutlikova 17, 852 50 Bratislava
2. Mesto Hlohovec — Mestsky drad v Hlohovci, M.R.Stefanika 1, 920 01 Hlohovec
3. SES ENERGOPROJEKT, s.r.0., Gajova 4, 811 09 Bratislava,

Dotknuté organy:

1. Okresny urad Hlohovec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Jarmo¢né 3, 920 01 Hlohovec
— ochrana ovzdusia

2. Okresny urad Hlohovec, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Jarmocna 3, 920 01 Hlohovec
—ochrana vod

Regionélny Urad verejného zdravotnictva so sidlom v Trnave, Limbova 6, 917 09 Trnava 9
Vodarenské a technické sluzby, s.r.o., Safarikova 30, 920 01 Hlohovec

Technicka InSpekcia, Pracovisko Bratislava, Holekova 3, 811 04 Bratislava

Krajske riaditel'stvo Hasi¢ského a zachranného zboru v Trnave, Vajanského 22, 917 77 Trnava

o gk w

42/44




Faurecia Slovakia s.r.o. AN
Ziadost 0 zmenu integrovaného povolenia prevadzky @'é“‘
\\ 4

O. Prehlasenie

Potvrdzujem, Ze informé&cie uvedené v tejto Ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum:

Meno: Monika Vi¢kova
Pozicia v organizacii: prokurista

Podpisany: Datum:

Meno: Jéerome Abeille
Pozicia v organizacii: prokurista

Podpisany: Datum:

Meno: Ing. Tom@s Laurinc
Pozicia v organizécii: splnomocnena osoba na vypracovanie predkladanej Ziadosti

Podpisany: Datum:

Meno: Ing. Jozef Fecko
Pozicia v organizécii: konatel splnomocnenej osoby
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Prilohy podla § 7 ods. 2 zdkona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania
zZivotného prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov.

P. Zoznam priloh Ziadosti
Prilohy |

1.1 Vychodiskova sprava

[.2.  Vypis z katastra nehnutelnosti k pozemkom, na ktorych je prevadzka, list vlastnictva, a kdpia
katastralnej mapy, doklady k pozemku a stavbe.

[.3.  Dokumentécia a projekt stavby v rozsahu potrebnom na kolauda¢né konanie

l.4.  Doklad o zaplateni spravneho poplatku

Ostatné prilohy podia § 7 ods. 2 zakona ¢. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole

znecistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v prislusnom odseku sa

nepredkladaju.

Prilohy II

[I.L1.  Vypis z obchodného registra

[1.2.  Subor technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni

[1.3.  Suhlasy, rozhodnutia

[1.3.1 Blokové schémy a materidlové bilancia vyroby

[1.3.2 Zoznam surovin, pomocnych materialov a dalSich latok

[l.4.  Mapovy list lokalizujici umiestnenie povolovanej prevadzky v ramci celého zavodu, zakreslenie
stavby lakovne IS v katastrélnej mape

1.5  Havarijny plan na ochranu vod

1.6 Splnomocnenie

.7 Prehlasenie ZPH

1.8 Certifikat — technicky list ndteru podlahy pouZitého v skladoch farieb, horlavych kvapalin
a zhromazdiska NO prevadzky IS

1.9 Technické listy pouzivanych farieb

[1.L10  Sprava z oprdvneného merania MM Team ev. ¢. 04/0101/14-ME
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