SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

@% InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava

Stale pracovisko Nitra
Maridnska dolina 7, 949 01 Nitra

ZVEREJNENIE

udajov a informacii podl'a § 11 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o0 integrovanej prevencii a kontrole
zneCistovania zZivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni

neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon o IPKZ*)
a

VYZVA

zainteresovanej verejnosti na pisomné prihlasenie sa za Gcastnika konania,
zainteresovanej verejnosti a osobam s moznost'ou podat’ prihlasku,
verejnosti s moznost'ou vyjadrenia sa k zacatiu konania

Ziadost’ o vydanie povolenia pri zmene ¢innosti:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.
1.5.

1.6.

1.7.

Ziadost zo dia: 16. 12. 2014

Dorucena na spravny organ: Slovenska inSpekcia zivotného prostredia,
InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stdle pracovisko Nitra, Odbor
integrovaného povolovania a kontroly

Dorucenda dna: 16.12. 2014, doplnena 05.06. 2015 (verzia z maja 2015)
a10. 07. 2015

Evidovand pod cislom: 36650/2014/Man

Datum zverejnenia vyzvy spolu s informaciami na webovom sidle spravneho
organu www.sizp.sk: 22. 07. 2015

Datum zverejnenia vyzvy spolu s informdciami na uradnej tabuli spravneho
organu/obce:

Datum zverejnenia
peciatka a podpis

Datum ukoncenia zverejnenia vyzvy spolu s informaciami na uradnej tabuli
spravneho organu/obce:

Datum ukoncenia zverejnenia
peciatka a podpis
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Prevadzkovatel’:

2.1. Nazov: Faurecia Slovakia s.r.o.

2.2. Adresa: Kutlikova 17, 852 50 Bratislava
2.3. ICO: 35 883 294

Prevadzka:

3.1 Nazov: Lakovanie

3.2. Adresa: Priemyselna 1, 920 03 Hlohovec
3.3. Katastralne vizemie: Hlohovec

3.4. Parcelné cisla: 2673/25 (register ,,C*) podl'a LV ¢. 2964
3.5. Kategoria priemyselnej cinnosti podla prilohy ¢. 1 k zakonu o IPKZ:

6.7. Povrchova Ttprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouzitim
organickych rozpustadiel, najmid apreticia, tla¢, pokovovanie,
odmast'ovanie, vodovzdornad Uprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, uprava
rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického
rozpustadla va¢Sou ako 150 kg za hodinu alebo 200 t za rok.

Integrované povolenie v zneni zmien a doplneni:
4.1. Cislo: 7077-5864/37/2013/Pro/373350112
4.2. Zo dna: 01. 03. 2013

4.3. Pravoplatné dna: 12. 04. 2013

Informacie pre verejnost’:

5.1. Pisomné prihlasenie sa zainteresovanej verejnosti za ucastnika konania,
podanie prihlasky zainteresovanej verejnosti a osob a vyjadrenie sa k zacatiu
konania verejnostou je potrebné zaslat na: adresu uvedent v bode 1.2. a podl'a
moznosti na elektronické adresy edita.manova@sizp.sk, sizpipknr@sizp.sk.

5.2. Podla § 11 ods. 3 pism. d) zakona o IPKZ lehota na pisomné prihldsenie sa
zainteresovanej verejnosti za ucastnika konania, moznost podania prihlasky
zainteresovanej verejnosti a oséb, moznost' vyjadrenia sa k zacatiu konania
verejnostou je: 30 dni od datumu uvedeného v bode 1.5., t.j. do 21. 08. 2015

Do zZiadosti, spolu s prilohami je moZné nahliadnut’ (robit’ z nej képie, odpisy

a vypisy):

6.1. Spravny organ: Slovenska inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného
prostredia Bratislava, Stale pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povol'ovania
a kontroly, Marianska dolina 7, 949 01 Nitra, v pracovnych dnioch v ¢ase od
9:00 hod. do 14:00 hod. (d’alej len ,,InSpektorat™)

6.2. Mesto/Obec: Mesto Hlohovec, M. R. Stefanika 1, 920 01 Hlohovec

6.3. Weboveé sidlo: www.sizp.sk, www.hlohovec.sk

Posudzovanie vplyvov zmeny ¢innosti na Zivotné prostredie:
7.1 Prislusny organ: Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky
7.2 Vysledok procesu: Zavere¢né stanovisko
7.3 Cislo: 1224/2011-3.4/ak
7.4 Zo dna: 20. 06. 2011
7.5 Pravoplatné dna: nie je rozhodnutie
7.6 Webove sidlo: http://www.enviroportal.sk/eia/dokument/115701



mailto:edita.manova@sizp.sk
mailto:sizpipknr@sizp.sk
http://www.sizp.sk/
http://www.hlohovec.sk/
http://www.enviroportal.sk/eia/dokument/115701
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8.  Sucastou zmeny integrovaného povolenia su konania podla zakona o IPKZ:
v oblasti: ochrany ovzdusia

8.1.

8.2.

8.3.

8.1.1.

8.1.2.

8.1.3.

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 1. zdkona o IPKZ v suc¢innosti s § 17 ods. 1
pism. a) zdkona ¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov
(dalej len ,,zdkon o ovzdus$i*) konanie o udeleni sihlasu na vydanie
rozhodnutia o dodato¢nom povoleni zmeny stavby velkého zdroja
zne€ist'ovania ovzdusia ,,Lakovanie“ realizaciou stavby ,, FAURECIA
SLOVAKIA, RozSirenie vyroby, Technologicky projekt ,PS 10 Lakoviia
JARS

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zakona o IPKZ v suc¢innosti s § 17 ods. 1
pism. d) zédkona o ovzdusi konanie o udeleni suhlasu na vydanie
zmeny Stiboru TPPaTOO vypracovaného pre velky zdroj
znelistovania ovzdusia ,, Lakovanie* zo dna 18. 05. 2015,

podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 8. zakona o IPKZ v stucinnosti s § 21 ods. 2
pism. b) zakona o IPKZ konanie o urceni emisnych limitov
a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania,

v oblasti: povrchovych vod a podzemnych vod

8.2.1.

podla § 3 ods. 3 pism. b) bod 3. zdkona o IPKZ v stc¢innosti s § 27 ods.
1 pism. c) zékona ¢.364/2004Z.z. ovodach ao zmene zéakona
Slovenskej narodnej rady ¢.372/1990 Zb. o priestupkoch Vv zneni
neskorsich predpisov (vodny zakon) konanie o vydani sihlasu na
dodato¢né povolenie stavby ,, FAURECIA SLOVAKIA, RozSirenie
vyroby, Technologicky projekt, PS 10 Lakoviia IS“, ktora moze
ovplyvnit’ stav povrchovych vod a podzemnych vod

v oblasti: stavebného poriadku

8.3.1.

8.3.2.

podla § 3 ods. 3 pism. h) bod 1. zdkona o IPKZ v st¢innosti s § 62
a § 88a stavebného zidkona konanie o dodatoénom povoleni stavby
»wFAURECIA SLOVAKIA, RozSirenie vyroby, Technologicky projekt,
PS 10 Lakoviia IS, Priemyselna 1, Hlohovec

v rozsahu stavebnych objektov:
SO 05 — Montaz, skladovanie a lakovanie (lakovia IS)

a prevadzkovych suborov:
PS 10 — Lakovna IS

v katastralnom tzemi: Hlohovec
na pozemku par. ¢.:  2673/25 (register ,,C*) podl'a LV ¢. 2964

ucel stavby: budovy — nebytové budovy — priemyselné
budovy a sklady - priemyselné budovy
charakter stavby: trvala,

podla § 3 ods. 4 zakona o IPKZ v stcinnosti s § 81 stavebného zakona
kolauda¢né konanie stavby ,,FAURECIA SLOVAKIA, RozSirenie



10.

11.
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vyroby, Technologicky projekt, PS 10 Lakoviia IS“, Priemyselnd 1,
Hlohovec,

8.4. v oblasti: ochrany zdravia Pudi
8.4.1. podrla § 3 ods. 3 pism. f) bod 1. zdkona o IPKZ v stcinnosti s § 13 ods. 3
pism. c¢) zakona ¢. 355/2007 Z. z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného
zdravia aozmene adoplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich
predpisov postidenie navrhu na zacatie kolauda¢ného konania pre
stavbu ,, FAURECIA SLOVAKIA, RozSirenie vyroby, Technologicky
projekt, PS 10 Lakoviia IS, Priemyselna 1, Hlohovec,

8.5. podla § 8 ods. 3 zakona 0 IPKZ schvalenie vychodiskovej spravy.

Zoznam dotknutych organov:

9.1 Okresny urad Hlohovec, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie, Statna sprava
ochrany ovzdusia, Jarmoc¢na 3, 920 01 Hlohovec

9.2 Okresny urad Hlohovec, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie, Statna vodna
sprava, Jarmoc¢na 3, 920 01 Hlohovec

9.3 Spolo¢ny obecny urad, Podzamska 39, 920 01 Hlohovec

9.4 Technicka inSpekcia, a. s., Pracovisko Bratislava, Holekova 3, 811 04 Bratislava

9.5 Krajské riaditel'stvo Hasi¢ského a zachranného zboru v Trnave, Vajanského 22,
917 77 Trnava

9.6 Inspektorat prace Trnava, J. Bottu ¢. 4, 917 01 Trnava

9.7 Regionalny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Trnave, Limbova 6, 917 09
Trnava 9

9.8 Vodérenské a technické sluzby, s.r.o., Safarikova 30, 920 01 Hlohovec

9.9 Ministerstvo zivotného prostredia Slovenskej republiky, Sekcia environmentalneho
hodnotenia a riadenia, Odbor environmentalneho posudzovania, Namestie Cudovita
Stara 1, 812 35 Bratislava

Ustne pojednavanie:

10.1. InSpektorat nariadi Ustne pojednavanie vstlade s § 15 zdkona o IPKZ
v suc¢innosti s § 61 a § 80 stavebného zdkona a v sucinnosti s § 21 zdkona
0 spravnom konani.

Stru¢né zhrnutie udajov ainformacii o obsahu podanej Ziadosti poskytnuté
prevadzkovatel'om:

Identifikacia Ziadatela:

Faurecia Slovakia s.r.o., Kutlikova 17, 852 50 Bratislava,
Odstepny zéavod Front End Hlohovec, Priemyselnd 1, 920 01 Hlohovec
Odstepny zavod Interior System Hlohovec, Priemyselna 1, 920 01 Hlohovec

Zdovodnenie Ziadosti

Dovodom zmeny integrovaného povolenia je:
1) Vydanie dodatoéného stavebného povolenia na stéast prevadzky ,,Lakovanie” pod

nazvom ,,PS 10 Lakovia IS“ na zaklade § 3 ods. 4
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2) Vydanie kolauda¢ného rozhodnutia na sucast’ prevadzky ,,Lakovanie* pod nazvom ,,PS 10
Lakovna IS na zaklade § 3 ods. 4

3) V oblasti ochrany zdravia I'udi - postidenie navrhu na zacatie kolauda¢ného konania, na
zéklade § 3 ods. 3, pism. f) bod 1.

4) Vydanie sthlasu na uskuto¢nenie, zmenu alebo odstranenie stavieb a zariadeni alebo na
¢innosti, na ktoré nie je potrebné povolenie, ktoré vS§ak mozu ovplyvnit stav povrchovych
vod a podzemnych vod, na zéklade § 3 ods. 3, pism. b) bod 3.

5) Udelenie suhlasu na zmenu suboru technicko-prevadzkovych parametrov a technicko-
organizac¢nych opatreni na zéklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 3.

6) Schvalenie vychodiskovej spravy

7) Urcenie emisnych limitov a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania, na
zéklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 8.

8) Udelenie sthlasu na vydanie rozhodnutia o dodato¢nom povoleni zmeny stavby vel'kého
zdroja znecistovania ovzdusia ,,Lakovanie®, na zdklade § 3 ods. 3, pism. a) bod 1.

Opis prevadzky

Vyrobny zavod sa deli na dve aktivity koreSpondujuce s dvoma oddelenymi budovami:
zavodom IS a zavodom FED.

Faurecia Slovakia s.r.o. odStepny zavod Interior System Hlohovec (zavod IS) vyraba
interiérové komponenty - palubové dosky, skrinky, centralne konzoly, vyplne dveri.

Faurecia Slovakia s.r.o. odstepny zavod Front End Hlohovec (zd&vod FED) vyraba exteriérové
komponenty - narazniky, ventilatory, chladice.

Rozsirenie kapacit lakovania spociva v instalacii novej lakovne IS v jestvujucich priestoroch
montdze a skladovania (SO 05). Nova lakoviia IS je linkou povrchovej Gpravy vylisovanych
vyrobkov, ktoré su prevezené z lisovne v paletach do priestoru na naveSovanie dielcov pre
lakovniu. Dielce sa manudlne navesuju na podlahovy dopravnik, ktory kontinualne prechadza
celou lakovacou linkou podl'a technologického postupu vyroby.

Povrchova uprava vylisovanych dielov zac¢ina odmastovanim povrchu — umyvanim (power
wash) zriedenym umyvacim roztokom s obsahom alkoholu, nasleduje kontrola umytych dielov
a pripadné ruc¢né docistenie vlhéenymi utierkami. Pokracuje zdrsnenim pomocou robota
S hordkom spalujacim propan. Podkladovy nater (Primer) je nandSany v kabine pomocou
robota. Podkladovy nater tvori po zaschnuti podklad pre zakladnt farbu. VysuSovanie po
podkladovom natere prebicha v suSiacom tuneli. Zakladna farba (Basel) sa nanasa na
robotizovanom pracovisku v kabine pomocou robota. VysuSovanie po zakladnom natere
(Basel) prebieha v suSiacom tuneli. Po vysuSeni sa nanasa zakladna farba (Base2) na
robotizovanom pracovisku v kabine pomocou robota. Po naneseni zakladnej farby (Base2)
komponenty postupuji d’alej cez vyprchavaci tunel do kabiny nanaSania vrchného laku, odkial
postupuji dalej cez vyprchavaci tunel do vypalovacej pece, kde prebicha vypal'ovanie
vrchného laku a celkové dosusSenie. Po vystupeni z pece vylisky volne chladnu a su
dopravované do priestoru na odoberanie. Takto hotové vylisky sa manudlne odoberaju
z dopravnika, ulozia sa na prepravné palety a odvezl sa na prevadzku montaze, kde sa vyrobky
kompletizuju a balia na expediciu.

Stucastou novej lakovne IS je aj mieSarent a vodnd pracka s hydropackom. V mieSarni sa
uskuto€fiuje priprava naterov a riedidiel na preplachovanie striekacich piStoli robotov.
V mieSarni su zasobné nadrzky s pripravenymi natermi a preplachmi, odkial’ st priamo Cerpané
robotmi.
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Prestreky poc€as nandSania naterov robotmi su zo vzduSniny zachytavané vodnou stenou. Voda
nasledne postupuje do hydropacku na flokulaciu - spédtné vyzrazanie a oddelenie zachytenych
prestrekov naterov vo forme kalov.

V predlozenej projektovej dokumentacii (z 12/2014) st uvedené nasledovné zmeny oproti

povodnému projektu:

a) Bol pridany systém Power wash na automatické Cistenie dielov od necistot. Tym sa
dosiahla lepS$ia priprava povrchu pred samotnym procesom nastreku latok nahradzajuca
manudlne ofukovanie ionizaénym vzduchom.

b) Bolo pridané druhé fokula¢né zariadenie pre kabinu zakladného a lakovacieho nateru
(povodne i8li vsetky spolu: zakladny nater, vrchny nater 1 a 2 a lakovaci nater do jedného
flokula¢ného zariadenia). Tym vznikla moznost’ pouzitia iného koagulantu vo flokulacnom
zariadeni pre vyzrazanie zachytenych prestrekov zakladného a lakovacieho nateru vo
forme kalov.

c) Bol zmeneny pracovny fond z 250 na 313 dni z dovodu navysenia objednavok zakaznikov.

K zmene oproti pdvodnej ziadosti doslo aj pri rieSeni skladovania surovin.

Povodny sklad horlavych kvapalin pre obidve lakovne IS a FED, ktory mé4 dve casti, bol
rozdeleny na Sklad farieb a horlavych kvapalin IS a Zhromazdisko nebezpecnych odpadov IS.
Sklad doteraz vyuzivany na skladovanie chemickych latok pre lepenie, lisoviiu a udrzbu bude
sluzit’ na skladovanie chemickych latok pre zavod FED s oznacenim ,,Sklad farieb a horl'avych
kvapalin FED*.

V Dodatku ¢. 1 kprojektovej dokumentacii (z 04/2015) je uvedend projektovana ro¢na
spotreba organickych rozpustadiel pre Lakoviu IS 120,086 t/rok.

Projektovana ro¢na spotreba organickych rozpustadiel pre Lakovitu FED je podl'a povodnej
ziadosti 155,3 t/rok.

Projektovana rocnd spotreba organickych rozpustadiel pre prevadzku ,Lakovanie® je
275,386 t/rok.

V Dodatku ¢. 1 K projektovej dokumentacii je upresnena projektovana kapacita vyroby
Lakovne IS — 1 493 583 ks vyrobkov.

Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok
V Ziadosti je upresneny obsah prchavych organickych latok v pouzivanych surovinach
v Lakovni IS v stlade s projektovou dokumentaciou (Dodatok €. 1).

P. | Preva- Surovina, Opis a vlastnosti
¢. | dzka pomocny
material, d’alSie
latky
1. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polypropylénovych grantil

2. | Lakovna | Nater Primer Podkladovy nater Primer je vodou rieditel'ny s nizkym obsahom VOC.

3. |FED Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru Primer s obsahom VOC 50 % hmotn.
Primer
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P. | Preva- Surovina, Opis a vlastnosti
¢. | dzka pomocny
material, d’alsie
latky
4. Nater Base Zakladné farby Base obsahuju prchavé organické latky od 53 do 76 % hmotn.,
nepouzivaju sa latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky
inak poskodzujuce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
halogénové organické zluceniny klasifikované vetou R40
5. Lak Vrchny bezfarebny nater, obsah VOC 52% hmotn.
6. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného bezfarebného laku, obsah VOC 30 % hmotn.
7. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov,
upratovanie lakovne
8. Vlh¢ené utierky | Jednorazové utierky vlhcené roztokom izopropanolu na odmast'ovanie
9. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych 1atok je
na flokulaciu zabezpecované externou spolo¢nost’ou
10. Vylisky Vylisované diely na lisoch v lisovni z polykarbonatovych grantil
11. Nater Primer Prvy néter - podkladovy nater Primer s obsahom VOC cca 51 — 83%
12. Tvrdidlo Tvrdidlo podkladového nateru, obsah VOC cca 25 — 83 % hmotn.
Primeru
13. Nater Base Zakladné natery - Base s obsahom VOC od 6 do 30 % hmotn. Nebudu
pouzivané latky klasifikované ako karcinogény, mutagény alebo latky inak
poskodzujtce reprodukciu niektorou z R viet R45, R49, R60 a R61, ani
halogénové organické zluceniny klasifikované vetou R40.
14. | [ akoviia | Tvrdidla Tvrdidlo farieb Base, obsah VOC cca 0 — 83 %
IS Baseu
15. Lak Vrchny nater / lak, obsah VOC cca 30 - 50% hmotn.
16. Tvrdidlo laku | Tvrdidlo vrchného , obsah VOC cca 25 — 40 % hmotn.
17. Riedidla Preplachovanie striekacich pistoli robotov, upratovanie lakovne, VOC 100%
18. Vlhc¢ené utierky | Jednorazové utierky vlhcené roztokom izopropanolu na odmast'ovanie
19. Chemické latky | Nastavovanie procesu flokulacie a dodavka potrebnych chemickych latok je
na flokulaciu zabezpecované externou spolo¢nost’ou
20. Chemické latky | Chemické latky ktoré sltizia na umyvanie povrchu vyliskov s obsahom
pre zariadenie | VOC 20%
Power wash

Voda pouzivana na vvrobné a prevadzkové ucely

V ziadosti je upresnené mnozstvo vody pouzivanej na vyrobné a prevadzkové ucely a opis
rieSenia odkanalizovania bol doplneny o d’alSie informacie.

Odoberat’ sa bude len pitnd voda z verejného vodovodu:

- Hydropack — dopliianie odparenej vody do vodnych pracok — 5,8 m*/def, 1513 m*/r

- Hydropack — vymena vody vo vodnych pradkach 1 — 2 x ro¢ne — 600 m*/r

- Chladenie - klimatiza&né jednotky lakovne FED — 6,5 m®/defi, 1625 m®/r

- Uprava vody reverznou osmozou pre zvlhéovaé vzduchu do nanasacich kabin lakovni
75 m*/dei, 20 955 m*/r
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- Uprava vody reverznou osmézou pre systém Power wash v mnoZstve 14 m®/det,
4382 m*/rok.
- Nadrz pre sprinklery — 900 m®/r.

Voda v technologickom procese sa pouziva v uzavretych systémoch a je vymienana jedenkrat
za rok. Na jeden chladiaci okruh je napojenych viacero zariadeni (chladenie vstrekolisov,
chladenie vzduchu privddzaného do kondicionérov striekacich kabin lakovne FED) bez
merania spotreby na jednotlivych zariadeniach.

Voda z pracky odsavaného vzduchu z lakovne sa 2 x ro¢ne vycerpa do cisterien a odovzda
opravnenej osobe na zneSkodnenie ako nebezpecny odpad.

Odpadova voda z linky Power wash je vyptastana do splaskovej kanalizacie.

Odpadova voda z reverznej osmozy (Cista voda) je vypustana do dazd’ovej kanalizacie.
Kondenzat z kompresora je odvadzany cez odlucovac oleja. Oddelova¢ oleja z kondenzatu,
zabudovany v kompresore, je vybaveny zbernou nadobou oleja.

Splaskové vody su na zdklade zmluvy vypustané do splaskovej kanalizacie priemyselného
parku, ktord je sucastou verejnej kanalizacie. Dazd’ové vody st na zdklade zmluvy vypustané
do dazd'ovej kanalizacie priemyselného parku. Spravcom kanalizacii do ktorych su vypustané
splaS8kové a dazdové vody zaredlu prevadzky st Vodéarenské atechnické sluzby s.r.o.,
vypustanie je na zdklade zmluvy o dodavke vody =z verejného vodovodu a odovzdani
odpadovych vdd verejnou kanalizaciou.

Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzke vyrabaju
V Ziadosti je upresnené mnozstvo vyrobkov Lakovne IS v sulade s projektovou dokumentaciou
(Dodatok ¢. 1).

P.C. |Prevadzka | Vyrobok alebo urceny vyrobok Opis vyrobku alebo ur¢eného | CAS | Vyroba
vyrobku (ks.rok™)

Vyrobky su suciastkami
Predné nérazniky, zadné narazniky, Y Y

Lakovna osobnych motorovych

1. FED protel?‘fory, chladice, drziaky vozidiel nema |7192721 79
chladic¢ov
) ; T 3 , AP . 2)
2 | Lakoviia IS Dvierka eps1lor’1, Casti palubovej Vyrobky,su suc1.as.tkam1 nema 1493583
dosky, stredové konzoly motorovych vozidiel

Y mnozstvo vyrobené v roku 2010

2 . 7 v
) projektované mnoZstvo

Energie v prevadzke pouZivané alebo vyrabané

V ziadosti je upresnené mnozstvo pouzivanych energii:
Zemny plyn - 4 748 503 m*/rok

Kvapalny propan — 40 m®/rok

Nakup el. energie - 4735 MWh /rok

Znecist’ovanie ovzdusia
V Ziadosti je pre Lakoviiu IS doplneny Vyduch €. 21 (zariadenie Power wash).
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Identifikacia | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P.¢. | miesta atyp bodovéh |Sirka vypustan |y prietok | emisii
vypistania | vypust o alebo|adizka /|ia(m) (Mns2s™ [ (°C)
podla ania plocha |stradnicov
blokovej emisii plo$ného |a siet’ X-Y
schémy miesta
vypustan
ia
1. Vyduch V1 |TZL, Odmast'ovanie 270 cm | 48°25° 19,25 41,397 | 24,92
—  lakovna | SOy, Striekacie kabiny 17°47"
FED NO,, (primer, base, clear coat),
CO, Tunel medzi lakovacou
TOC kabinou a vypalovacou
pecou,
Priprava farieb,
Flokulacia
2. Vyduch V2 |TZL, Opal’'ovanie povrchu 100 cm | 48°25° 16,1 3,354 58,3
—  lakovna | SO,, naraznikov, 17°47"
FED NO,, Susiaci tunel za kabinou
CO, nanasania podkladovej
TOC farby (primer),
Vypalovacia pec
3. Vyduch V5|TZL, Odmast'ovanie, 630 mm | 48°25° 12,3 3,9 24
— lakovna IS | SO, opal’ovanie povrchu 17°47"
NO,, vyliskov, ohrev vzduchu
CO, do lakovne IS (centralny
TOC kondicionér)
4. Vyduch V6 |TZL, Striekacia kabina 1000 mm | 48°25° 12,3 9,9 24
—lakoviia IS | TOC, |podkladového nateru — 17°47"
SOx, primer, ohrev vzduchu
NOXx, do lakovne IS (centralny
CcO kondicionér)
5. Vyduch V7|TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25° 12,3 7,0 24
—lakovna IS | TOC, |zakladného nateru 1 — 17°47"
SOx, base 1, , ohrev vzduchu
NOx, |do lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
6. Vyduch V8|TZL, Striekacia kabina 900 mm | 48°25° 12,3 7,0 24
—lakovna IS | TOC, zakladného nateru 2 — 17°47°
SOx, base 2, ohrev vzduchu do
NOx, |lakovne IS (centralny
CcO kondicionér)
7. Vyduch V9 |TZL, Striekacia kabina 1000 mm | 48°25° 12,3 9,9 24
—lakovna IS | TOC, lakovacieho nateru — 17°47°
SOx, clear coat, ohrev vzduchu
NOx, |do lakovne IS (centralny
CO kondicionér)
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Identifikacia | Nazov | Napojené zdroje emisii | Priemer | Zemepisna | Vyska Objemov | Teplota
P.¢. | miesta atyp bodovéh |Sirka vypustan |y prietok | emisii
vypistania | vypust o alebo|adizka /|ia(m) (Mns2s™ [ (°C)
podla ania plocha |stradnicov
blokovej emisii plo$ného |a siet’ X-Y
schémy miesta
vypustan
ia
8. Vyduch V10 | TZL, Vypalovacia pec 315 mm |48°25° 12,3 0,6 80
— lakovna IS | SO, 17°47"
NOXa
CO,
TOC
9. Vyduch V11 | TOC, MieSaren farieb, ohrev 400 mm | 48°25° 12,3 1,7 24
- lakovna IS | SOx, vzduchu do mieSarne 17°47°
NOx, |farieb ( klimatizacna
Cco jednotka)
10. | Vyduch V12| TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25° 12,3 6,9 24
- lakovna IS striekacimi kabinami 17°47°
zakladného nateru
a vrchného nateru 1
11. | Vyduch V13| TOC Susiaci tunel medzi 500 mm | 48°25° 12,3 6,9 24
- lakovna IS striekacimi kabinami 17°47°
vrchného nateru 2
a lakovacieho nateru
12. | Vyduch TOC Power wash — 230 mm | 48°25° 11,3 - 80
V21 - odmast’'ovanie 17°47°

lakovna IS

V ziadosti je navrhnuty emisny limit pre Vyduch V 21 zariadenia Power wash pre TOC
v stilade s pravnymi predpismi ochrany ovzdusia (120 mg/m?).

V prevadzke boli v r. 2013 a 2014 vykonané opravnené emisné¢ merania znecistujucich latok
vypustanych zo vsetkych vyduchov (Lakoviia FED aj Lakovna IS), ktoré preukdzali
dodrZiavanie ur€enych emisnych limitov.

Znecdist'ovanie povrchovych vod

Odpadové vody ani vody z povrchového odtoku z prevadzky nie st vypustané priamo do
povrchovych vod.

V technolédgii povrchovej upravy lakovanim v lakovni FED vznikaji odpadové vody len
Z procesu Upravy vody reverznou osmozou v mnozstve 14 m3/deni, 3500 m3/rok.

Na lakovni IS vznikd odpadové voda z procesu Upravy vody reverznou osmézou pre zvlhéovac
vzduchu lakovne a systém Power wash v mnozstve 49 m3/den, 14 455 m3/rok.

Voda vo vodnych prackach oboch lakovni bude vymieniana 1 — 2 x ro¢ne a odovzdavana bude
opravnenej osobe ako nebezpecny odpad. Odpadové vody zo splaSkovej kanalizicie sa na
zéklade zmluvy odvadzajii do verejnej kanalizicie a nasledne na COV Hlohovec. Dazd’ové
vody st na zdklade zmluvy vypustané do dazd’ovej kanalizacie priemyselného parku.




